IAB@H LER BOHLER K600

KALTARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Kaltarbeit |

Verflgbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlie3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K600 entspricht dem Werkstoff 1.2767 (45NiCrMo16). Durch den hohen Nickelgehalt bietet dieser Werkstoff eine sehr gute
Kombination aus Durchhértbarkeit und Z&higkeit. Daraus resultiert eine hohe Widerstandféhigkeit gegen Schlag- und StoBbeanspruchung.
BOHLER K600 wird fur ein breites Spektrum von Werkzeugen eingesetzt, bei denen hohe Bruchsicherheit gefordert ist. Anwendung findet
der Werkstoff im Bereich Umform-, Biegewerkzeuge (Druckleisten), Kaltschermesser fiir dickes Schneidgut und fiir Armierungsringe.
Aufgrund seiner guten Polierbarkeit findet BOHLER K600 auch Verwendung bei Pragewerkzeugen, Kunststoffformen und Formeinsatzen fir
Spritzgielwerkzeuge.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen |

Eigenschaften

> Zahigkeit und Duktilitat : sehr hoch
> MaRhaltigkeit : gut

Verwendung
> Maschinenmesser (flir Produzenten) > Kaltumformen > Pragen
> Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Normalien > Komponenten fur die Recyclingindustrie
> Industriemesser > Verschleif3technik > Pumpen
> Verarbeitung von Mineralien > Bohrtechnik > Verbindungs- und Klemmtechnick
> Kurbelwellen > Antriebswellen / Kardanwellen > Maschinenbau
> Zahnrader / Getriebe > Verpackungsmittelindustrie
Technische Daten
Werkstoffbezeichnung Normen

1.2767 | SEL 4957 | EN ISO

45NiCrMo16 | EN
SKT6 | JIS
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE B('jH LER K600
Chemische Zusammensetzung (Gew. %)
c | si | Mn |cr | Mo | Ni
0.48 | 0.23 [ 0.40 | 1.30 | 0.25 | 4.00
Materialeigenschaften
Druckbelastbarkeit MaRbestandigkeit Zahigkeit VerschleiRwiderstand | Verschlei3widerstand
bei der abrasiv adhasiv
Warmebehandlung
BOHLER K600 * * kK * % Kk k k *
BOHLER K305 * % * K K * % K * % * % Kk k k
BOHLER K306 * %k * * % K * % Kk k * K K
BOHLER K313 * %k * % K * % K * % %k
BOHLER K320 * % * % K * % K * %
BOHLER K329 * %k * K * * % %k & * % %k K
BOHLER K601 * * K * * % %k Kk * K
BOHLER K605 * * * K * * % %k Kk *

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den geharteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffiibliche Arbeitshéarte.

Lieferzustand

Gegluht

Harte (HB) max. 285 |

Warmebehandlung

Weichgliuhen

Temperatur ‘ 610 bis 650 °C

Geregelte langsame Ofenabkiihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C || weitere Abkihlung in Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur 650 °C

komplizierten Werkzeugen.

Haltedauer nach vollstandiger Durchwéarmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphare. ||
Langsame Ofenabkihlung || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei

Harten und Anlassen

Temperatur 840 his 870 °C

Arbeitsharte entsprechend Anlassschaubild.

Abschrecken: Ol, Warmbad (300 bis 400 °C), Luft. || Haltezeit nach vollstandigem Durchwéarmen:
15 bis 30 Minuten. || Nach dem Harten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewiinschte
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KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K600
Anlassschaubild
0032 N a2 w2 e 75? N o2 Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K600

Gefligemengenschaubild
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Isothermisches ZTU-Schaubild
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K600

Abhéangigkeit der Kernhérte und der Einhartetiefe vom Werksttickdurchmesser
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Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dmg?) 7.85
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 28
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm2/m) 0.3
Elastizitatsmodul (103N/mm?) 210
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K600

Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) | 100 | 200 | 300 | 400 | 500
Warmeausdehnung (10-¢ m/(m.K)) | 11 ‘ 12.5 | 13 ‘ 13.5 | 14

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angefiihrt sind, beriicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fur
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdrucklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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