IA BOHLER BOHLER K340 ECOSTAR

KALTARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Kaltarbeit |

Verflgbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlie3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K340 ECOSTAR gehért zur Gruppe der konventionell hergestellten 8%igen Chromstéhle. Dieser konventionell erschmolzene
Werkzeugstahl weist im Vergleich zu konventionellen 12%igen Chromstéhlen eine bessere Zahigkeit, Harteannahme und einen héheren
adhasiven VerschleiBwiderstand auf. Diese Kombination aus hoher adhasiver Verschlei3festigkeit und Zahigkeit bietet unter anderem Vorteile
bei hochbeanspruchten Industriemessern, aber auch im Bereich der Stanz- und Schneidwerkzeuge findet diese Qualitat Anwendung.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

> Druckfestigkeit : gut
> MaRhaltigkeit : gut

Verwendung

> Maschinenmesser (fur Produzenten) > Walzen > Kaltumformen

> Préagen > Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Pulverpressen

> Schnecken und Zylinder > Verschleiteile > Gewindewalzen

> Industriemesser > Lebensmittel-Zerkleinerung (Kuttern) > Lebensmittel- Extrusion

> Lebensmittel -Mahlen/Reiben > Lebensmittel- Verpackung > Maschinenbau

> Komponenten fiir die Recyclingindustrie > Rollformen > Verpackungsmittelindustrie
Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

Cc Si Mn Cr Mo \Y Andere

1.10 0.70 0.40 8.20 2.10 0.50 +Al, Nb
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K340 ECOSTAR
Materialeigenschaften
Druckbelastbarkeit Mafbestandigkeit Zahigkeit VerschleiRwiderstand | VerschleiBwiderstand
bei der abrasiv adhasiv
Warmebehandlung

BOHLER K340

ISODUR * % * %k Kk * % * %k * % Kk Kk
BOHLER K340

ECOSTAR * % * % * % * % * %
BOHLER K100 * % * % * * %k * *
BOHLER K105 * % * % * * K * K
BOHLER K107 * % * K * * %k * %
BOHLER K110 * % * % * * * % * * *
BOHLER K190

MICROCLEAN * %k k * % %k kK * % Kk Kk * %k Kk * %k %k Kk
BOHLER K294

MICROCLEAN * %k kK * %k Kk kK * %k * % Kk kK * % Kk Kk Kk
BOHLER K360

ISODUR * % * * %k Kk * %k * %k Kk * %k * Kk
BOHLER K346 * % * % * * % * %k k * %
BOHLER K353 * % * * * * K * % * K
BOHLER K390

MICROCLEAN * %k Kk X * % %k kK * %k Kk * %k kK * % Kk %k
BOHLER K490

MICROCLEAN * % %k Kk * %k Kk k * %k % * % %k Kk * % %k
BOHLER K497

MICROCLEAN * % %k Kk k * %k Kk k * % * * %k Kk k * % * Kk k
BOHLER K888

MATRIX * % %k * % %k kK * %k Kk X * % * %
BOHLER K890

MICROCLEAN * % Kk * %k Kk kK * % Kk Kk X * % Kk * % Kk

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den geharteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffiibliche Arbeitsharte.

Lieferzustand

Gegluht

Harte (HB)

max. 235

Warmebehandlung

Spannungsarmgliihen

Temperatur

650 °C

Haltedauer nach vollstandiger Durchwarmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphare. ||
Langsame Ofenabkihlung || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
komplizierten Werkzeugen.

Harten und Anlassen

Temperatur

1,020 bis 1,060
°C

Ol, Warmbad, Gas, Druckluft oder Luft. || Haltezeit nach vollstandigem Durchwérmen: 15 bis 30
Minuten. || Nach dem Harten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewiinschte Arbeitsharte
entsprechend Anlassschaubild.
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K340 ECOSTAR

Anlassschaubild

842 °F 887 °F 932°F 977 °F 1022 °F 1067 °F 1112°F h
66 | Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm
64 Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur
unmittelbar nach dem Harten.
62
Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm
G 0 Werkstuickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden.
(a4
% 58 Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem
b Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
5 % entnehmen.
(9]
L 54 Es wird empfohlen, mindestens dreimal oberhalb des
2oy | Sekundarhartemaximums anzulassen.
0
T
50 | Langsame Abkiihlung an Luft auf Raumtemperatur
nach jedem Anlassschritt wird empfohlen.
48
- - Anlassen zum Entspannen 30 bis 50 °C unter der
46 +{ — 1060°C/1940°F hochsten Anlasstemperatur.
~ = 1020°C/ 1868 °F
44 w Die blaue Flache kennzeichnet den empfohlenen
450°C 475°C 500°C 525°C 550 °C 575°C 600 °C Anlasstemperaturbereich.

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

ZTU-Schaubild fir kontinuierliche Abkihlung

1200 o
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K340 ECOSTAR

Gefligemengenschaubild

Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A
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Kuhizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm3) 7.68
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 17.8
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.49
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mmz2/m) 0.64
Elastizitatsmodul (103N/mm?) 206
Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...
Temperatur (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Waéarmeausdehnung (10-¢ m/(m.K)) 11.2 11.8 12.3 12.7 12.9 13.1 13.1

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfuigbare Produktvarianten angefiihrt sind, berticksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfiigbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fir
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdriicklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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