IAB@HLER BOHLER K313

KALTARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Kaltarbeit |

Verflgbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlie3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K313 odgovara materijalu 1.2362 (X63CrMoV5 1).

Koristi se za meduvaljke u viSevaljnim postrojenjima, alate za uklanjanje srha i probijanje, rezne ploce i probijace, Skare za vruce rezanje,
izbacivaCe, kalupe za kovanje i alate za probijanje rupa.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen |

Eigenschaften

> Zahigkeit und Duktilitat : gut
> VerschleiBbestandigkeit : gut
> Druckfestigkeit : hoch

> MaRhaltigkeit : gut

Verwendung
> Maschinenmesser (flir Produzenten) > Walzen > Kaltumformen
> Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Rollen > Rollformen

> Verpackungsmittelindustrie

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung

1.2362 | SEL
X63CrMoV5-1 | EN

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr Mo Ni
0.63 1.10 0.40 5.30 1.20 0.30
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Materialeigenschaften

Druckbelastbarkeit MaRbestandigkeit Zahigkeit VerschleiBwiderstand | Verschlei3widerstand
bei der abrasiv adhasiv
Warmebehandlung

BOHLER K313 * K %k Kk * % * * % % * * *

BOHLER K305 * % %k kK * % * * % * % %k Kk k

BOHLER K306 * % Kk * * * * * %k * * % %

BOHLER K320 * % % * % * * * % * % %

BOHLER K329 * % % * % * * % %k * % Kk

BOHLER K600 * * % * * %k k k *

BOHLER K601 * * % * * % Kk k * X

BOHLER K605 * K * % K * %k * *

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den geharteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffiibliche Arbeitsharte.

Lieferzustand

Gegluht
Harte (HB) max. 240

Warmebehandlung

Weichgliihen
Temperatur ‘ 800 bis 850 °C Geregelte langsame Ofenabkiihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C || weitere Abkihlung in Luft.

Spannungsarmglihen

Haltedauer nach vollstandiger Durchwérmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphére. ||
Temperatur 650 °C Langsame Ofenabkiihlung || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
komplizierten Werkzeugen.

Harten und Anlassen

Ol, Warmbad (450 bis 500 °C), Luft (nur bei kleinen Abmessungen) || Haltedauer nach

Temperatur 980 bis 1,020 °C vollstandigem Durchwéarmen: 15 bis 30 Minuten.

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verflgbare Produktvarianten angefiihrt sind, berticksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfiigbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fir
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdricklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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