Engineered Products

PLASTICOS

voestalpine SENSORIZED INSERTS
designed for pure performance

Los Sensorized Inserts se utilizan en los moldes por inyeccién de pldastico, donde se
requieren un control y una supervisién precisos del proceso para garantizar una alta

calidad de las piezas
SU VALOR ANADIDO

Con la creciente demanda de piezas de mayor
calidad, la necesidad de una supervision eficaz de los
procesos es cada vez mayor. Para una supervision de
calidad precisa y un control del proceso, deben
colocarse sensores de temperatura en los puntos
criticos. Sin embargo, las limitaciones prdcticas, como
la accesibilidad y el espacio limitados por los canales
de refrigeracioén o los eyectores, a menudo, obligan a
hacer concesiones. Esto puede reducir la visibilidad del
proceso, incluso con tecnologia de medicién
avanzada.

Los voestalpine Sensorized Inserts superan estas
limitaciones al permitir la integracién perfecta de
canales internos para la colocacién de sensores
mediante fabricacion aditiva. Gracias a nuestro
conocimiento en integracién, es posible realizar
canales de pequefio didmetro con un posicionamiento
preciso a una distancia de hasta 0,5 mm de la
cavidad. Este enfoque permite una supervision precisa
del proceso en dreas criticas sin sacrificar el
rendimiento de la refrigeracion.
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Aprovechando la libertad de disefio de la fabricacion
aditiva, los sensores pueden colocarse de forma
optima entre los canales de refrigeraciéon y la pared
de la cavidad, eliminando la necesidad de
perforaciones adicionales. Ademds, los termopares
convencionales ofrecen una alternativa rentable, ya
gue pueden instalarse directamente en el inserto del
molde.

BENEFICIOS PARA EL CLIENTE

» Control preciso del proceso gracias a su
posicionamiento exacto cerca de la pared de la
cavidad o de los canales de refrigeraciéon

» Posicionamiento muy flexible del termopar gracias
a la disposicion tridimensional de los canales

» Facil integracién de distintos tipos de sensores de
temperatura y fijacion flexible especifica para
cada aplicacién

» Sin alteracién de la disposicién de los canales de
refrigeracion gracias a la libertad de diseiio de la
fabricacion aditiva
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ONE STEP AHEAD.



CASOS DE USO
SUPERVISION DEL PROCESO: TEMPERATURA DE LA CAVIDAD

La supervisién del proceso se utiliza para ahorrar tiempo en la puesta a punto
del proceso y para supervisar las caracteristicas criticas de las piezas,
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garantizando una alta calidad de las mismas. Con los Sensorized Inserts de
voestalpine se puede supervisar el perfil de temperatura de la cavidad y la
pared de los moldes multicavidad.

»  Ahorro de tiempo en la puesta a punto de nuevos moldes y procesos

» Control de la estabilidad del proceso para aumentar la calidad de las

Temperatura

piezas

SUPERVISION DEL PROCESO: CANAL DE REFRIGERACION BLOQUEADO

La obstruccion de los canales de refrigeracién en una herramienta
multicavidades puede provocar un aumento de la tasa de piezas
desechadas. Su deteccién a través del caudalimetro es tardiay, sin
investigaciones adicionales, no es posible predecir qué cavidades estdn
afectadas. En comparaciéon con la disminucién del caudal, el aumento de
temperatura en los canales de refrigeracion se detecta instantdneamente, lo
que permite asignarlo al canal especifico.

» Detectar el blogueo de la refrigeracion en una sola toma

» Reducir la tasa de desechos

CONMUTACION PARA PROCESOS VARIOTERMICOS

La configuracién y optimizaciéon de los procesos de moldes por inyeccién
variotérmica requiere mucho tiempo y es inestable debido a las condiciones
del proceso. Por lo tanto, el cambio entre calentamiento y enfriamiento puede
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reproducirse utilizando un sensor de temperatura en los puntos determinantes
de la calidad, por ejemplo, las lineas de flujo, sin afectar negativamente a la
disposicion del canal de enfriamiento.

» Aumentar la eficiencia energética del proceso variotérmico

Temperatura

» Recopilacién de datos para la optimizacion de procesos

Tipos de sensores
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por ejemplo, termopares de tipo Ky
Tipo J (vaina > 1 mm)

Didmetro del canal

D>1.5mm

Fijacién

Solucién patentada 3D Thermo-
Weld® o fijacién mecdnica

Distancia a la cavidad

va > 0.5 mm

geracién

Distancia al canal de refri-

L >1.5mm
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