
3.000 ±200 HV

5 – 7 µm

800 °C / 1.470 °F

»

»

DUPLEX
VARIANTIC®-1400 PLUS

voestalpine High Performance Metals Hungary K�.
www.voestalpine.com/hpm

Növelje szerszámai ciklusszámát

Köszönhetően a súlycsökkentés növekvő fontosságának, 
az ipar több területén egyre gyakrabban alkalmaznak 
nagy szilárdságú és ultranagy szilárdságú acéllemezeket. 

A nagy szilárdságú acélminőségek megmunkálása 
új kihívások elé állítja a felhasználókat és a
szerszámkészítőket, mivel a nagy lemezszilárdság
rendkívüli terhelést jelent a szerszámok számára. 
Nő a szerszámkopás és ezzel együ� a rövidebb
szerszáméle�artam, valamint a költséges
termeléskiesés kockázata.

Erre a kihívásra nyújtanak megoldást a különösen
robusztus, szélesebb tulajdonságprofilú
anyagminőségek, valamint a PVD-bevonatok, 
amelyek növelik a szerszámok termelékenységét.

Az új Duplex-VARIANTIC-1400® plus kifejeze�en 
az 1.000 és 1.400 MPa közö�i szakítószilárdságú 
lemezek hidegalakításához készült. Jobb és 
megbízhatóbb szerszámteljesítményt garantál 
ezeknél az acéllemez-minőségeknél.

ALKALMAZÁS

Alakító szerszámok
Hidegalakítás, kifejeze�en 1.000 és 1.400 MPa 
közö�i szakítószilárdságú acéllemez-minőségekhez

Lyukasztás / finom kivágás
Kifejeze�en ≥1.000 MPa szakítószilárdságú 
acéllemezekhez

BEVONAT TULAJDONSÁGAI

Akár 460 %-kal hosszabb éle�artam más bevonat 
típusokkal összehasonlítva

Al (Cr, Ti) N-alapú PVD bevonat speciálisan kialakíto� 
tapadással és fedőréteggel

Bevonatolási folyamat közbeni plazmanitridálás, a 
bevonat maximális teljesítményének elérése érdekében, 
az egyedi, voestalpine eifeler Duplex eljárás segítségével

Kiváló ellenállás abrazív- és adhezív koptató hatással 
szemben horganyzo� acéllemezek hidegalakításakor, 
legfeljebb 1.400 MPa szakítószilárdságig

Kiváló tapadás

»

»

ELŐNYÖK

»

»

»

»

Keménység

Bevonat vastagság

Maximális üzemi hőmérséklet

Súrlódási tényező acéllal szemben

Szín

Bevonat összetétele

0,2 – 0,6

kékes-szürke

AlCrTiN-alapú
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 voestalpine High Performance Metals Hungary K�.
 2330 Dunaharaszti, Jedlik Ányos út 25.
 T. +36 24 526 540
 M.+36 30 380 7547
 F. +36 24 526 527
 www.voestalpine.com/hpm
 voestalpine - One step ahead.


