IA BOHLER BOHLER W360 AMPO

ADDITIVE MANUFACTURING
POWDER

W360 AMPO / FE-BASED ALLOYS

Alkalmazasi szegmensek

| Additv gyartas |

Elérhet6 termékvaltozatok

15-45 um || 45 -90 pym

Termékleiras

A BOHLER W360 AMPO a W360 ISOBLOC poralapu megfelel6je. Kémiai 6sszetétele alapjan a melegalakité szerszamacélok
termékcsoportjaba tartozik. Edzés és megeresztés utan akar 57 HRC keménységet is elérhet, nagyon j6 szivossagi tulajdonsagokkal.
Az anyagot a magas h6mérsékleti kopasallésag, héallésag és szivéssag jellemzi. Alkalmazasi teriletei:

— konform hitéssel ellatott nyomtatott alkatrészek nyomasos ontéshez,

— kopasallo rétegek,

— szerszamjavitas lézeres felrakbhegesztéssel a szerszamgyartasban.

Olvadasi utvonal

| VIGA |

Hasznal
> 3D nyomtatds - kozvetlen fémlevalasztas > 3D nyomtatés - szelektiv [ézerolvasztas > Kovécsolasi alkalmazasok
> Extrudalas > Meleg / félmeleg kovacsolas > Nagynyomasu ontés
> Gravitacios- / kisnyomasu 6ntés > Froccsontés > Egyéb alkatrészek
> Por additiv gyartashoz > Présedzés > Elektronsugér-olvasztas
> Kutterezés > Elelmiszer-6rlés > Elelmiszer-extrazié
> BJT - két6anyag sugaras eljaras > MIM — fém fréccsontés
M(iszaki jellemz6k
Anyagmegjel6lés

BOHLER patent | Market grade
Vegyi 0sszetétel

Si Mn Cr Mo \%

0.5 0.2 0.25 4.5 3 0.55
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IA BOHLER ADD'T'VEP“&DISESCTURING BOHLER W360 AMPO

W360 AMPO / FE-BASED ALLOYS

A por tulajdonsagai

Részecskeméret-eloszlas *

Tipikus értékek D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.6 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanikai tulajdonsagok

Megfelelé hékezeléssel

Szakitészilardsag (Rm) (MPa) 1,970 amig 2,010
Folyashatar (RP,,,) (MPa) 1,500 amig 1,670
Nyulas (%) 7 amig 8
Keménység (HRc) 55 amig 57
Szivéssag (ISO-V) (J) 8 amig 14

Tempering chart

60 T T T T T Stress relieving: 690°C in a neutral atmosphere
After through-heating, soak for 1 to 2 hours
58 . Cool slowly in furnace
56 = Hardening: 1050°C
Oil or vacuum furnace with gas quenching
. 54} . Holding time at hardening temperature after through-
&2 heating: 15 to 20 minutes
T 52 F - Achievable hardness: see tempering chart
% 50 F - Tempering (according to tempering chart): at least
c twice. Heat slowly to tempering temperature
© 48 F _ immediately after hardening. Holding itme at
o) tempering temperature 1.5 hours per temper. A third
I 46 F | temper is advantageous.
44 b | Achievable mechanical properties are strongly
dependent on the printing process.
42 .
40 L 1 I 1 L 1 L 1 L 1 L

540 560 580 600 620 640 660

Tempering temperature [°C]

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhet6 termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre &ll6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
mUszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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