IAB@H LER BOHLER W303 ISODISC

MELEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Meleg munka

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Szabadon alakit6 kovacsolt aru

* A bemutatott adatok kizarélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

A BOHLER W303 ISODISC egy 5% kromtartalmu acél, amely 1.2367 (X38CrMoV5-3) anyagminéségnek felel meg. Ez a szerszamacél j6
melegszivéssaggal, nagyon magas melegkeménységgel és kivalé hérepedés-allésaggal rendelkezik.

Az X37CrMoV5-1 (1.2343) acélhoz képest megndvelt molibdéntartalommal rendelkezik, ami jelent6sen noveli a héallésagat, igy idealis
valasztas zart és nyitott kovacsolasi eljarasokhoz, valamint extrudalashoz.

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyos/konvencionalis olvasztasu

Tulajdonsagok

Szivéssag és képlékenység : j0
Kopésallésag : magas
Megmunkalhatésag : nagyon magas
Melegkeménység : magas
Polirozhatosag : jo
Hoévezet6-képesség : j6
Mikrotisztasag : j6

vV VvV V V V VYV

Hasznal

> Extrudalas > Meleg / félmeleg kovacsolas > Gravitacios- / kisnyomasu éntés
> Nagynyomasu ontés > Présedzés > Gyorskovacsolas (Hatebur)
> Gépészet / gépgyartas

M(iszaki jellemz6k

Anyagmegjeldlés Szabvanyok
1.2367 | SEL 4957 | EN ISO
X38CrMoV5-3 | EN
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M BOHLER

MELEGALAKITO BOHLER W303 ISODISC
SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
c | si | Mn |cr | Mo |v
0.38 | 0.40 [ 0.40 | 5.00 | 2.80 | 0.55

Anyagi tulajdonsagok

Forr6 szilardsag Forr6 szivéssag Forr6 kopéasallésag Megmunkalhatésag Polirozhat6séag
szallitasi allapotban
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Szallitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) | max. 229
Edzett és edzett

Keménység (HRC) | 30 amig 44

Hoékezelés

Lagyitas

Holding time 6 to 8 hours. Slow, controlled furnace cooling at 10 to 20°C/h (50 to 68 °F/hr) to

HOomérseklet approx. 600°C (1112°F), further cooling in air.

750 amig 800 °C

Stresszoldd

For stress relief after extensive machining or for complicated tools. Holding time depending on

Homerseklet tool size after complete heating 2 - 6 hours in neutral atmosphere. Slow furnace cooling.

600 amig 670 °C

Edzés és edzés

Hémérséklet 550°C [932-1022°F]), air, vacuum; After hardening, tempering to the desired working hardness

1,030 amig 1,080 Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; Quenching: Oll, salt bath (500 -
c (see tempering chart).

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M4 BOHLER

Ofenabkihlung
Cooling in fumace

MELEGALAKITO BOHLER W303 ISODISC
SZERSZAMACELOK
Heat treatment sequence
r Harten / Hardening
B 2. Vorwarmstufe
- 2" preheat stage \
L Luftabkihiung :;JAn'Ia;sser;r . 3. Anlassen
L e i Eomans
L | Warmoad 1. Anlassen Or Stress relief
B LS bath 1% tempering

Temperatur / Temperature

Spannungs-
armgliihen
Stress relief

Zeit/ Time

Reinigen Harteprifen

Harterteprifen

Cleaning Hardness test Hardness test

Continuous cooling CCT curves

°F
2192
2012
1832
1652
1472
1292
m2
932
752
512
39
212
3

Temperaturr / Temperature

°C
1200
1100
1000
900
800
700
600
500
400
300
200
100
0
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Austenitising temperature: 1922°F (1050°C)
Holding time: 15 minutes

689 - 187 Vickers hardness

1...80 phase percentages

0.34...24.8 cooling parameter, i.e. duration of cooling
from 1472 - 932°F (800-500°C) in s x 1072
41...32,9°F/min (5...0.5 K/min) cooling rate in °F/min
(K/min) in the 1472 - 932°F (800-500°C) range
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IABC")H LER MELEGALAKITO BOHLER W303 ISODISC

SZERSZAMACELOK
Quantitative phase diagram
Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A A... Austenite
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Kuhizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds

Tempering chart

662 °F 812°F 962°F 1112 °F

54 Tempering:

Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening / time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of work piece thickness but at least 2
hours / cooling in air. It is recommended to temper at

S0
)

g least twice.
% 50 A third tempering cycle for the purpose of stress
§ relieving may be advantageous.
©°
9 487 1st tempering approx. 30°C (86°F) above maximum
N secondary hardness.
[
£ 46
9 2nd tempering to desired working hardness.
44 The tempering chart shows average tempered
hardness values.
42 .
- - 3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
— 1050°C/1922°F (30 - 50°C) below highest tempering temperature.
40
350°C 450°C 550 °C 650 °C Recommended tempering temperature range is

i indicated by the blue area in the chart.
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Hardening temperature: 1050°C (1922°F)
Specimen size: square 50 mm
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M4 BOHLER

Hot strength chart

MELEGALAKITO

SZERSZAMACELOK

BOHLER W303 ISODISC

N/mm? % heat treated 1600 N/mm?
wor--—— 1 T  ----- heat treated 1200 N/mm?
1... Tensile strength N/mm?2
1600 1 2... 0.2% proof stress N/mm?2
3... Reduction of area %
2—1
B \\
1200--1—% o —— NS
~~.
1000 -2 C~s \
—— n\
bl ~ Ne”
800 ~ s 80
~ ,).
600 — e SN[
-3 3 — \.\ ~
400 > S 40
200 20
oL 0
20 300 400 500 600 700°C
68 572 752 932 1112 1292°F
Priftemperatur / Tested
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Sdrlség (kg/dm3) 7.9
Hbévezet6 képesség (W/(m.K)) -
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.46
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mmz2/m) 0.5
Rugalmasséagi modulus (103N/mm2) 215
Hétagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétagulas (106 m/(m.K)) 11.5 12 12.2 12.5 12.9 13 13.2

Amennyiben a hossztermékek mellett méas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mliszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
miszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjuk, forduljon a voestalpine BOHLER regionalis értékesitési

véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos

tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kételez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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T. +43/50304/20-0
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