IAB@H LER BOHLER S730

GYORSACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Megmunkal6 szerszamok

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek

Termékleiras

A gyorsaceélok koltséghatékonysaga erésen fligg az 6tvozé komponenseikt6l. A nyersanyagpiac erds ingadozasai €s az ebbdl ered6
arvaltozasok arra kényszeritették a voestalpine BOHLER Edelstahl-t, hogy Gjragondolja a gyorsacélok alapotvozet-koncepcidit a
termékportfolionkban. Az eredmény a szabadalmaztatott BOHLER S730 anyag, amely gazdasagos alternativat kinal az altalanosan
alkalmazott 1.3243 vagy M35 (BOHLER S705) szabvanyos tipushoz képest. Gazdasagi el6nye ellenére a BOHLER S730 teljesitmény
szempontjabdl teljes mértékben egyenértékli az 1.3243 szabvannyal.

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyos/konvencionalis olvasztasu

Tulajdonsagok

Szivéssag és képlékenység : magas
Kopésallésag : magas
Nyomoszilardsag : nagyon magas
Elstabilitas : nagyon magas
Kdszorilhet6ség : jo
Melegkeménység : nagyon magas

VvV VvV V V VvV

Hasznal

> Uregel6k és dorzsarak > Végmardk > Fogaz6-, hantol6- és alakitd szerszamok
> Csigafurék és menetflrok > Specidlis forgacsoldszerszamok > F(irészgépekhez valé pengék

M(iszaki jellemz6k

Anyagmegjeldlés

1.3230 | SEL
HS-4-4-2-5 Al | EN

Vegyi 6sszetétel

C Cr Mo \Y W Co Al

0.95 4.1 4.15 1.95 4.25 4.75 +
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M4 BOHLER

Anyagi tulajdonsagok

GYORSACELOK BOHLER S730

Nyomészilardsag | Csiszolhatésag | Forré keménység Szivossag Kopasallésag Vagasallésag

BOHLER $730 * % %k * %k * * %k * k * * * * %k * k
BOHLER $401 * K * %k * % * %k * K * * *
BOHLER S404 * * %k * * * * %k * * * *

BOHLER $405 * % * * k * * * * % * * * *

BOHLER $430 * % * %k * * * % * * % * %

BOHLER S500 * kK * %k * % kK * * * % % * % *
BOHLER S600 * * * * %k * % * * * * % * % *
BOHLER $607 * % K * % % * * * * % * % K * % K
BOHLER $630 * %k % * %k * % % * % * % * % %
BOHLER $705 * k% * %k * %k * k * * * * %k *

Szallitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB)

max. 280 | Drawn max 290 HB

Szakitoszilardsag (N/mmg2)

max. 980

Hbékezelés

Lagyitas

Hémérséklet

770 amig 840 °C

Controlled slow cooling in furnace (10 to 20 °C/h / (50 to 68 °F/h) to approx. 600 °C (1110 °F), air
cooling.

Stresszoldo

HBmérséklet

600 amig 650 °C

Slow cooling in furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of
intricate shape. || After through heating, maintain a neutral atmosphere for 1-2 hours.

Edzés és edzés

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C (for
higher austenitising temperature) || Austenitising: for cutting applications at higher austenitising
temperatures (>1130 °C), holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150

HEmérséklet 1,150 amig 1,190 : ) . 80 50
°C seconds, to avoid material damage due to overtime. || Austenitising: for cold work applications at
lower austenitising temperatures (<1100°C). Holding time after complete heating 15 to 30 min ||
Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C), gas.
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Hémeérséklet 520 amig 560 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature || 3 tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart Tempering
temperature depending on Austenitising temperature
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Continuous cooling CCT curves
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Tempering Chart
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Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Fizikai tulajdonsagok

1130 °F
Holding time 3 x 2 hours
Specimen size: square 25 mm

610°C

Hémérséklet (°C)

20
S(rliség (kg/dm3) 7.93
Hoévezetd képesség (W/(m.K)) 19
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.43
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) 0.57
Rugalmassagi modulus (103N/mm?2) 218

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjiik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
muszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irdsok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy

az 6zonrétegre karos anyagokat.
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Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
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