IA BOHLER BOHLER S600

GYORSACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Megmunkalé szerszamok | | Autéipar

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

BOHLER S600 — "A gyorsacél"

Volfram-molibdén 6tvozésl standard gyorsacél nagyon jo szivossaggal és j6 vagotulajdonsagokkal. Mindenféle nagyold €s simitd
forgacsoloszerszam: menet- és spiralfurok, menetvagok és -metsz6k, dorzsarak, Uregel6szerszamok, fémflirészek, mindenfajta
marészerszam, sillyeszték, vésészerszamok, korflirészek szegmensei, famegmunkal6 szerszamok. Hidegalakité szerszamok, pl.
hidegfolyatd bélyegek és matricak, vago- és kivagoszerszamok

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyosan olvasztott vagy levegdvel olvasztott + ESR (ISORAPID)

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : magas

> Kopasallésag : magas

> Nyomédszilardsag : magas

> Elstabilitas : magas

> Koszorulhetéség : magas

> Melegkeménység : magas

Hasznal

> Uregel6k és dorzsarak > Hidegalakitas, érmeverés > Finomkivagas / kivagas / lyukasztas
> Fogaz6-, hantolo- és alakitd szerszamok > Frocesont6 alkatrészek > Porsajtolas

> Hengerlés > lpari kések > Specidlis forgacsolészerszamok
> Il;l/grkggt%llk()atrészek (formak, lemezek, csapok, > Csigaflrék és menetfarok > Kop6 alkatrészek

> Menethengerlés > Flrészgépekhez valé pengék > Gépkések (gyartok részére)

> Kopasnal alkalmazott kopasall6 megoldasok > Erc és asvanyfeldolgozas > Furés

> Csobilincselés > Egyéb ipari alkatrészek > turbofeltolték

> hengerléses profilképzés > Csomagolas
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M4 BOHLER

GYORSACELOK BOHLER S600
M(iszaki jellemzék
Anyagmegjelolés Szabvanyok ‘
1.3343 | SEL 4957 | EN1SO
HS6-5-2C | EN
Vegyi 0sszetétel
C Cr Mo w
0.9 4.1 5 1.8 6.2
Anyagi tulajdonsagok
Nyomészilardsag | Csiszolhatésag | Forr6 keménység Szivossag Kopasallésag Vagasallésag
BOHLER $600 * % * %k * %k Kk * * * % * %k Kk
BOHLER $200 * % * % * %k * * * %k * %
BOHLER $401 * * * %k * * * %k * % * % *
BOHLER S404 * * * %k * * * % * * K * %
BOHLER $405 * % * * %k * * * % * * K * %
BOHLER $430 * * * %k * * * % * * K * K
BOHLER $500 * % * Kk * %k * * %k % Kk * * * %k * * % Kk
BOHLER $607 * %k * %k * * % % * * * %k * * %k
BOHLER $630 * %k * %k * * % % * % * * * % *
BOHLER $705 * %k * %k * * %k * k * * * * %k *
BOHLER $730 * % K * %k * * %k * k * * * * %k k
Szallitasi feltétel
Lagyitott
Keménység (HB) max. 280
Szakitoszilardsag (UTS) (MPa) max. 950
Szakitoszilardsag (MPa) max. 950

Edzett és edzett

Keménység (HRC)

| min. 62 | bars hardened and tempered (BHT)
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IA BOHLER GYORSACELOK BOHLER S600

Hbékezelés

Lagyitas

Hémérséklet | 770 amig 840 °C | Controlled slow cooling in furnace (10 - 20°C / h (50 - 68°F / h)) to approx. 600°C (1110°F), air cooling.

Stresszoldo

PP : o Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
Hémérseklet 600 amig 650 °C shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Edzés és edzés

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||
1,100 amig 1,210 | Austenitising: 1100 - 1210 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150

°C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 - 550
°C), gas

H6émérséklet

Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Hémérséklet 550 amig 570 °C | furnace at least 2 hours || Slow cooling to room temperature || 3 tempering cycles recommended
|| Hardness see tempering chart

Continuous cooling CCT curves
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GYORSACELOK BOHLER $600
Quantitative phase diagram
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IA BOHLER GYORSACELOK BOHLER S600

Fizikai tulajdonsagok

Hémérséklet (°C) 20
S(rliség (kg/dm3) 8.07
Hoévezetd képesség (W/(m.K)) 21.8
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.433
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) 0.47
Rugalmassagi modulus (103N/mm?2) 219

HG6tagulas

Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétagulas (106 m/(m.K)) 11.5 11.7 12.2 12.4 12.7 13 12.9

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjiik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kotelezd
muszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irdsok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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