IAB@HLER BOHLER $590 MICROCLFAN

GYORSACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Megmunkal6 szerszamok

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

BOHLER S590 MICROCLEAN — ,A hozzaérté*

Porkohaszati eljarassal gyartott, kobaltétvozésl gyorsacél. J6 melegkeménység, nyomoszilardsag és kopasallosag. Nagyon jo szivossag,
kitin6 megmunkalhatosag, pl. kdszorilhet6ség. Nagy teljesitményi forgacsoldszerszamok, tovabba nemvasfémek (pl. nikkelbazist és
titanotvdzetek) megmunkalasahoz, valamint a legnagyobb nyomoterhelés(i szerszamok, pl. finomkivagé szerszamok nagyszilardsagu
alapanyagokhoz.

Olvadasi utvonal

| Porkohaszat |

Tulajdonsagok

Szivéssag és képlékenység : magas
Kopésallésag : j6

Nyomoszilardsag : magas
Elstabilitas : magas
Koszorllhetéség : magas
Melegkeménység : magas

VvV V V V VvV Vv

Hasznal

> Flrészgépekhez val6é pengék > Uregel6k és dorzsarak > Végmarok
> Finomkivagas / kivagas / lyukasztas > Fogaz6-, hantolo- és alakitd szerszamok > Porsajtolas

> Hengerlés > lpari kések > Csigafarék és menetflrok
> hengerléses profilképzés

Miszaki jellemz8k

Anyagmegjeldlés Szabvanyok
1.3244 | SEL 4957 | EN ISO
HS6-5-3-8 | EN
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M4 BOHLER

GYORSACELOK BOHLER S590 MICROCLEAN
Vegyi 6sszetétel
C | Cr ‘ Mo | vV ‘ W | Co
1.29 4.2 5 E 6.3 | 8.4
Anyagi tulajdonsagok
Nyomoszilardsag | Csiszolhatésdg | Forré keménység Szivéssag Kopéasallésag Vagasallésag
BOHLER S590
MICROCLEAN * %k Kk k * * k * %k kK * k * * * * * % *
BOHLER $S290
MICROCLEAN ok ok kK * * %k ok * % * %k kK * * kK
BOHLER $390
MICROCLEAN * %k * % * * %k * %k Kk * * Kk Kk * %k k
BOHLER $393
MICROCLEAN * %k Kk k * * Kk * %k ok * %k kK * %k kK * * %k Kk
BOHLER $690
MICROCLEAN * kX * % k * % * %k * k * % * * %
BOHLER S790
MICROCLEAN * k% * ok k * * Kk Kk * % *
BOHLER S793
MICROCLEAN * k * * * * * %k k * k * * * * * * *
Széllitasi feltétel
Lagyitott
Keménység (HB) max. 300
Hbkezelés
Lagyitas
The steel needs to be protected against decarburization. || Through heating of the material is
H6émeérséklet 870 amig 900 °C | followed by controlled, slow furnace cooling at a maximum cooling rate of 10°C (50°F) per hour,

down to approx. 700°C (1292°F). || Final cooling in air.

Stresszoldd

H6émérséklet 600 amig 650 °C

Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate

shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Edzés és edzés

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C (for
higher austenitising temperature) || Austenitising: for cutting applications at higher austenitising
temperatures (>1100 °C), holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150

H6émeérséklet 1,075 amig 1,180 ; / ; P o
°C seconds, to avoid material damage due to overtime. || Austenitising: for cold work applications at
lower austenitising temperatures (<1100°C). Holding time after complete heating 15 to 30 min ||
Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C), gas.
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
H6émeérséklet 540 amig 570 °C | furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature || 3 tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart
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Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram
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IA BOHLER GYORSACELOK BOHLER $590 MICROCLEAN

Tempering Chart

914 °F 950 °F 986 °F 1022°F 1058°F 1094°F 1130°F 1166°F ) )
70 Holding time 3 x 2 hours
Specimen size: square 25 mm
68
66

64

62

Hérte / Hardness (HRC)

60

58
«==1180°C /2156 °F ==1150°C/2102°F 1100°C/2012°F

56
490°C  510°C 530°C 550°C  570°C 590°C  610°C  630°C
Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Fizikai tulajdonsagok

Hémérséklet (°C) 20
Slr(iség (kg/dm3) 8.05
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 22
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.42
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) 0.61
Rugalmassagi modulus (103N/mm?2) 240

Hétagulas

Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétagulas (106 m/(m.K)) 10 10.5 10.8 11.2 11.3 11.4 11.6

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhet6 termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
mUszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatoban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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