IAB@HLER BOHLER $390 MICROCLFAN

GYORSACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Megmunkalé szerszamok | | Autéipar

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

BOHLER S390 MICROCLEAN — A Tizprébas*

Porkohaszati eljarassal gyartott, kobaltotvozésil gyorsacél. J6 melegkeménység, nyomoszilardsag és kopasallosag. Nagyon jo szivossag,
kitin6 megmunkalhat6sag, pl. kdszorilhetéség. Nagy teljesitményi forgacsolészerszamok acélok, tovabba nemvasfémek (pl. nikkelbazisu és
titanotvdzetek) megmunkalasahoz, valamint a legnagyobb nyomoterhelésnek kitett szerszamok. Alakitobélyegek; vago- és
kivagészerszamok.

Olvadasi utvonal

| Porkohaszat |

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : magas

> Kopasallésag : magas

> Nyomdszilardsag : nagyon magas

> Elstabilitas : nagyon magas

> Koszorulhetéség : magas

> Melegkeménység : nagyon magas

Hasznal

> Uregel6k és dorzsarak > Hidegalakitas, érmeverés > Végmarok

> Finomkivagas / kivagas / lyukasztas > Fogaz6-, hantolo- és alakitd szerszamok > Porsajtolas

> Hengerlés > lpari kések > Specidlis forgacsolészerszamok
> Csigaflrék és menetflrok > Kop6 alkatrészek > Tablettasajtold szerszamok
> Gépkések (gyartdk részére) > Elelmiszer- és italcsomagolas > Furés

> Erc és asvanyfeldolgozas > Kopasnal alkalmazott kopasall6 megoldasok > Froccsont6 alkatrészek

> szivattyuk > vezérm(tengelyek > hengerléses profilképzés

> Csomagolas

Vegyi 0sszetétel

C Cr Mo \% W Co
1.64 4.80 2.00 4.80 10.40 8.00
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M4 BOHLER

Anyagi tulajdonsagok

GYORSACELOK

BOHLER $390 MICROCLEAN

Nyomészilardsag | Csiszolhatésag | Forré keménység Szivossag Kopasallésag Vagasallésag
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Szallitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) max. 320 | drawn execution max. 320 HB
Szakitoszilardsag (MPa) max. 1,080

Edzett és edzett

Keménység (HRC) 64 amig 68

Hbékezelés

Lagyitas

Hémérséklet

770 amig 840 °C

4 h || controlled slow cooling in furnace ( 10 to 20°C/h / (50 to 68°F/h) to 740°C/2h (1364°F/2 h) ||

cooling in furnace,

Stresszold6

Hémérséklet

600 amig 650 °C

Slow cooling in furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of
intricate shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Edzés és edzés

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C (930 °F), 2nd stage ~ 850 °C (1560 °F), 3rd
stage ~1050 °C (1920 °F) || Austenitising: 1100 - 1230 °C (2012 °F - 2246 °F), holding time after

H6émérséklet 1,100 amig 1,230 h p : :
°C complete heating 80 seconds, maximum 150 seconds, to avoid material damage due to
overheating. || Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C (930 °F - 1020 °F)), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Holding time in the
Hémérséklet 550 amig 570 °C | furnace at least 2 hours Slow cooling to room temperature between each tempering step || 3

tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart
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Continuous cooling CCT curves

GYORSACELOK

BOHLER $390 MICROCLEAN

Austenitisierungstemperatur: 1230°C

Austenitising temperature: 1230°C (2246°F)

Haltedauer: 180 Sekunden Holding time: 180 seconds
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Quantitative phase diagram

Austenitising temperature: 1230 °C (2246 °F)
Holding time: 180 seconds

O Vickers hardness

3...93 phase percentages

0.30...180 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x 102

A... Austenite
K... Carbide
P... Perlite
B... Bainite

M... Martensite

Ms... Martensite starting temperature

Austenitisierungstemperatur: 1230°C

Haltedauer: 180 Sekunden Holding time: 180 seconds
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Austenitising temperature: 1230°C (2246°F)

Durchmesser in mm /
Diameter, mm

A....Austenite
B....Bainite
K....Carbide
P....Perlite

M....Martensite

RA...Retained Austenite

1....Edge or Face

2....Core

3....Jominy test: distance from quenched end
— watercooling

—— oilcooling

— - — aircooling
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Tempering Chart
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BOHLER $390 MICROCLEAN

716 °F 788 °F 860 °F 932°F
70

——

1004 °F 1076 °F 1148 °F

Harte / Hardness [HRC]
o
3

55

«=—1200°C || 2192 °F 1100°C || 2012 °F

50
380°C 420 °C 460 °C 500°C 540°C 580 °C 620°C

Anlasstemperatur / Tempering Temperature [°C || °F]

Fizikai tulajdonsagok

1220 °F

Holdingtime 3x2 hours

Specimensize: square 25mm

Austenitising in vacuum

660 °C

Hémérséklet (°C) 20
Sdrlség (kg/dm3) 8.1
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 17
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.42
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mmz2/m) 0.61
Rugalmassagi modulus (103N/mm?2) 231
H6tagulas

Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétagulas (1076 m/(m.K)) 10 10.5 10.8 11.2 11.3 11.4 11.6

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhet6 termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre &ll6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
mUszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy

az 6zonrétegre karos anyagokat.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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