IA BOHLER BOHLER S200

GYORSACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Megmunkal6 szerszamok

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizardélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

BOHLER S200 - ,Az Oreg*

Ez a hagyomanyos wolfram gyorsacél még ma is megallja a helyét a nehéz munkakorilmények kozott.
Ez a minGség a nagy melegkeménységével és a kopassal szemben mutatott j6 ellenallasaval tiinik ki.

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyos/konvencionalis olvasztasu

Tulajdonsagok

Szivéssag és képlékenység : j0
Kopésallésag : magas
Nyomoszilardsag : jo
Elstabilitas : jo
Kdszorilhet6ség : jo
Melegkeménység : magas

VvV VvV V V VvV

Hasznal

> Specidlis forgacsoldészerszamok > Végmardk > Fogaz6-, hantol6- és alakitd szerszamok
> Gépkések (gyartok részére) > Csigaflrék és menetfarok

M(iszaki jellemz6k

Anyagmegjeldlés Szabvanyok
1.3355 | SEL 4957 | EN ISO
HS18-0-1 | EN A600 | ASTM
T12001 | UNS
T1 | AlISI
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M4 BOHLER

GYORSACELOK BOHLER S200

Vegyi 6sszetétel

c | si | Mn | cr |v |w

0.75 | 0.25 [ 0.30 | 4.10 | 1.10 | 18.00

Anyagi tulajdonsagok

Nyomoszilardsag | Csiszolhatésdg | Forré keménység Szivéssag Kopéasallésag Vagasallésag

BOHLER 5200 * * % * % * * * * % * % % * *
BOHLER S600 * * * * %k * * * * % * % * % *
BOHLER $401 * % * % % * % * % %k * K * % K
BOHLER $404 * % * % K * % * % %k * K * %
BOHLER $405 * % %k * % % * % * % % * K * %
BOHLER $500 * % %k Kk * %k * * %k * k * % * %k * * % %
BOHLER $607 * %k * %k * % % * * %k * * % %
BOHLER $630 * %k * %k * % % * * * * % %
BOHLER $705 * % K * %k * * %k * k * * * * %k * k
BOHLER S730 * %k K * %k * * %k * k * * * * %k * k

Szallitasi feltétel

Lagyitott

Keménység (HB) max. 280

Szakitoszilardsag (N/mmg?) max. 980

Hdékezelés

Lagyitas

Hémérséklet ‘ 770 amig 840 °C | Controlled slow cooling in furnace (10 to 20°C/h / (50 to 68°F/h) to approx. 600°C (1112°F), air cooling.

Stresszold6

H6émeérséklet 600 amig 650 °C

Slow cooling in furnace. To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
shape. After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Edzés és edzés

Salt bath, vacuum Preheating: 1st stage ~ 500 °C (930 °F), 2nd stage ~ 850 °C (1560 °F), 3rd
stage ~1050 °C (1920 °F) Austenitising: 1250 - 1290 °C (2280 - 2350 °F), holding time after

Hemérséklet 1,250 amig 1,290 . . ) .
°C complete heating 80 seconds, maximum 150 seconds, to avoid material damage due to
overheating. Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C (930 - 1020 °F)), vacuum (nitrogen)
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. Dwell time in the furnace
H6émeérséklet 550 amig 580 °C | 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) Slow cooling to room temperature 3

tempering cycles recommended Hardness see tempering chart
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IA BOHLER GYORSACELOK BOHLER $200

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram
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Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
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IA BOHLER GYORSACELOK BOHLER S200

Tempering Chart

482 °F 662 °F 842°F 1022 °F 1202 °F 1382°F
70

. Hardening temperature: 1260°C (2300°F)

Specimen size: square 20 mm

60

55

Hdérte / Hardness (HRC)

50
==1260°C /2300 °F

45
250°C 350°C 450°C 550°C 650°C 750°C

Anlasstemperatur / Tempering Temperature (°C / °F)

Fizikai tulajdonsagok

Hémérséklet (°C) 20
S(rliség (kg/dm3) 8.7
Hoévezetd képesség (W/(m.K)) 19
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.46
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm?2/m) 0.5
Rugalmassagi modulus (103N/mm?) 217

Hé6tagulas

Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700

HGtagulas (106 m/(m.K)) 10 10.5 10.8 11.2 11.3 11.4 11.6

Amennyiben a hossztermékek mellett méas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a m(iszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kotelezd
miiszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjiik, forduljon a voestalpine BOHLER regionalis értékesitési
véllalataihoz. A téjékoztatéban szerepl6 informéaciok nem kotelezé érvénylek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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