IAB@HLER BOHLER N700 AMPO

ADDITIVE MANUFACTURING
POWDER

N700 AMPO / FE-BASED ALLOYS

Alkalmazasi szegmensek

| Additv gyartas |

Elérhet6 termékvaltozatok

15-45 um || 45 -90 pym

Termékleiras

Az N700 (17-4 PH) oregitéssel edzhetd nikkel-martenzites anyagok egyike.

Otvozeti Osszetételének koszdnhetben ez az anyag kivalo korrézidallosaggal rendelkezik.

Az N700 kuléndsen alkalmas additiv gyartasra (3D nyomtatas), mivel konnyen nyomtathat6é — a kamra el6émelegitése nélkil is. Megfelel6
lagyitas és oregités utan az anyag akar 40 HRC keménységet is elérhet.

Olvadasi utvonal

| VIGA

Hasznal

> 3D nyomtatas - kdzvetlen > 3D nyomtatas - szelektiv > Epitémérndki és gépészmérniki
fémlevalasztas |ézerolvasztas tevékenység

Alkatrészek vegyi izemek részére
Egyéb repuil6gépipari alkatrészek
Egyéb energiatermel6 alkatrészek
Elektronsugar-olvasztas

BJT — kdt6anyag sugaras eljaras

Fogyasztasi javak - altalaban
Egyéb alkatrészek

Por additiv gyartashoz
Elelmiszer-toltés

MIM — fém fréccsontés

Gépészet / gépgyartas

Egyéb energiaipari alkatrészek
Szélenergia

Gépelemek

vV VvV V VvV Vv
vV VvV VvV VvV Vv
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M(iszaki jellemzék

Anyagmegjelolés
17-4 PH | Market grade
1.4542 | SEL
X5CrNiCuNb16-4 | EN
S17400 | UNS

Vegyi 6sszetétel

c Cr Ni Cu Nb
0.04 16.25 4 4 0.34

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VO eStG I p| n e

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

IA BOHLER ADD'T'VEP“&DI[L)JESCTUR'NG BOHLER N700 AMPO

N700 AMPO / FE-BASED ALLOYS

A por tulajdonsagai

Részecskeméret-eloszlas 15-45um*

Tipikus értékek D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.4 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanikai tulajdonsagok

Megfelelé hékezeléssel

Szakitészilardsag (Rm) (MPa) 1,000 amig 1,300
Folyashatar (RP,,,) (MPa) 900 amig 1,200
Nyulas (%) 15 amig 21
Keménység (HRc) 36 amig 43
Szivéssag (ISO-V) (J) 75 amig 230

Analog-Hardening Tempering Curve
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Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhet6 termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre &ll6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
mUszaki adatokkal, egyéb kdvetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
vallalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informaciok nem kotelez6 érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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