IA BOHLER BOHLER K888 MATRIX

HIDEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Hidegmunka

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek

Termékleiras

A BOHLER K888 MATRIX egy kivalo kombinéacidjat kinalja a nagy szivossagnak és a magas nyomdszilardsagnak. A MATRIX acélok nagy
szivossaggal rendelkeznek, ami szamos alkalmazasban kulcsfontossagu tényez6. Azonban a hagyoméanyosan hasznalt MATRIX acélokkal
elérhetd alacsonyabb keménység gyakran korlatozza a felhasznalasi lehetésegeket. A BOHLER K888 MATRIX attori ezt a korlatot, és
egyesiti a matrixos acélok és a magas 0tvozottsegli szerszamacélok elényeit. A BOHLER K888 MATRIX egyediilallé megoldast kinal olyan
helyzetekben, ahol egyszerre van szilkség nagy nyomoszilardsagra és szivossagra. Kedvez6 hékezelési tulajdonsagai, kilondsen a kifejezett
masodlagos keménységi maximum, lehet6vé teszi a korszeril bevonatok alkalmazaséat is.

Olvadasi utvonal

| Porkohaszat |

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : nagyon magas
> Keménység : nagyon magas
> Nyomdszilardsag : nagyon magas
> Megmunkalhatésag : nagyon magas
> Méretéllésag : nagyon magas
Hasznal
> Finomkivagas / kivagas / lyukasztds > Hidegalakitas > Ermeverés
> Porsajtolas > Tablettasajtol6 szerszamok > Hengerlés
- PP, > Alkatrészek Ujrafeldolgozé ipar > Normal alkatrészek (formak, lemezek, csapok,
> Gépkések (gyartdk részére) részére lyukasztok)
> lpari kések > Elelmiszer-6rlés > Kopasnal alkalmazott kopasall6 megoldasok
> Erc és asvanyfeldolgozas > Furés > Csobilincselés
> vezérm(tengelyek > Gépészet / gépgyartas > hengerléses profilképzés
> Csomagolas

M(iszaki jellemzék

Anyagmegjelolés
BOHLER patent | Market grade
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SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
C | si | cr | Mo v |w | co
0.60 | 0.85 | 4.40 | 2.80 110 | 2.45 | 3.80
Anyagi tulajdonsagok
Nyomészilardsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszolé Kopésall6 ragasztoé
hékezelés soran kopéasallésag
BOHLER K888
MATRIX * & * *k * * k k k * %k * k k * K * %
BOHLER K110 * % * * * * * %k * K
BOHLER K294
MICROCLEAN * % * k k * %k *k k * K K * %k k k * %k * k k
BOHLER K340
ISODUR * K K * Kk Kk Kk * K K * % * * % * *
BOHLER K346 * %k * % * * %k * % %k Kk * K
BOHLER K353 * % * % * * * * % * K
BOHLER K360
ISODUR * K K * Kk Kk * K * % K Kk * % * *
BOHLER K390
MICROCLEAN * Kk Kk k k * Kk *k k * Kk Kk k * Kk k k * %k Kk k k
BOHLER K490
MICROCLEAN * Kk Kk k * Kk k k * K Kk *k * % Kk Kk * % * Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN * % * k k * * * k k * K K * * * k k * %k * k k
BOHLER K890
MICROCLEAN * %k * k * * * *k k * %k * * k * % K * % *

Szallitasi feltétel

Lagyitott
Keménység (HB) max. 280

Hoékezelés

Stresszoldd

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

HOomérseklet 650 amig 700 °C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Quenching: Qil, gas (N,) || Holding time after temperature equalization: 20-30 minutes (hardening
1,070 amig 1,120 | temperature 1070 to 1100 °C | 1958 to 2012 °F) or 10 minutes (hardening temperature 1120 °C
°C (2048 °F) || After hardening, tempering to the desired working hardness according to the
tempering chart.

H&mérséklet
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Tempering Chart
6:42°F 878°F 14 70°F QB?BF 1022°F - 1036°F 1094°F Slow heating to tempering temperature immediately

after hardening.

Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
workpiece thickness but at least 2 hours.

Please refer to the tempering chart for guide values for

% the achievable hardness after tempering.
3 It is recommended to temper at least three times
) above the secondary hardness maximum.
O
L Cooling in air to room temperature after each
2 tempering step is recommended.
0
D s . o
Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
°F) below the highest tempering temperature.
1070 °C /1958 °F
> ~ =1100°C / 2012 °F Recommended tempering temperature range is
indicated by the blue area in the chart.
—1120°C/ 2048 °F
54 :

450 °C 470°C 490 °C 510°C 530°C 550°C 570°C 590°C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram

Quenching parameter A X . .
C1...Carbide content not dissolved during

10 10 10° 10 10 10 10° austenitization

| = | | L .l |
At B A e A
C+C | C2...Start of carbide precipitation during quenching
RA N % from the austenitization temperature
T e RA...Retained austenite
g e .. A...Austenite
1 . i—
1T s % M...Martensite
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™ '] T . rl :"
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£
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b T2l
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P | A .
0 ) 10 o
Cooling time from 800°C to 500°C (1470 - 930 °F)in seconds
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Srliség (kg/dm3) 7.86
Hévezetd képesség (W/(m.K)) 20.8
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.442
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) 0.5
Rugalmassagi modulus (103N/mm?) 218
Hé6tagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Hétagulas (1076 m/(m.K)) 10.7 11.5 11.9 12.5 12.5 12.8 12.7

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjiik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kotelezd
muszaki adatokkal, egyéb kdvetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irdsok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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