IA BOHLER BOHLER K490 MICROCLFAN

HIDEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

Hidegmunka

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek | | Szabadon alakité kovacsolt aru

* A bemutatott adatok kizarélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes
magyarazatokat.

Termékleiras

A BOHLER K490 MICROCLEAN egy nagy teljesitmény(i, porkohaszati eljarassal gyartott hidegalakité szerszamacél, kiegyensulyozott
tulajdonsagprofil mellett. Ez a porkohaszati szerszamacél kivalé kombinacidjat kinalja a magas kopasallésagnak, nyomoszilardsagnak,
szivossagnak és nagyon j6 megmunkalhatésagnak. Ennek a rugalmassagnak készonhetéen a BOHLER K490 MICROCLEAN szinte minden
hidegalakité alkalmazasban hasznalhatd, és sok esetben ez az anyag az els@ valasztas az Gjonnan fejlesztett szerszamokhoz. A BOHLER
K490 MICROCLEAN 4altalanosan alkalmazott edzési h6mérsékletei lehetéve teszik a kézos hékezelést a népszer(l hidegalakitd
szerszamacélokkal (pl. 1.2379, D2), ami hékezelés szempontjabdl rendkiviil gazdasagossa teszi. Sofiirdés, gaz- és plazmanitridalasra,
valamint a szok&sos PVD-bevonatolasokra alkalmas.

Olvadasi utvonal

| Porkohaszat |

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : magas
> Kopasallésag : magas

> Nyomészilardsag : magas

> Méretallésag : nagyon magas

Hasznal

> Gépkések (gyartdk részére) > Hengerlés > Hidegalakitas

> Ermeverés > Finomkivagas / kivagas / lyukasztas > Porsajtolas

> Csavarok és perselyek > Kop6 alkatrészek > Hengerek

> Alkatrészek Ujrafeldolgozé ipar részére > Tablettasajtolé szerszamok > Uvegszallal erésitett mianyagok

> Menethengerlés > Ipari kések > Kutterezés

> Elelmiszer-6rlés > Elelmiszer-extrazid > Gépelemek

> Elelmiszer- és italcsomagolas > Kopéasnal alkalmazott kopasallé megoldasok > Erc és asvanyfeldolgozas

> Gépészet / gépgyartas > hengerléses profilképzés > ngggriﬂg?”és’ beleértve a Sendzimir
> Csomagolas
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HIDEGALAKITO

BOHLER K490 MICROCLEAN

SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
c | cr | Mo v |w | Nb
1.40 | 6.40 | 1.50 3.70 | 3.50 [+

Anyagi tulajdonsagok

Nyomészilardsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszolé Kopésall6 ragasztoé
hékezelés soran kopéasallésag
BOHLER K490
MICROCLEAN * % kK * %k Kk K * kK Kk * %k k * %k Kk Kk
BOHLER K100 * % * % * * %k * K
BOHLER K105 * % * % * * % * %
BOHLER K107 * % * K * * %k * %
BOHLER K110 * % * % * * * %k * *
BOHLER K190
MICROCLEAN * % Kk % * %k Kk Kk K * %k Kk Kk * % Kk Kk * % Kk Kk
BOHLER K294
MICROCLEAN * % %k Kk K * % %k Kk k * % * * % %k Kk k * * * k Kk
BOHLER K340
ECOSTAR * %k * %k Kk * % * * * %
BOHLER K340
ISODUR * %k * %k Kk * %k * %k * % Kk Kk
BOHLER K346 * % * * % K * %k * * %k %k * %
BOHLER K353 * % * % K * % * K * %
BOHLER K360
ISODUR * % * * % %k Kk * % * * % %k Kk * %k
BOHLER K390
MICROCLEAN * %k kX * % %k Kk K * % Kk Kk * % %k kK * % Kk Kk
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k kK * %k Kk Kk K * %k * %k kK * % Kk Kk
BOHLER K888
MATRIX * K %k Kk * % %k Kk k * % %k Kk K * % * K
BOHLER K890
MICROCLEAN * % kX * %k kK * %k Kk X * % * %k
Szallitasi feltétel
Lagyitott
Keménység (HB) max. 280

Hbékezelés

Stresszoldo

HBmérséklet

650 amig 700 °C After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Hémérséklet

1,030 amig 1,080 | Quenching: QOil, gas (N,). || Holding time after temperature equalization: 20 to 30 minutes. || After
°C

hardening, tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.
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Tempering chart
860 °F 896 °F 932°F 968 °F 1004°F  1040°F  1076°F  1112°F . . )
66 ‘ ‘ Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
Slow heating to tempering temperature immediately
o4 after hardening.
62 Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
o) workpiece thickness but at least 2 hours.
F 60
% Please refer to the tempering chart for guide values for
8 oq the achievable hardness after tempering.
°
9 It is recommended to temper at least three times
J 56 above the secondary hardness maximum.
jo
€
P54 Cooling in air to room temperature after each
tempering step is recommended.
52 . . \ ) oo
— 1080°C/1976°F Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
5o | = - 1050°C/1922°F °F) below the highest tempering temperature.
1030°C /1886 °F Recommended tempering temperature range is
48 i w T T indicated by the blue area in the chart.
460°C 480°C 500°C 520°C 540 °C 560 °C 580 °C 600 °C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Continuous cooling CCT curves
@785 e
Austenitising temperature: 1080 °C (1976 °F)
@8 i " Holding time: 30 minutes
Al
(1550 I N(K O Vickers hardness
o0 ALK, 1oty _ —\’ il N
(1650) X ""1e'5ﬁ 14...85 phase percentages
=t 80 Aclg—j-‘ﬁ]- . . . .
£ 470 _%4 0.32...180 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
2 ey P 3 from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x 1072
§ . ] A... Austenite
5 BA(%) | \11 \10 Bll[\11] [\Mal||[ o | \k K... Carbide
gl & P... Perlite
® A 0B |11 \a 25 \ss 80 E... Eerrite
5| 7B T B...Bainite
g ,—’Sﬂ ;\ M... Martensite
5 & , A o ! KgM... Grain boundary martensite
- Ms |\ | kW[ TTT] N Ms... Martensite starting temperature
(390) A |
Y]
100 S \ - \
10) [ L b [
8 834(s31) (837)| (814 @ @]) Izss
10" 10° 10' 102 10° 10* 10° 108
Zeit in Sekunden / Time in seconds
2 4 8 15 30 PR SRETE 2 5

Minuten / Minutes

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

1
Stunden / Hours

Tage / Days
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Quantitative phase diagram

BOHLER K490 MICROCLEAN

Abkuhlparameter A / Cooling parameter A
A= 4o+ 10° 102 10" 10° 10' 10°
o ] ] 1 a b c d e 1

=
o

HVy Lol 4.

90

80 RA b=t == ~==

70

>

60

50

40

30

20

Geflige in % / Phase percentages

B8 5

1121 |

HV10 =, 8

1 Werkstiickrand /
Edge or face
2 Werkstlickzentrum / Core

lasser/

1
Water

Kuhlzeit von 800 °C auf 500 °C in Sek. /

>

Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C (1470 - 930 °F)

Fizikai tulajdonsagok

a2

o alglal

HV10... Vickers Hardness

K... Carbide
RA... Residual austenite
.. Martensite

NE MOl

HRC

Durchmesser in mm / Diameter, mm

. Edge or face
.. Core

Hémérséklet (°C)

20

Slr(iség (kg/dm3)

7.79

Hévezetd képesség (W/(m.K))

19.6

Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K)

0.45

Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m)

0.55

Rugalmassagi modulus (103N/mm?)

223

H6tagulas

Hémérséklet (°C) 100

200

300

400

500

600

700

Hétagulas (1076 m/(m.K)) 10.6

111

11.6

11.9

12.3

12.6

12.8

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhet6 termékvaltozatok is szerepelnek, kérjik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
mUszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési

véllalataihoz. A tajékoztatoban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos

tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy

az 6zonrétegre karos anyagokat.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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