M BOHLER

HIDEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

BOHLER K455

Hidegmunka

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | | Lemezek

* A bemutatott adatok kizarélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes

magyarazatokat.

Termékleiras

A BOHLER K455 6tvizeti koncepcibja nagyjabol megfelel az 1.2550 (~60WCrV7, ~S1) anyagnak. Ez a klasszikus matrixos acél nagy
szivossaggal, j6 megmunkalhatdsaggal és polirozhatésaggal jellemezheté. A BOHLER K455 el6nye az egyszer(i h6kezelés, alacsony edzési
hémérséklettel és egyszeri h6kezeléssel. A BOHLER K455 széles korben alkalmazott lyukaszto- és vagoszerszamok, valamint domboritd

szerszamok terlletén.

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyos/konvencionalis olvasztasu

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : nagyon magas
> Nyomészilardsag : magas
> Méretallésag : j6

Hasznal

> Hidegalakitas
> Csobbilincselés

> Kopasnal alkalmazott kopasall6 megoldasok

M(iszaki jellemzék

> Normal alkatrészek (formak, lemezek, csapok, lyukaszték) > Porsajtolas

> Ercés
asvanyfeldolgozas

Anyagmegjeldlés

~1.2550 | SEL

~60WCrVv7
~60WCrv8

~S1 | AlSI
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HIDEGALAKITO BOHLER K455
SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
c | Mn |cr v |w
0.63 | 0.60 0.30 110 | 0.18 | 2.00

Anyagi tulajdonsagok

Nyomészilardsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszolé Kopésall6 ragasztoé
hékezelés soran kopéasallésag
BOHLER K455 * % K * * Kk Kk Kk *
BOHLER K245 * % * * %k kK K *
BOHLER K460 * %k kK * * Kk Kk Kk * *
BOHLER K720 * K * * Kk Kk *k *

Szallitasi feltétel

Lagyitott
Keménység (HB) max. 225
Hbkezelés
Lagyitas
HEmérsaklet 710 amig 750 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldo

H&mérséklet

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Hémérséklet

870 amig 900 °C

Quenching in Oil || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After
hardening, tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.
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Tempering chart
6232 ’ 21‘2 ’ w2 e e 72 Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
60
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
o) workpiece thickness but at least 2 hours.
¥ s8
% Please refer to the tempering chart for guide values for
¢ the achievable hardness after tempering.
°
556 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
< °F) below the highest tempering temperature.
jo
i
D 54 Cooling in air after each tempering step is
recommended.
52
— 890°C/1634°F
50 :
0°C 100°C 200°C 300 °C 400 °C 500 °C

Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

Continuous cooling CCT curves
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4 8 1624
Stunden / Hours 1

——Tr
2 5

10

Tage / Days

Austenitising temperature: 880 °C (1616 °F)
Holding time: 15 minutes

O Vickers hardness
2...100 phase percentages

0.02...14 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x 102

0.2...10 K/min... cooling rate in the range of 800 to 500
°C (1472 to 932 °F)

A... Austenite

K... Carbide

P... Perlite

B...Bainite

M... Martensite

RA... Retained austenite

Ms... Martensite starting temperature
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M4 BOHLER

Quantitative phase diagram

HIDEGALAKITO

SZERSZAMACELOK

BOHLER K455

Abkuhlungsparameter A / Cooling parameter A
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Isothermal TTT curves
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Austenitising temperature: 880 °C / 1616 °F
Holding time: 15 minutes

A..

K.
P.
B.
M
M

S.

Austenite

Carbide

Perlite

Bainite

Martensite

.. Martensite starting temperature
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Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

68

oI\ 60 HRC

58 HRC
\56 HRC

b N

/ 54 HRC

\

\
\
\

120 / /

140
) \
180 /

Werkstuckdurchmesser in mm / Workpiece diameter in mm

200K AN

60 70 80 80100

0_10 20 30 4050
Einhartungstiefe in mm
Hardness penetration mm \

1 2 3 45678910 20
Werkstlckdurchmesser in mm /
Workpiece diameter mm

Heat treatment sequence

40 6080100 200 5001000

Kernharte HRC / Core hardness HRC

Quenched from: 890 °C / 1634 °F
Quenchant: Oil

1000
Harten

900 hardening
e
) 800
2
g 7004 Vorwarmstufe
%L preheat stage,

600
il
S s00 o]
S oil
£
5 400 Anlassen
2 Ofen- auf Arbeitshirte
5 abktlAhlung temperin

300 cooling b
% in furnace to working hardness
O
= 200 Luft-

abkiihlung
100 Spannungs- air cooling
g armgliihen
o stress relief
Zeit/ Time Reinigen / Harte prufen

Cleaning / Hardness test
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IA BOHLER HIDEGALAKITO BOHLER K455

SZERSZAMACELOK
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
S(rliség (kg/dm3) 8
Hoévezetd képesség (W/(m.K)) 25
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.46
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) 0.3
Rugalmassagi modulus (103N/mm?2) 210
HG6tagulas
Hémérséklet (°C) 100 200 300 400 500
Hétagulas (106 m/(m.K)) 11 12,5 13 13.5 14

Amennyiben a hossztermékek mellett mas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjiik, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kotelezd
muszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjik, forduljon a voestalpine BOHLER regiondlis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irdsok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzéstél. Termékeink gyartdsa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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