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Alkalmazasi szegmensek

BOHLER K353

Hidegmunka

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek* | |

Lemezek

* A bemutatott adatok kizarélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes

magyarazatokat.

Termékleiras

A BOHLER K353 a hagyomanyosan gyartott, 8%-os kromtartalmi szerszamacélok csoportjaba tartozik. Olyan alkalmazasokban hasznaljak,
ahol a sredderkés-acélok, mint példaul az 1.2360, nem elég kopéasalléak, és a szerszamacélok, mint az 1.2379 (D2), nem rendelkeznek
megfelel6 szivossaggal. A BOHLER K353 kiilondsen alkalmas ipari késekhez a faiparban. Ezen kivil bélyegz6- és vagészerszamokhoz is
hasznaljak. Nagy keménységgel, nagyon j6 kopasallésaggal és rendkivili szivdssaggal. Javitott adheziv kopasallésag az aluminiumotvozés
révén. Jol megmunkalhato és szikraforgacsolhato, j6 mérettartas hékezeléskor. Kival6an alkalmas soflirdés vagy plazmanitridalasra és PVD-

bevonatolasra.

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyos/konvencionalis olvasztasu

Tulajdonsagok

> Meéretalléséag : j6

Hasznal

> Gépkések (gyartdk részére)
> Présedzés

> Alkatrészek Gjrafeldolgozé ipar részére

> Csomagolas

Vegyi 6sszetétel

> Hidegalakitas
> Forrécsatornas rendszerek
> Gépészet / gépgyartas

> Finomkivagas / kivagas / lyukasztas

> lpari kések

> Egyéb ipari alkatrészek

c Si

Cr

Mo

Al

0.82 0.70

0.40

8.00

1.60

0.60

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

voestalpine

ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

HIDEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

BOHLER K353

M BOHLER

Anyagi tulajdonsagok

Nyomoszilardsag Méretstabilitas a Szivossag Csiszol6 Kopasallé ragasztéd
hékezelés soran kopaséllésag

BOHLER K353 * K * * * * % * % * K
BOHLER K100 * % * % * * * * * K
BOHLER K105 * % * % * * % * K
BOHLER K107 * * * % * * %k * K
BOHLER K110 * % * * * * * %k * %
BOHLER K190

MICROCLEAN * K %k Kk * % %k Kk k * % %k Kk * % %k Kk * %k Kk
BOHLER K294

MICROCLEAN * % %k Kk k * %k Kk k * % * * % %k Kk k * % %k Kk k
BOHLER K340

ECOSTAR * % * * * * * * % * K
BOHLER K340

ISODUR * % * * % %k Kk * % * * % * %k
BOHLER K346 * % Kk * % * * %k * %k Kk Kk * K
BOHLER K360

ISODUR * %k * % %k Kk * % * * % %k Kk * % kK
BOHLER K390

MICROCLEAN * %k Kk K * %k Kk k * %k Kk * % k Kk k * % %k Kk k
BOHLER K490

MICROCLEAN * K %k Kk * % %k Kk k * % %k Kk * % %k K * % %k Kk
BOHLER K497

MICROCLEAN * %k Kk k * %k Kk k * % * * % %k Kk k * % %k Kk k
BOHLER K888

MATRIX * % % * %k %k Kk k * % %k Kk k * % * K
BOHLER K890

MICROCLEAN * % Kk * %k Kk k * % %k Kk k * %k * % *

Szallitasi feltétel

Lagyitott
Keménység (HB) max. 240
Hbkezelés
Lagyitas
HEmérsaklet 800 amig 850 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldo

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||

Homérseklet 650 °C Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

H&mérséklet

1,030 amig 1,060 | Quenching: QOil, salt bath, gas. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. ||
°C After hardening, tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.
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Tempering chart
824°F  860°F  896°F  932°F  968°F  1004°F 1040°F 1076°F 1112°F . . .
66 ‘ Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
64 Slow heating to tempering temperature immediately
after hardening.
62
Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
G 60 workpiece thickness but at least 2 hours.
(a4
% 58 Please refer to the tempering chart for guide values for
¢ s the achievable hardness after tempering.
e
S It is recommended to temper at least three times
< 5 above the secondary hardness maximum.
[
1,:9 327 Cooling in air to room temperature after each
50 tempering step is recommended.
48 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
N °F) below the highest tempering temperature.
46 | = 1060°C/ 1940 °F
— - 1030°C/ 1886 °F Recommended tempering temperature range is
44 ‘ indicated by the blue area in the chart.
440°C 460°C  480°C  500°C  520°C  540°C  560°C  580°C  600°C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Continuous cooling CCT curves
1200
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Quantitative phase diagram
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Quenching parameter A
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Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C (1470 - 930 °F)

Heat treatment sequence

O Vickers hardness
LK... Ledeburitic carbides
RA... Retained austenite

M

o)
1.
2.

... Martensite
... Perlite

.. Edge or face
.. Core

1200
1100 Harten / hardening
1000

2. Vorwarmstufe
a0k 2" preheat stage

800 1. Vorwarmstufe
1 st

preheat stage

.
{ Warmbad

\sjlt bath
\

Ofenabkuhlung
cooling in furnace

Temperatur °C / Temperature, °C
T

Spannungs-
armglihung

Ani Ant
auf Arbeitshéarte zum Entspannen
tempering tempering

to working stress  for stress relief

Reinigen / Harteprufen Harteprifen
Zeit/ Time Cleaning / Hardness test Hardness test

Fizikai tulajdonsagok

Hémérséklet (°C) 20
S(r(iség (kg/dm3) 7.7
Hoévezetd képesség (W/(m.K)) 219
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.47
Specifikus elektromos ellendllas (Ohm.mm2/m) -

Rugalmassagi modulus (103N/mm?2) 212
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Hé6tagulas
Hémérséklet (°C) | 100 | 200 | 300 | 400 | 500
Hétagulas (106 m/(m.K)) | 11 113 | 116 | 12 | 124

Amennyiben a hossztermékek mellett méas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
miszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjuk, forduljon a voestalpine BOHLER regionalis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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