M BOHLER

HIDEGALAKITO
SZERSZAMACELOK

Alkalmazasi szegmensek

BOHLER K245

Hidegmunka

Elérhet6 termékvaltozatok

Hosszlkas termékek*

* A bemutatott adatok kizarélag hosszi termékekre vonatkoznak. Kérjik, vegye figyelembe az adatlap (pdf) végén talalhat6 részletes

magyarazatokat.

Termékleiras

A BOHLER K245 megfelel az 1.2101 (62SiMnCr4) anyagmindségnek. Ez a hidegalakito szerszamacél Iényegében egy rugéacél, amelyet

hidegalakitasra optimalizaltak, nagyon jo szivossaggal és rugalmasségi tulajdonsagokkal.

A BOHLER K245 el6nye az egyszer( h6kezelés, alacsony edzési hémérséklettel és egyszeri megeresztéssel. Ugyanakkor ez a jellegzetes

megeresztési viselkedés korlatozza a fejlett bevonatok alkalmazhatésagat.
Kulénosen alkalmas vékony fall szerszamokhoz, mint példaul:

— csavarhizok,

— lyukasztok,

— kdzpontosito tlskék,

— kidobotiiskék,

— lyukaszto- és vagoszerszamok.

Olvadasi utvonal

| Hagyomanyos/konvencionalis olvasztasu

Tulajdonsagok

> Szivossag és képlékenység : nagyon magas
> Nyomészilardsag : j6

> Méretallésag : j6

> Szakitoszilardsag / folyashatar : magas

Hasznal

> Hidegalakitas > Normal alkatrészek (formak, lemezek, csapok, lyukaszt6k)
> Gépészet / gépgyartas

M(iszaki jellemzék

> Alkatrészek Ujrafeldolgozé ipar részére

Anyagmegjelolés

1.2101 | SEL
62SiMnCr4 | EN
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HIDEGALAKITO BOHLER K245
SZERSZAMACELOK
Vegyi 6sszetétel
C ‘ Si ‘ Mn | Cr
0.63 | 1.10 110 | 0.60
Anyagi tulajdonsagok
Nyomészilardsag Méretstabilitas a Szivéssag Csiszol6 Kopésall6 ragasztoé
hékezelés soran kopéasallésag
BOHLER K245 * % * * % Kk kK *
BOHLER K455 * %k * * % Kk kK *
BOHLER K460 * %k Kk Kk * * % kK * K
BOHLER K720 * X * * k kK *

Szallitasi feltétel

Lagyitott
Keménység (HB) max. 235
Hbkezelés
Lagyitas
HEmérsaklet 710 amig 750 °C Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to

approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Stresszoldo

H&mérséklet

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Edzés és edzés

Hémérséklet

830 amig 860 °C

Quenching: Oil, salt bath (for small sizes). || Holding time after temperature equalization: 15 to 30
minutes. || After hardening, tempering to the desired working hardness according to the
tempering chart.
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Tempering chart
0532 ’ 2 w2 o 75? N e Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
Slow heating to tempering temperature immediately
63 after hardening.
61 Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
o) workpiece thickness but at least 2 hours.
% 59 -
% 1. Tempering at 200 to 250 °C (392 to 482 °F) to
8., working hardness
°
9 2. Partial tempering at 500 to 550 °C (932 to 1022 °F)
<55 to spring hardness
[
}? 53 Please refer to the tempering chart for guide values for
the achievable hardness after tempering.
> Slow cooling to room temperature after each
tempering step is recommended.
49 — 850°C/ 1562 °F
47 :
0°C 100°C 200 °C 300°C 400°C 500 °C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Continuous cooling CCT curves
1200
1100 Austenitising temperature: 845 °C / 1553 °F
1000 Holding time: 15 minutes
. 900 O Vickers hardness
s H § P A X
g 800 == _ge (%‘2 Ki/”_.]l':né 2...100 phase percentages
2 < T Acib (0.2 Kimin _ _ _ _
g 700 A - 0.42...14.6 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
€ w0 LN [\ N\ from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x 102
o 2N e
£ 500 A... Austenite
2 B P... Perlite
3 400 e B...Bainite
% 0.43\1‘2 4.7 \14. M... Martensite )
< 300 Mo 10\ \ A Ms... Martensite starting temperature
200 \\ A N
M
100 \
0 (629) 253} @ 214
101 100 10! 102 109 104 108 108
Sekunden / Seconds
12 4 81530 60
Minuten / Minutes
2 4 8 1624
Stunden / Hours 1 2 5 10
Zeit/ Time Tage / Days
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Quantitative phase diagram
Abkiihlungsparameter A / Cooling parameter A .
104 103 10-2 10-1 100 10 102 108 HV10... VlCKerS Hardness
100 TN Les M... Martensite
%0 00165 B...Bainite
» 4 60 P... Perlite
S 80 A 600155
3 \ 50 .
8 70 w00 Lao — Water cooling
5 N~ HV10 [ - - - Oil cooling
g 60 == 2000 -+~ Air cooling
©
F= 4
£ 50 - P 0 1... Edge or face
2 40 2... Core
< 2lo
:qu’ 30 %
“&)‘; HB
20
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0
31§ &1 ' 20 40 g0 ZL 100
Lo T LY 2
ts y*/,” =
2Aallivg 5E
102 6
7 poi £
77 g
/1 7 afa
4 44
/ | ﬁ/ 10!
10-2 10~ 100 10° 02 108 04 108
Kuhlzeit von 800°C auf 500°C in Sekunden / Time of cooling from 800°C to 500°C in seconds
Heat treatment sequence
1000
900~ Harten / Hardening
o 800 Vorwarmstufe
o Preheating
5 700
o
[
nél’ b ¥ 2:“Anlassen
5 s00l 2" Tempering|
< i Ofenabkiihiun ol
5 400 Furnace L::oglir?g Qil
g 1. Anl
L s tifnssen
ks)
200 /I&gﬂabkyhlung
Spannungsarm- ir cooling
100f gﬂihen 9
. Stress relieving
Zeit Reinigen / Hartepriifen
Time Cleaning /Hardness Test
Fizikai tulajdonsagok
Hémérséklet (°C) 20
Slrliség (kg/dm3) 7.7
Ho6vezet6 képesség (W/(m.K)) 30
Fajlagos hékapacitas (kJ/kg K) 0.46
Specifikus elektromos ellenallas (Ohm.mm2/m) 0.35
Rugalmasséagi modulus (103N/mm?) 210

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VO eStG I p| n e

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/
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SZERSZAMACELOK
Hé6tagulas
Hémérséklet (°C) \ 100 \ 200 | 300 | 400 | 500
Hétagulas (10-¢ m/(m.K)) | 124 | 1212 | 126 | 128 | 13

Amennyiben a hossztermékek mellett méas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mlszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre all6 termékmeéretek tekintetében eltérhetnek. A kételezd
miszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjuk, forduljon a voestalpine BOHLER regionalis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatéban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A
mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0

E. info@bohler-edelstahl.at VOGStC] I pl ne

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.

K245 HU_HU - 04.2026


mailto:info@bohler-edelstahl.at
https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

	 Hidegalakító szerszámacélok 
	Alkalmazási szegmensek
	Elérhető termékváltozatok
	Olvadási útvonal
	Használ
	 Hidegalakító szerszámacélok 
	Vegyi összetétel
	Anyagi tulajdonságok
	Szállítási feltétel
	Hőkezelés

	 Hidegalakító szerszámacélok 
	Tempering chart
	Continuous cooling CCT curves

	 Hidegalakító szerszámacélok 
	Quantitative phase diagram
	Heat treatment sequence
	Fizikai tulajdonságok

	 Hidegalakító szerszámacélok 
	Hőtágulás



