IAB@HLER BOHLER E185 AMPO

ADDITIVE MANUFACTURING
POWDER

E185 AMPO / FE-BASED ALLOYS

Alkalmazasi szegmensek

| Additv gyartas |

Elérhet6 termékvaltozatok

15-45 um || 45 -90 pym

Termékleiras

A BOHLER E185 AMPO egy Uj fejlesztés(, szabadalmaztatas alatt allg, additiv gyartashoz (AM) készilt porkohaszati acélpor, amely a
legmagasabb ipari kdvetelményeknek is megfelel — az autd- és motorsporttol kezdve a gépipari alkatrészeken at, egészen a
prototipusgyartasig.

Ez az alacsonyan 6tv0zott acél kivalo nyomtathatdésagot biztosit, és feluletkezelési lehet6ségeket is kinal (pl. cementalas, nitridalas), igy
kifejezetten a 3D nyomtatasi alkalmazas igényeihez lett fejlesztve.

Az anyag kival6 szilardsag és szivéssag kombinaciojat nyujtja, ami sokoldall felhasznalast tesz lehet6vé kilonb6z6 iparagakban.

Olvadasi utvonal

| VIGA |
Hasznal
> 3D nyomtatas - kdzvetlen fémlevalasztas > 3D nyomtatas - szelektiv |ézerolvasztas > Por additiv gyartashoz
> Epitémérndki és gépészmérnoki tevékenység > Gépészet / gépgyartas > Egyéb alkatrészek
4 P 5 > Szerszamtarték (mard, fard, esztergdlo, ill. 5 .
> Egyéb energiaipari alkatrészek tokmanyok) > Szélenergia
> Elektronsugar-olvasztas > BJT - kotéanyag sugaras eljaras > MIM — fém fréccsontés
M(iszaki jellemz8k
Anyagmegjelolés
BOHLER patent | Market grade
Vegyi 6sszetétel
C Si Mn Cr Mo Ni \%
0.19 0.22 0.3 0.95 0.2 1.25 0.15
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IA BOHLER ADD'T'VEP“&DISESCTUR'NG BOHLER E185 AMPO

E185 AMPO / FE-BASED ALLOYS

A por tulajdonsagai

Részecskeméret-eloszlas 15-45um*
Tipikus értékek D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanikai tulajdonséagok

Nyomtatott formaban

Szakitoszilardsag (Rm) (MPa) 1,120 amig 1,220
Folyashatar (RP,,,) (MPa) 1,000 amig 1,100
Nyulas (%) 13 amig 17
Keménység (HRc) 36 amig 38
Szivéssag (ISO-V)* (J) 130 amig 150

* Charpy-V samples at room temperature

Megfelelé hékezeléssel

Szakitészilardsag (Rm) (MPa) 1,320 amig 1,420
Folyashatér (RP,,,) (MPa) 1,080 amig 1,220
Nyulas (%) 12 amig 14
Keménység (HRc) 43 amig 45
Szivossag (ISO-V)* (J) 75 amig 95

* Charpy-V samples at room temperature

Hokezelt és tokozott allapotban

Fellleti keménység* (HV) 730 amig 770
Keményitési mélység (mm) 0.8 amig 0.9
*HV 30
Hékezelés

Edzés és edzés
HOémérséklet 850 °C 30 min.; Cool in water; Tempering: 200°C / 392 °F for 2 hours cool in air.
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E185 AMPO / FE-BASED ALLOYS
Hardening - Tempering Curve

52 Heat treatment
Hardening temperature 850°C
Soaking time 30 min
water quenched
48
Single tempering at mentioned temperatures for 2h /
— air cooling.
[3) After each heat treatment step the material has to
% 44 cool down until room temperature.
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Amennyiben a hossztermékek mellett méas elérhetd termékvaltozatok is szerepelnek, kérjuk, vegye figyelembe, hogy ezek az olvasztasi
folyamat, a mliszaki adatok, a szallitasi és feluleti allapot, valamint a rendelkezésre &ll6 termékméretek tekintetében eltérhetnek. A kételez6é
miszaki adatokkal, egyéb kovetelményekkel és méretekkel kapcsolatban kérjuk, forduljon a voestalpine BOHLER regionalis értékesitési
véllalataihoz. A tajékoztatoban szerepl6 informéaciok nem kotelezd érvényliek, és nem tekinthet6k igéretnek, inkabb csak altalanos
tajékoztatasra szolgalnak. Ezek az el6irasok csak akkor kotelez6ek, ha a vellink kotott szerz6désben kifejezetten feltételként szerepelnek. A

mért adatok laboratériumi értékek, és eltérhetnek a gyakorlati elemzést6l. Termékeink gyartasa soran nem hasznalunk az egészségre vagy
az 6zonrétegre karos anyagokat.
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