IAB(")H LER BOHLER K605

ACIERS POUR TRAVAIL A FROID

Segment d’application

Travail a froid |

Variantes de produits disponibles

Produit long* |

* Les données indiquées concernent exclusivement les produits longs. Veuillez tenir compte des remarques a la fin de la fiche technique

(pdf).

Description du produit

Outils d'étampage massifs fortement sollicités, estampage de couverts, outils de taillage a froid, lames de cisailles a froid pour produits
découpés épais, moules pour matieéres plastiques.

Procédé d'élaboration

| Air fondu |

Propriétés

> Ténacité et ductilité : élevé
> Stabilité dimensionnelle : bien

Applications
> Couteaux de machine (pour les 5 s .
producteurs) > Formage a froid > Frappe a froid (ex. monnaie)
. } ’ > Composants standard (moules, plaques, > Composants généraux pour
> Découpage et emboutissage fins broches, poingons) I'ingénierie mécanique

> PPorte-outils (fraisage, percage, tournage

> Composants pour l'industrie du recyclage et mandrins)

Données techniques

Désignation normalisée

~1.2721 | SEL
~50NiCr13 | EN

Composition chimique

C Si Mn Cr Mo Ni
0.55 0.30 0.40 1.00 0.25 3.00
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Comparaison des caractéristiques

ACIERS POUR TRAVAIL A FROID

BOHLER K605

Résistance a la Stabilité Ténacité Résistance a l'usure | Résistance a l'usure
compression dimensionnelle lors abrasive adhésive
du traitement
thermique
BOHLER K605 * % * K * * % %k Kk *
BOHLER K305 * % %k k * %k % * % * % %k Kk
BOHLER K306 * % %k * %k % * % %k k * %k
BOHLER K313 * K %k Kk * K * * k% * %k
BOHLER K320 * %k * % * * %k * % %
BOHLER K329 * %k * % * * % kK * % kK
BOHLER K00 * * % * * % % Kk k *
BOHLER K601 * * % * * % % * K

Condition de livraison

Recuit

Dureté (HB)

max. 250

Traitement thermique

Recuit

Température

610 jusqu'a 650
°C

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Recuit de détente

Température

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Trempe et revenu

Température

840 jusqu'a 870
°C

Quenching: Qil, air. || Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes. || After
hardening, tempering to the desired working hardness according to the tempering chart.
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Tempering chart

32°F 212°F 392°F 572°F 752°F 932°F . . .
60 ! Specimen size: square 20 mm (0,787 inch)
Slow heating to tempering temperature immediately

58 after hardening.

56 Time in furnace 1 hour for each 20 mm (0,787 inch) of
o) workpiece thickness but at least 2 hours.
¥ 54
% Please refer to the tempering chart for guide values for
S, the achievable hardness after tempering.
e
8 Tempering for stress relieving 30 to 50 °C (86 to 122
J 50 - °F) below the highest tempering temperature.
[}
% 48 Cooling in air after each tempering step is

recommended.

46

T — 850°C/1562°F

42

0°C 100°C 200 °C 300°C 400°C 500°C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
Continuous cooling CCT curves

1200 Austenitising temperature: 840 °C (1544 °F)

1100 Holding time: 20 minutes

1000 O Vickers hardness
o %00 3...99 phase percentages
[ N
= I s NN %x PP RN Ve i ) 0.47...19.7 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
g 700 NN\ \\ Actb @2 K/min) from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x 102
(<
" N NP 1...0.2 K/min ... cooling rate in the range of 800 to 500
S s00 A+K 047 [\2.5{55 \19,7] ‘\ A O °C (1472 to 932 °F)
5 \ 1 K/min [\0, K/min|
5 0 \, Y] 0.5 K/min A... Austenite
2 B \I \) \ K... Carbide
< 300 MsH\ \ e P... Perlite

l AN G B... Bainite
200 ™ P O T ) M... Martensite '
100 \ | L] Ms... Martensite starting temperature
@ 724 J{ 707 \ 700 346 )| 292 )( 244
O 00 o 02 05 10° 105 10
Sekunden / Seconds
T 2 4 8 153060
Minuten / Minutes T 2 4 81624
Stunden/Hours {1 2 5 16
Zeit/ Time Tage / Days
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Quantitative phase diagram

Abkihli ter 2 li ter 2 .
104 ! ungsﬁiame < A:cio one para::‘e o 00 o' 102 100 HV10... Vickers Hardness
100 | TT I 000 65 RA... Residual austenite
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g 70 <] » P... Perlite
2 & T Reoor . .
2 - == Oil cooling
2 . ’
& 50 / o -+~ Air cooling
$ 40 e
< M B || 22 1... Edge or face
% 30| 2...Core
3 |
20
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2
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Kuhizeit von 800°C auf 500°C in Sekunden / Time of cooling from 800°C to 500°C in seconds

Isothermal TTT curves

1200 Austenitising temperature: 840 °C / 1544 °F
1100 Holding time: 20 minutes
1000 A... Austenite
900 K... Carbide
o P... Perlite
S 800 B... Bainite
- M... Martensite .
g A Lt Ms... Martensite starting temperature
5 +K ,’ -
£ 600 PH—€Z
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% s N
S 400 Fau
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ACIERS POUR TRAVAIL A FROID

BOHLER K605

Influence of work diameter on core hardness and hardness penetration

Werkstlckdurchmesser in mm / Work diameter, mm

Heat treatment sequence

68
66
64
62
_— 60
S o~
E mo 58
[0}
|2 56
8 \
©
x 0 NS>
2 2o>so HRC 52
£ 40 N
€ & 50
< 58 HRC 4
g 80 - 48
é 100 el 46
5 120 s
§ 140
S 160 6 HRC| 42
7]
E 180 40
= 200
010 20 30 40 50 60 70 80 90100 38
Einhartungstiefe in mm
Hardness penetration, mm 36
2 345678910 20 40 6080100 200 500 1000

Kernharte in HRC / Core hardness HRC

Quenched from: 850 °C / 1562 °F
Quenchant: Oil

1200

1100
1000 |-

900 |- Harten / Hardening

800
Vorwarmstufe
700} Preheat stage
600 -
\Luﬂ/ Air
500 -

400 |- Ofenabkiihlung

\ Anlassen
Cooling in furnace

Temperatur in °C / Temperature °C

300

auf Arbeitsharte
\ Tempering to
working hardness

200
100k Spannungsarm- Luftabkihlung
glithen o Air cooling
Stress relieving \
o L 1 1 1 L 1 1 L L
Zeit Reinigen / Harteprifen
Time Cleaning / Hardness test
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Propriétés physiques

Température (°C) 20
Densité (kg/dm?3) 7.85
Conductivité thermique (W/(m.K)) 28
Chaleur spécifique (kJ/kg K) 0.46
Résistivité électrique (Ohm.mm2/m) 0.3
Module d'élasticité (103N/mm?2) 210

Dilatation thermique

Température (°C) 100 200 300 400 500
Dilatation thermique (10 m/(m.K)) 11 125 13 135 14

Si, en plus des produits longs, d'autres variantes de produits disponibles sont indiquées, veuillez tenir compte du fait que celles-ci peuvent
différer en termes de procédé de fusion, de données techniques, d'état de livraison et de surface ainsi que de dimensions de produits
disponibles. Pour les spécifications techniques obligatoires, les autres exigences et les dimensions, merci de vous adresser & nos sites
régionaux voestalpine BOHLER. Les informations contenues dans ce prospectus ne sont fournies qu'a titre d'information générale. Ces
données ne sont contraignantes que si elles sont expressément stipulées comme condition dans un contrat conclu avec nous.Les données
de mesure sont des valeurs de laboratoire et peuvent différer des analyses pratiques. Aucune substance nocive pour la santé ou la couche
d'ozone n'est utilisée dans la fabrication de nos produits.
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