IAB@HLER BOHLER W350 ISOBLOC

NISTROJOVE OCELI PRO PRACI
ZA TEPLA

Segmenty aplikaci

Prace za tepla |

Rozmérovy sortiment k dispozici

Tycovéocelr | | Plech || volné vykovky

* Prezentované Udaje se tykaji vyhradné dlouhych vyrobk(. DodrZujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

BOHLER W350 ISOBLOC je ocel vyrobena procesem elektrostruskového pretavovani (ESR), ktera je obzvlasté vhodna pro pouziti ve
velkych licich a kovacich formach. Ocel sice Ize klasifikovat jako ocel s 5% chromu, ale jeji chemické slozeni bylo zvoleno tak, aby
umoznovalo co nejlepsi prokalitelnost bez ztraty houzevnatosti nebo odolnosti proti tepelnym trhlindm. Diky témto vlastnostem je ocel idealni
volbou pro vyrobu obzvlasté velkych tlakovych licich forem, napfiklad pro mega- nebo gigacasting.

Trasa taveni

Taveni vzduchem + pretaveni

Vlastnosti

HouZevnatost a taznost : velmi vysoka
Odolnost proti opotfebeni : vysoka
Obrobitelnost : velmi vysoka

Tvrdost za tepla (Cervena tvrdost) : vysoka
Lestitelnost : velmi vysoka

Tepelna vodivost : velmi vysoka
Mikrogistota : vysoka

vV V V V V VvV Vv

Pouziti

> Vysokotlakeé liti > Kovani (za tepla /za poloohtevu) > Gravitacni / Nizkotlakeé liti
> Vstfikovani plastt > Lisovani za tepla > Extruze
> Rychlokovani (Hatebur) > VSeobecné strojirenstvi

Technické Udaje

Oznaceni materiélu Normy
BOHLER patent | Market grade #207 | NADCA
E1850 | NADCA
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M BOHLER

NISTROJOVE OCELI PRO PRACI BOHLER W350 ISOBLOC

ZA TEPLA

Chemické slozeni

c | si | Mn |cr | Mo v N

0.38 [ 0.20 | 0.55 | 5.00 | 1.80 | 0.55 | def.

Materialové vlastnosti

Sila za horka Horka houevnatost Odolnost proti Obrobitelnost v Lestitelnost
opotfebeni za tepla dodaném stavu

BOHLER W350
ISOBLOC * * k * % %k Kk k * * % * % %k Kk k * %k
BOHLER W300
ISOBLOC * * * % %k * * * * %k %k %k k * *k * %k
BOHLER W300
ISODISC * % * % % * % * % %k Kk k * % *
BOHLER W302
ISOBLOC * ok k * % K %k * * * * %k Kk Kk *k * * %k *
BOHLER W302
ISODISC * * Kk * kK * %k * Kk Kk Kk * % *
BOHLER W303
ISODISC * Kk Kk * * * * %k *k * * * k *k * % %
BOHLER W320
ISODISC * kK * * * % K * * % Kk %k * * *
BOHLER W360
ISOBLOC * Kk k k * K Kk Kk * Kk Kk k k * K Kk k k * * * *
BOHLER w400 * % * %k kK * % * % % % * % % % %
BOHLER w403 * % % K * % % % * % % % * % %k * % % % k

Stav dodani

Zihané

Tvrdost (HB) max. 205

Tepelné zpracovani

Zihani

Teplota

750 na 800 °C

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (50 to 68 °F/hr) down to approx. 600
°C (112 °F), further cooling in air.

Zihani na odstranéni vnitfniho pnuti

Teplota

600 na 670 °C

Slow cooling furnace. To relieve stresses caused by extensive machining, or for complex
shapes. Soak for 1 -2 hours after temperature equalisation (in neutral atmosphere).

Kaleni a popousténi

Teplota

1,010 na 1,020
°C

Holding time after temperature equalization: 15 to 30 minutes; In order to prevent coarsening of
the grain, hardening must be carried out at the recommended temperature. For big dimensions
it's recommended to reduce the temperature to 1010 °C (1850 °F); Quenching: oil, salt bath (500
- 550°C [932 - 1022 °F]), air, inert gas in vacuum; After hardening, required tempering treatment
to achieve desired working hardness (see tempering chart).
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IA BOHLER NISTROJOVE OCELI PRO PRACI  BOHLER W350 ISOBLOC

ZA TEPLA
Heat treatment sequence
Hardening
:5 2 preheat stage \ » Air cooling
N_— okt swenpeng
E Cooling in furnace X ° 1% tempering for s let
N
Stress relief }%rv—\
Time Cleaning Hardness test Hardness test
Continuous cooling CCT curves
o Aust'eniti_sing. temperature: 1020°C (1868°F)
1100 ‘ L] ‘ Holding time: 15 minutes
2012) 5...100 phase percentages
10004 r ~ 0.5...180 cooling parameter, i.e. duration of cooling
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IA BOHLER NISTROJOVE OCELI PRO PRACI  BOHLER W350 ISOBLOC

ZA TEPLA
Quantitative phase diagram
Cooling parameter A [-] A... Austenite
A= 10 10 102 10 10° 10° 102 103 B... Bainite
a bc d e f ghjk I m K... Carbide
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P
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€
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Water Qel g
1 Ol o
B
1 Edge or surface
2 Core ) ) 1o
Cooling time in sec. from 800 °C to 500 °C (1472 °F to 932 °F)
Tempering chart
662 °F 812°F 962 °F 1112 °°F PR
56 ) ) ) Tempering:

Slow heating to tempering temperature immediately
54 after hardening (time in furnace 1 hour for each 0,787
inch (20 mm) of workpiece thickness but at least 2
hours / cooling in air).

52
% It is recommended to temper at least twice.
50
b A third tempering cycle for the purpose of stress
5 » relieving may be advantageous.
o
S 1st tempering approx. 86°F (30°C) above maximum
L4 secondary hardness.
0
I . . .
2nd tempering to desired working hardness.
44
The tempering chart shows average tempered
42 hardness values.
3rd for stress relieving at a temperature 86 to 122°F
40 - (30 to 50°C) below highest tempering temperature.
350°C 450°C 550 °C 650 °C

. o Recommended tempering temperature range is
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F] indicated by the blue area in the chart.

Hardening temperature: 1020°C (1868°F)
Specimen size: square 20 mm
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IA BOHLER NISTROJOVE OCELI PRO PRACI  BOHLER W350 ISOBLOC

ZA TEPLA

Fyzikalni vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 7.8
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 28.8
Mérné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.46
Mérny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) -
Modul pruznosti (103N/mm?) 214

Tepelna roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelna roztaznost (10-¢ m/(m.K)) 111 11.9 12.4 12.9 13.2 135 13.6

Pokud jsou kromé uvedenych produkt( i dal$i dostupné varianty produktll, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou liit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajl, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozmery kontaktujte naSe regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni (?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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