IA BOHLER BOHLER S600

RYCHLOREZNE OCEL]

Segmenty aplikaci

Obrabéci nastroje || Automobilovy primysl

Rozmérovy sortiment k dispozici

TyCova ocel* | | Plech

* Prezentované Udaje se tykaji vyhradné dlouhych vyrobk(. DodrZujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

BOHLER $600 - ,,Rychlofezny expert"

Idedlni pro frézy, spiralové vrtaky, zavitniky, protahovaci trny a nastroje pro objemové tvareni za studena

BOHLER S600 patfi k nejpouzivanéjSim rychlofeznym ocelim a pro nase zékazniky, ktefi se zabyvaji rychlofeznou oceli, je zakladnim
materialem.

Trasa taveni

Taveni na vzduchu nebo taveni na vzduchu + ESR (ISORAPID)

Vlastnosti
> HouZevnatost a taznost : vysoka
> Odolnost proti opotiebeni : vysoka
> Pevnost v tlaku : vysoka
> Stabilita hran : vysoka
> Brousitelnost : vysoka
> Tvrdost za tepla (Cervend tvrdost) : vysok&
Pouziti
P > Tvareni za studena a > Stiihani / Dérovani / Lisovani / Pfesné

> Protahovaci nastroje ohrafiovani stithani
> Odvalovaci frézy a obraZzeci nastroje > Komponenty pro vstfikovani > Lisovani prask
> Vélcovani > Prlimyslové noz > Specialni fezné nastroje
> Vyroba normalizovanych dild (stfizniky, desky, Al . R . o

koliky, razniky) > Spiralové vrtaky, zavitniky > Otéruvzdorné dily
> Valcovani zavitl > Pilové pasy > Strojni noze (pro vyrobce)
> Aplikace proti opotrebeni > Uprava nerostl > Vrtani
> Upinani / svérani potrubi > Dal3i primyslové komponenty > turbodmychadla
> valcovani profilli > Obalovy prdmysl
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M4 BOHLER

RYCHLOREZNE OCELI BOHLER S600
Technické Udaje
Oznaceni materiélu Normy ‘
1.3343 | SEL 4957 | EN 1SO
HS6-5-2C | EN
Chemickeé slozeni
C Cr Mo W
0.9 4.1 5 1.8 6.2
Materialové vlastnosti
Tlakova Rozmeélnitelnost Tvrdost za tepla Houzevnatost Odolnost proti Udrzeni ostfi
zatizitelnost opotrebeni
BOHLER $600 * %k * %k * % % * % * % * % %
BOHLER $200 * %k * % * k% * % * % % * %
BOHLER $401 * % * % Kk * * * %k Kk * % * % %
BOHLER S404 * % * %k Kk * * * %k Kk * % * %
BOHLER $405 * %k % * %k Kk * * * %k Kk * % * *
BOHLER S430 * % * %k Kk * % * %k Kk * % * *
BOHLER S500 * %k %k * %k Kk * % Kk Kk * % * % Kk * % K
BOHLER S607 * K * * %k * % * * % * % Kk * * *
BOHLER $630 * % * * % * * % * * * * % * % *
BOHLER $705 * % * * %k * % kK * * * % * % % Kk
BOHLER S730 * % * * %k * % kK * * * % * % % Kk
Stav dodani
Zihané
Tvrdost (HB) max. 280
Pevnost v tahu (UTS) (MPa) max. 950
Pevnost v tahu (MPa) max. 950

Tvrzené a kalené

Tvrdost (HRC)

| min. 62 | bars hardened and tempered (BHT)
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IA BOHLER RYCHLOREZNE OCELI BOHLER $600

Tepelné zpracovani

Zihani
Teplota | 770 na 840 °C Controlled slow cooling in furnace (10 - 20°C / h (50 - 68°F / h)) to approx. 600°C (1110°F), air cooling.

Zihani na odstranéni vnitfniho pnuti

600 na 650 °C Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate

Teplota shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Kaleni a popousténi

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||
1,100 na 1,210 Austenitising: 1100 - 1210 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150

°C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 - 550
°C), gas

Teplota

Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Teplota 550 na 570 °C furnace at least 2 hours || Slow cooling to room temperature || 3 tempering cycles recommended
|| Hardness see tempering chart

Continuous cooling CCT curves

oF c
e 1200 \“\ \\r\:\\ NN Austenitising temperature: 1210°C (2210°F)
T2012 1100 RN I ™ Holding time: 180 seconds
NN NN
+ 1832 1000] N ;
K \__\(. A....Austenite
11652 900 \\ \ L B....Bainite
Ac1e (2K/min) H
L o - H || L - e K....Carbide
e v, TV Aot @mry P....Perlite
+ 1292 ém | M....Martensite ]
g Pl RA...Retained Austenite
+1112 € 600 A+K T \7]\30
— \ 1 l)\ ]
+ 932 g 500 39\1,05 41 \76 Mo3s 2K/min | 0,5K/min
.@ 1K/min
+ 752 & 400
5 \ e
+ 572 © 300 se
\MI \ sl I3 -..\23
1 392 200 Ms SDeer V[l |
g WA
+ 212 100! VErye() \579;&833 782, (473
1 32 0 L1l N 82: @&!I'I)Y
01 00 0 102 109 104 108 100
Sekunden / Seconds {_Z'WO
Minuten / Minutes 1 2 4 8 1624
Stunden/Hours 1 2 5 10
Zeit/ Time Tage / Days

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG VO eStG I p| n e

https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/ ONE STEP AHEAD.


https://www.voestalpine.com/bohler-edelstahl/de/

M4 BOHLER

Quantitative phase diagram

RYCHLOREZNE OCELI

BOHLER S600
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IA BOHLER RYCHLOREZNE OCELI BOHLER $600

Fyzikalni vlastnosti

Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 8.07
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 21.8
Mérné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.433
Mérny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) 0.47
Modul pruznosti (103N/mm?) 219

Tepelna roztaznost

Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelna roztaznost (106 m/(m.K)) 115 11.7 12.2 12.4 12.7 13 12.9

Pokud jsou kromé uvedenych produkt( i dal$i dostupné varianty produktll, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou liit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajl, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozmery kontaktujte naSe regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni (?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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