M BOHLER

RYCHLOREZNE OCEL]

Segmenty aplikaci

BOHLER S404

Obrabéci nastroje |

Rozmérovy sortiment k dispozici

Tycova ocel |

Popis produktu

BOHLER $404 - ,,Spofi¢ naklada*

Tato cenové velmi Usporna kvalita oceli se pouziva se predevsim k vyrobé spiralovych vrtak( a poskytuje téméf bezkonkurenéni pomér mezi

cenou a vykonnosti.

Trasa taveni

| Vzduch roztal

Vlastnosti

HouZevnatost a taznost : vysoka
Odolnost proti opotfebeni : dobré
Pevnost v tlaku : dobré

Stabilita hran : dobré
Brousitelnost : vysoka

VvV VvV V V VvV Vv

Pouziti

Tvrdost za tepla (Cervena tvrdost) : dobré

> Spiralové vrtaky, zavitniky

Technické udaje

Oznaceni materiélu Normy
1.3326 | SEL 4957 | EN ISO
HS1-4-2 | EN A600 | ASTM
M52 | AISI
Chemické sloZeni
C Si Mn Cr Mo W
0.89 0.3 0.3 3.8 4.3 1.8 1
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M4 BOHLER

Materialové vlastnosti

RYCHLOREZNE OCELI

BOHLER S404

Tlakova Rozmélnitelnost | Tvrdost za tepla HouZzevnatost Odolnost proti UdrZeni ostfi
zatizitelnost opotrebeni

BOHLER 5404 * % * % % * % * %k * % * %
BOHLER 5200 * * * * % * * * * % * * * * %
BOHLER $401 * * * % Kk * * * %k * * * %k
BOHLER $405 * * * * * *k * % * %k * % * %
BOHLER $430 * % * * *k * % * %k * * %
BOHLER S500 * %k Kk Kk * * * * K Kk Kk * * * % * * K
BOHLER $600 * * * * %k * * * * % * % * % *
BOHLER $607 * * * * * *k * % * * % * * *k * % *
BOHLER $630 * * Kk * * *k * * * * % * * * *
BOHLER S705 * * * * * *k * % %k Kk * % * * %k %k Kk
BOHLER S730 * * * * * * Kk k * * * * * %k k%

Stav dodani

Zihané

Tvrdost (HB) max. 280

Pevnost v tahu (MPa) max. 950

Tepelné zpracovani

Zihani

Teplota | 770 na 840 °C

Controlled slow cooling in furnace (10 - 20°C / h (50 - 68°F / h) to approx. 600°C (1110°F), air cooling.

Zihani na odstran&ni vnitiniho pnuti

Teplota 600 na 650 °C

Slow cooling furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of intricate
shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Kaleni a popousténi

1,140 na 1,180

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C, 2nd stage ~ 850 °C, 3rd stage ~1050 °C ||
Austenitising: 1140 - 1180 °C, holding time after complete heating 80 seconds, maximum 150

Teplota °C seconds, to avoid material damage due to overheating.|| Quenching: oil, warm bath (500 - 550
°C), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Dwell time in the
Teplota 550 na 570 °C furnace 1 hour per 20 mm material thickness (at least 1 hour) || Slow cooling to room

temperature || 3 tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart
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IA BOHLER RYCHLOREZNE OCELI BOHLER $404

Continuous cooling CCT curves
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Quantitative phase diagram

Abkihlungsparameter A / Cooling parameter

A....Austenite
A= 10° 0 10’ L 3 £ 102 0 B Bainite
T L K....Carbide
P 3 = P....Perlite
S N M....Martensite
£ Nivg NG =1 RA...Retained Austenite
g 1 Sl D
o
3 o / 1....Edge or Face
by / 2...Core _
g so o 3....Jominy test: distance from
T e M quenched end
- .2
f 30 I * —  watercooling
; 20 . .
g / ——  oilcooling
3 / P o
S L] A s — - — aircooling
16° 10' — SPF 10° £
— T > E
LA L4 5 E
2 ARG ., 2E
V4 a g E
i ’a £ Q0
1 % d g E
y % > 5.8
A |l VA w B0
10° 10' 10? 10 104 10°

Khizeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Time of cooling from 800°C to 500°C (1472 - 932°F) in seconds
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M4 BOHLER

Tempering Chart

RYCHLOREZNE OCELI

BOHLER S404

752°F 842°F 932°F 1022°F  1112°F  1202°F  1292°F  1382°F .
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Anlasstemperatur || Tempering Temperature (°C || °F)
Fyzikalni vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 7.9
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 19
Mérné tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.46
Mérny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) 0.5
Modul pruznosti (103N/mm2) 217
Tepelna roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelna roztaznost (10-¢ m/(m.K)) 115 11.7 12.2 12.4 12.7 13 13

Pokud jsou kromé& uvedenych produkt( i dalsi dostupné varianty produkt(i, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou liit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajd, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérd produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozméry kontaktujte naSe regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich

vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25
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T. +43/50304/20-0
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