IAB@HLER BOHLER $390 MICROCLFAN

RYCHLOREZNE OCEL]

Segmenty aplikaci

Obrabéci nastroje || Automobilovy primysl

Rozmérovy sortiment k dispozici

TyCova ocel* | | Plech

* Prezentované Udaje se tykaji vyhradné dlouhych vyrobk(. DodrZujte prosim podrobné vysvétlivky na konci datového listu (pdf).

Popis produktu

BOHLER $390 MICROCLEAN - ,Rychlofezny desetibojaf “

Tento material je naSe ocel vyrobena praskovou metalurgii s mnoha pfinosnymi uzitnymi vlastnostmi. BOHLER S390 MICROCLEAN se vzdy
osvédcuje pro spiraloveé vrtaky, zavitniky, frézy a protahovaci trny nebo pro nastroje pro objemové tvareni za studena.

Trasa taveni

PraSkova metalurgie

Vlastnosti

HouZevnatost a taznost : vysoka

Odolnost proti opotfebeni : vysoka

Pevnost v tlaku : velmi vysoka

Stabilita hran : velmi vysoka

Brousitelnost : vysoka

Tvrdost za tepla (Cervena tvrdost) : velmi vysoka

VvV V V V VvV Vv

Pouziti

Tvéfeni za studena a ohrafovani
Odvalovaci frézy a obrazeci nastroje
Priimyslové noz

Otéruvzdorné dily

Bleni potravin a napojd

Aplikace proti opotfebeni

vackové hridele

Protahovaci nastroje

Stfihani / Dérovani / Lisovani / Pfesné stfihani
Valcovani

Spirélové vrtaky, zavitniky

Strojni noze (pro vyrobce)

Uprava nerost(i

Cerpadla

Obalovy primysl

Stopkové frézy

Lisovani praskd

Specialni fezné nastroje
Matrice na vyrobu tablet
Vrtani

Komponenty pro vstfikovani
valcovani profilli

vV VvV V V V V VYV
VvV VvV V V V VvV
vV VvV V V V vV Vv

Chemické slozeni

1.64 4.80 2.00 4.80 10.40 8.00
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M4 BOHLER

Materialové vlastnosti

RYCHLOREZNE OCELI BOHLER $390 MICROCLEAN

Tlakova Rozmélnitelnost | Tvrdost za tepla HouZzevnatost Odolnost proti UdrZeni ostfi
zatizitelnost opotrebeni
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Stav dodani

Zihané

Tvrdost (HB) max. 320 | drawn execution max. 320 HB
Pevnost v tahu (MPa) max. 1,080

Tvrzené a kalené

Tvrdost (HRC) 64 na 68

Tepelné zpracovani

Zihani

Teplota

770 na 840 °C

4 h || controlled slow cooling in furnace ( 10 to 20°C/h / (50 to 68°F/h) to 740°C/2h (1364°F/2 h) ||
cooling in furnace,

Zihani na odstranéni vnitfniho pnuti

Teplota

600 na 650 °C

Slow cooling in furnace. || To relieve stresses set up by extensive machining or in tools of
intricate shape. || After through heating, hold in neutral atmosphere for 1 to 2 hours.

Kaleni a popousténi

Salt bath, vacuum || Preheating: 1st stage ~ 500 °C (930 °F), 2nd stage ~ 850 °C (1560 °F), 3rd
stage ~1050 °C (1920 °F) || Austenitising: 1100 - 1230 °C (2012 °F - 2246 °F), holding time after

Teplota 1,100 na 1,230 ( ] : 4
P °C complete heating 80 seconds, maximum 150 seconds, to avoid material damage due to
overheating. || Quenching: oil, warm bath (500 - 550 °C (930 °F - 1020 °F)), gas
Slow heating to tempering temperature immediately after austenitising. || Holding time in the
Teplota 550 na 570 °C furnace at least 2 hours Slow cooling to room temperature between each tempering step || 3

tempering cycles recommended || Hardness see tempering chart
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M4 BOHLER

Continuous cooling CCT curves

RYCHLOREZNE OCELI BOHLER $390 MICROCLEAN

Austenitisierungstemperatur: 1230°C

Austenitising temperature: 1230°C (2246°F)

Haltedauer: 180 Sekunden Holding time: 180 seconds
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Quantitative phase diagram

Austenitising temperature: 1230 °C (2246 °F)
Holding time: 180 seconds

O Vickers hardness

3...93 phase percentages

0.30...180 cooling parameter A, i.e. duration of cooling
from 800 to 500 °C (1472 to 932 °F) in s x 102

A... Austenite
K... Carbide
P... Perlite
B... Bainite

M... Martensite

Ms... Martensite starting temperature

Austenitisierungstemperatur: 1230°C

Haltedauer: 180 Sekunden Holding time: 180 seconds

Abkihlungsparameter A/ Cooling parameter A
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Austenitising temperature: 1230°C (2246°F)

Durchmesser in mm /
Diameter, mm

A....Austenite
B....Bainite
K....Carbide
P....Perlite

M....Martensite

RA...Retained Austenite

1....Edge or Face

2....Core

3....Jominy test: distance from quenched end
— watercooling

—— oilcooling

— - — aircooling
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IA BOHLER RYCHLOREZNE OCELI  BOHLER $390 MICROCLEAN

Tempering Chart

716 °F 788 °F 860 °F 932°F 1004 °F 1076 °F 1148 °F 1220 °F
70

Holdingtime 3x2 hours

Specimensize: square 25mm

/ Austenitising in vacuum
65

Harte / Hardness [HRC]
o
3

55

«=—1200°C || 2192 °F 1100°C || 2012 °F

50
380°C 420 °C 460 °C 500°C 540°C 580 °C 620°C 660 °C
Anlasstemperatur / Tempering Temperature [°C || °F]

Fyzikalni viastnosti

Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 8.1
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 17
Mérna tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.42
Mérny elektricky odpor (Ohm.mm32/m) 0.61
Modul pruznosti (103N/mm2) 231

Tepelna roztaznost

Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelna roztaznost (106 m/(m.K)) 10 10.5 10.8 11.2 11.3 114 11.6

Pokud jsou kromé& uvedenych produkt( i dalSi dostupné varianty produkt(i, vezméte prosim na vé&domi, Ze se mohou liit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajd, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérd produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozméry kontaktujte naSe regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji &dné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.

voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller Stra3e 25

8605 Kapfenberg, AT

T. +43/50304/20-0
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