IAB@HLER BOHLER N700 AMPO

PRASEK PRO ADITIVNI VYROBU
N700 AMPO / SLITINY NA BAZI FE

Segmenty aplikaci

| Aditivnivroba |

Rozmérovy sortiment k dispozici

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

BOHLER N700 AMPO (17-4 PH) je niklova martenziticka ocel s vytvrzovanim srazenim. Diky kombinaci legur méa tento material vynikajici
odolnost v{ci korozi. Lze jej velmi snadno tisknout bez dodateéného pfedehievu a po rozpoustécim zihani a starnuti dosahuje tvrdosti
pfiblizné 40 HRC.

Trasa taveni

VIGA

Pouziti
> 3D tisk - pfimé nanaseni kovl > 3D tisk - selektivni laserové taveni > Stavebni a strojirensky pramysl
> Komponenty pro chemicky primysl > Spotfebni zbozi > VSeobecné strojirenstvi
> Ostatni letecké komponenty > Ostatni komponenty > r())r%tr?]?silkomponenty pro t2bu ropy a chemicky
> Ostatni komponenty pro energetiku > Prasky pro aditivni vyrobu > Vétrna energie
> Taveni elektronovym paprskem > PInéni > Strojni soucasti
> BJT — pojivové tryskani > MIM — vstfikovani kovového prasku
Technické Udaje
Oznaceni materiélu
17-4 PH | Market grade
1.4542 | SEL
X5CrNiCuNb16-4 | EN
S17400 | UNS
Chemickeé slozeni
C Cr Ni Cu Nb
0.04 16.25 4 4 0.34
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IA BOHLER PRASEK PRO ADITIVNI VYROBU BOHLER N700 AMPO

N700 AMPO / SLITINY NA BAZI FE

Vlastnosti praku

Rozloeni velikosti ¢astic 15-45um*
Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.4 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

Pfi vhodném tepelném zpracovani

Pevnost v tahu (Rm) (MPa) 1,000 na 1,300
Pevnost v tahu (RP,,,) (MPa) 900 na 1,200
Prodloueni (%) 15na21
Tvrdost (HRc) 36 na 43
Houevnatost (ISO-V) (J) 75 na 230

Analogicka kfivka vytvrzovani - popusténi
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Pokud jsou kromé uvedenych produktd i dalsi dostupné varianty produktd, vezmete prosim na védomi, Ze se mohou liSit z hlediska procesu
taveni, technlckych udaju stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérd produktu. Pro povmne technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozméry kontaktujte nase regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazne a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Gdaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji &dné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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