IAB@HLER BOHLER M789 AMPO

PRASEK PRO ADITIVNI VYROBU
M789 AMPO / SLITINY NA ZAKLADE FE

Segmenty aplikaci

| Aditivnivroba |

Rozmérovy sortiment k dispozici

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

BOHLER M789 AMPO je nové vyvinuta ocel s vysokou pevnosti v tahu, ktera spojuje mechanické vlastnosti tfidy 1.2709 s odolnosti vigi
korozi materialu 17-4PH. Tuto tfidu materialu, na ktery byla podana patentova prihlaska, Ize snadnou tisknout bez jakéhokoliv predbézného
ohfevu a dosahuje tvrdosti pfiblizné 52 HRC s velmi snadnou tepelnou Gpravou. Tento materidl navic vykazuje vynikajici lestitelnost, je tedy
vhodny pro vyrobu vioZzek s konformnim chlazenim do forem pro vstfikovani plast( a pfi jakémkoliv daldim zplsobu pouZziti, kde je
vyZzadovana vysoka tvrdost a odolnost viéi korozi.

Trasa taveni

| VIGA

Vlastnosti

HouZevnatost a taznost : vysoka
Odolnost proti opotfebeni : dobré
Obrobitelnost : velmi vysoka
Rozmérova stalost : velmi vysoka
Lestitelnost : velmi vysoka
Odolnost proti korozi : velmi vysoka
Mikro€istota : velmi vysoka

VvV V V V V VvV Vv

Pouziti

Cocky fotoaparéatd
Spotrebni zbozi
VSeobecné strojirenstvi
Prasky pro aditivni vyrobu

3D tisk - selektivni laserové taveni
Komponenty pro displeje

Svétla/Cocky pro automobilovy pramysl
Extruze plastd

3D tisk - pfimé nanaseni kovl
Stavebni a strojirensky primysl
Vstiikovani plastd

Ostatni komponenty

Drzaky nastrojd (frézovaci, vrtaci, soustruznické a
sklicidla)

Taveni elektronovym paprskem
> MIM — vstfikovani kovového prasku

VvV V V VvV Vv

Vétrna energie Systémy horkych vtoki

vV VvV V V VvV Vv
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v

Extruze potravin BJT — pojivové tryskani

Technické ddaje

Oznaceni materialu
BOHLER patent | Market grade
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M4 BOHLER

PRASEK PRO ADITIVNi VYROBU BOHLER M789 AMPO
M789 AMPO / SLITINY NA ZAKLADE FE
Chemickeé slozeni
c | cr | Mo | Ni | Ti Al
<0,02 (122 1 | 10 1 106
Vlastnosti praku
Rozloeni velikosti ¢astic 15-45pm*
Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution is based on ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density**

| min. 3.5 g/cm3

** Flowability and apparent density are based on DIN EN ISO 4490 resp. DIN EN 1SO 3923-1.

Mechanické vlastnosti

Pfi vhodném tepelném zpracovani

Pevnost v tahu (Rm) (MPa)

1,800 na 1,900

Pevnost v tahu (RP,,,) (MPa)

1,670 na 1,770

Prodloueni (%) 4na8
Tvrdost (HRc) 51 na53
Houevnatost (ISO-V) (J) 6 nal4

PFehled popousténi

56

54
524
50

484

Hardness [HRc]

461
44
424

404
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Aging temperature [°C]
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T
560

580

Tepelna Uprava pro dosazeni optimalnich vlastnosti:
Rozpoustéci zihani: 1 000 °C / doba prohfivani 1
hod / ochlazovani na vzduchu na pokojovou teplotu
Starnuti: 500 °C / doba prohfivani 3 hod /
ochlazovani na vzduchu
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IA B(SH LER PRASEK PRO ADITIVNI VYROBU BOHLER M789 AMPO

M789 AMPO / SLITINY NA ZAKLADE FE

Pokud jsou kromé& uvedenych produktl i dal$i dostupné varianty produktll, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou lisit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajll, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozmery kontaktujte naSe regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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