IA BOHLER BOHLER K888 MATRIX

NASTROJOVE OCEL| PRO PRACI
ZA STUDENA

Segmenty aplikaci

Obrabéni za studena |

Rozmérovy sortiment k dispozici

Tycova ocel |

Popis produktu

BOHLER K888 MATRIX -tato ocel nabizi vynikajici kombinaci vysoké houZevnatosti a vysoké pevnosti v tlaku. Materialy MATRIX maji
vysokou houzevnatost, ktera je ddlezitym faktorem v mnoha aplikacich. Tvrdost dosazitelna u bézné pouzivanych oceli MATRIX vSak Casto
omezuje mozné vyuZziti v praxi. BOHLER K888 MATRIX tuto bariéru pfekonava a nabizi to nejlepsi ze svéta matricovych oceli a vysoce
legovanych nastrojovych oceli. BOHLER K888 MATRIX je jedine¢nym feSenim problém( v situacich, kdy je vyZadovana vysoka pevnost v
tlaku a houzevnatost. Diky vyhodnému chovani pfi popousténi s vyraznym maximem sekundarni tvrdosti je mozné i pouziti nejmodernéjSich
povlakd.

Trasa taveni

PraSkova metalurgie

Vlastnosti
> HouZevnatost a taznost : velmi vysoka
> Tvrdost : velmi vysoka
> Pevnost v tlaku : velmi vysoka
> Obrobitelnost : velmi vysoka
> Rozmérova stalost : velmi vysoka
Pouziti
> Stiihani / Dérovani / Lisovani / Pfesné stfihani > Tvéreni za studena > Razeni
> Lisovani praska > Matrice na vyrobu tablet > Valcovani
A . . > Vyroba normalizovanych dild (stfizniky, desky,
> Strojni noze (pro vyrobce) > Komponenty pro recyklaci koliky, razniky)
> Prlmyslové noz > Mleti > Aplikace proti opotrebeni
> Uprava nerost( > Vrtani > Upinani / svérani potrubi
> vackové hridele > VSeobecné strojirenstvi > valcovani profill
> Obalovy prdmysl

Technické Udaje

Oznaceni materiélu
BOHLER patent | Market grade
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M BOHLER

NASTROJOVE OCELI PRO PRACI

BOHLER K888 MATRIX

ZA STUDENA
Chemicke slozeni
C | si | cr | Mo v |w | co
0.60 | 0.85 | 4.40 | 2.80 110 | 2.45 | 3.80

Materialové vlastnosti

Tlakova zatizitelnost | Rozmérova stabilita HouZevnatost Odolnost proti Odolnost proti
pfi tepelném opotrebeni abrazivni | opotfebeni adhezivni
zpracovani
BOHLER K888
MATRIX * % %k * * % Kk Kk Kk * K Kk Kk Kk * K * K
BOHLER K110 * % * * * * * %k * K
BOHLER K294
MICROCLEAN * %k kX * %k Kk K * % * %k Kk K * % Kk Kk
BOHLER K340
ISODUR * % * % Kk Kk * %k * %k * %k Kk
BOHLER K346 * %k * * %k * %k * %k Kk * %
BOHLER K353 * % * % * * % * K * *
BOHLER K360
ISODUR * %k * * %k Kk * %k * % kK * %k Kk
BOHLER K390
MICROCLEAN * % %k Kk * * %k k ok k * %k % Kk * %k k ok * * % % %
BOHLER K490
MICROCLEAN * % % K * %k k k k * %k * Kk * %k * * % % *
BOHLER K497
MICROCLEAN * %k Kk K * %k kK * %k * %k kK * %k K X
BOHLER K890
MICROCLEAN * % Kk Kk * %k Kk K * % Kk Kk X * %k * %k
Stav dodani
Zihané
Tvrdost (HB) max. 280

Tepelné zpracovani

Zihani na odstrané&ni vnitfniho pnuti

Teplota

| 650 na 700 °C

| Po zahrati udrzujte pfi teploté 1 az 2 hodiny v neutralni atmosféfe. Pomalé chlazeni v peci.

Kaleni a popousténi

Teplota

1,070 na 1,120
°C

20-30 minut pro teplotu kaleni 1070 az 1100 °C (1958 az 2012 °F) 10 minut pro teplotu kaleni
1120 °C (2048 °F) Po vytvrzeni temperujte podle potfeby na pozadovanou tvrdost, viz tabulka
popousténi.
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IA BOHLER NASTROJOVE OCELI PRO PRACI BOHLER K888 MATRIX

ZA STUDENA
Popoustéci diagram
842 °F 878 °F 914°F 950 °F 986°F  1022°F  1058°F  1094°F sk
b . Popou§tenvlz L )
Pomaly ohfev na popoustéci teplotu ihned po

kaleni.

Doba prodlevy v peci je 1 hodina na 20 mm
tloustky obrobku, nejméné vSak 2 hodiny.

Po kazdém popousténi se doporucuje zchladit na
pokojovou teplotu.

% Doporucuje se minimalné tfikrat popoustét na 530 -
= 570 °C.
@ Orientacni hodnoty tvrdosti, které Ize dosahnout po
) popousténi, naleznete v diagramu popousténi.
9 Popousténi na odstranéni pnuti 30 az 50 °C pod
< nejvyssi popoustéci teplotou.
i’ Austenitizacni:
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Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]

KFivky CCT - rychlost kontinuélniho chlazeni
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IA BOHLER NASTROJOVE OCELI PRO PRACI BOHLER K888 MATRIX
ZA STUDENA

Schéma mikrostruktury

Quenching parameter A . L - o
C1...obsah karbidu rozpusténych pfi austenitizaci
C2...zacatek precipitace karbidl pfi ochlazovani z
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Cooling time from 800°C to 500°C (1470 - 930 °F)in seconds
Fyzikalni vlastnosti
Teplota (°C) 20
Hustota (kg/dm3) 7.86
Tepelna vodivost (W/(m.K)) 20.8
Mérna tepelna kapacita (kJ/kg K) 0.442
Mérny elektricky odpor (Ohm.mm2/m) 0.5
Modul pruznosti (103N/mm2) 218
Tepelna roztaznost
Teplota (°C) 100 200 300 400 500 600 700
Tepelna roztaznost (106 m/(m.K)) 10.7 115 11.9 12.5 12.5 12.8 12.7

Pokud jsou kromé uvedenych produkt( i dalSi dostupné varianty produkt(l, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou liit z hlediska procesu
taveni, technickych Gdajl, stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérl produktu. Pro povinné technické specifikace, dal3i pozadavky
a rozmeéry kontaktujte naSe regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni ?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Udaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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