IAB@HLER BOHLER K313

NASTROJOVE OCEL| PRO PRACI
ZA STUDENA

Segmenty aplikaci

Obrabéni za studena |

Rozmérovy sortiment k dispozici

TyCova ocel* | | Plech

* Presented data refer exclusivly to long products. Please observe the detailed explanations at the end of the data sheet (pdf).

Popis produktu

BOHLER K313 odpovida materialu 1.2362 (X63CrMoV5 1). BOHLER K313 se pouZiva pro mezivalce ve vicevalcovych stolicich. Ofezavaci
matrice a razniky, rezné desky a razniky, noze pro stfihani za tepla, vyhazovaci koliky, matrice pro tvafeni za studena a dérovaci nastroje.

Trasa taveni

| Vzduch roztal

Vlastnosti

> HouZevnatost a taznost : dobré
> Odolnost proti opotfebeni : dobré
> Pevnost v tlaku : vysoka

> Rozmérova stalost : dobré

Pouziti
> Strojni noze (pro vyrobce) > Valcovani > Tvéfeni za studena
> Stiihani / Dérovani / Lisovani / Pfesné stiihani > Valcovani profild > vélcovani profill

> Obalovy pramysl

Technické udaje

Oznaceni materialu

1.2362 | SEL
X63CrMoV5-1 | EN

Chemické slozeni

0.63 1.10 0.40 5.30 1.20 0.30
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Materialové vlastnosti

NASTROJOVE OCELI PRO PRACI

ZA STUDENA

BOHLER K313

Tlakova zatiZitelnost | Rozmérova stabilita Houzevnatost Odolnost proti Odolnost proti

pri tepelném opotrebeni abrazivni | opotfebeni adhezivni
Zpracovani

BOHLER K313 * K %k Kk * % * * % % * * *

BOHLER K305 * % %k kK * % * * % * % %k Kk k

BOHLER K306 * %k *k * * * * %k * * % %

BOHLER K320 * % % * % * * * % * % %

BOHLER K329 * % % * % * * % %k * % Kk

BOHLER K600 * * % * * %k k k *

BOHLER K601 * * % * * % Kk k * X

BOHLER K605 * K * % K * %k * *

Stav dodani

Zihané

Tvrdost (HB)

max. 240

Tepelné zpracovani

Zihani

Teplota

800 na 850 °C

Slow controlled cooling in furnace at a rate of 10 to 20 °C/hr (18 to 36 °F/hr) down to
approximately 600 °C (1112 °F) || Further cooling in air.

Zihani na odstranéni vnitfniho pnuti

Teplota

650 °C

After through heating, hold in neutral atmosphere for 1-2 hours. || Slow cooling in furnace ||
Intended to relieve stresses caused by extensive machining or in complex shapes.

Kaleni a popousténi

Teplota

980 na 1,020 °C

Quenching: Qil, salt bath (450 to 500 °C | 842 to 932 °F), air (small sizes only) || Holding time
after temperature equalization: 15 to 30 minutes.

Pokud jsou kromé uvedenych produktd i daldi dostupné varianty produktd, vezmete prosim na védomi, Ze se mohou lisit z hlediska procesu
taveni, technickych udaju stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérd produktu. Pro povinné technické specifikace, dalSi pozadavky
a rozméry kontaktujte nase regionalni prodejni spolenosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecné informa?ni ?ely. Tyto specifikace jsou zavazné pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako
podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Gdaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich

vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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