IAB@HLER BOHLER E185 AMPO

PRASEK PRO ADITIVNI VYROBU

E185 AMPO / SLITINY NA BAZI FE

Segmenty aplikaci

| Aditivnivroba |

Rozmérovy sortiment k dispozici

| 15-45 um || 45 -90 pym

Popis produktu

Tento nové vyvinuty produkt BOHLER E185 AMPO, na ktery byla podana patentova prihlaska, je praSek pro aditivni vyrobu, ktery spliuje
nejvyssi pozadavky z rlznych primyslovych obord sahajicich od motosportu aZ po strojirenskeé dily a jakoukoliv vyrobu prototypd. Tato
nizkolegovana ocel se snadnou schopnosti tisku a moznosti povrchovych Gprav (napriklad cementovani nebo nitridovani) byla vyvinuta
specialné na zakladé poptavky oboru 3D tisku. Tento material vykazuje vynikajici spojeni pevnosti a houzevnatosti.

Trasa taveni

VIGA
Pouziti
> 3D tisk - pfimé nanaseni kov{ > 3D tisk - selektivni laserové taveni > Prasky pro aditivni vyrobu
> Stavebni a strojirensky pramysl > VSeobecné strojirenstvi > Ostatni komponenty
> Ostatni komponenty pro tézbu ropy a > Drzaky nastrojd (frézovaci, vrtaci, soustruznické . ’
chemicky prgmysl a sklicidla) > Vétmna energie
. . _— - > MIM - vstiikovani kovového
> Taveni elektronovym paprskem > BJT — pojivové tryskani prasku

Technické Udaje

Oznaceni materialu
BOHLER patent | Market grade

Chemickeé slozeni

C Si Mn Cr Mo Ni \%
0.19 0.22 0.3 0.95 0.2 1.25 0.15
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Vlastnosti praku

Rozloeni velikosti ¢astic 15-45um*
Typické hodnoty D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density** | min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Mechanické vlastnosti

V tiSténé podobé

Pevnost v tahu (Rm) (MPa) 1,120 na 1,220
Pevnost v tahu (RP,,,) (MPa) 1,000 na 1,100
Prodloueni (%) 13 na 17
Tvrdost (HRc) 36 na 38
Houevnatost (ISO-V)* (J) 130 na 150

* Charpy-V samples at room temperature

Pfi vhodném tepelném zpracovéani

Pevnost v tahu (Rm) (MPa) 1,320 na 1,420
Pevnost v tahu (RP,,,) (MPa) 1,080 na 1,220
Prodloueni (%) 12 na 14
Tvrdost (HRc) 43 na 45
Houevnatost (ISO-V)* (J) 75 na 95

* Charpy-V samples at room temperature

V tepelné zpracovaném a kaleném stavu

Tvrdost povrchu* (HV) 730 na 770
Hloubka kaleni (mm) 0.8na 0.9
*HV 30

Tepelné zpracovani

Kaleni a popousténi

Teplota ‘ 850 °C 30 min.; chlazeni ve vodé; popousténi: 200 °C / 392 °F chlazeni na vzduchu po dobu 2 hodin.
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Kfivka kaleni - popousténi

52 Tepelna Gprava
Teplota kaleni 850°C
Doba prohfivani 30 min
Kaleni vodou
48 -
Jednorazové popousténi za uvedenych teplot po
- dobu 2 hod /
) ochlazovani vzduchem.
% 44 - Po kazdém kroku tepelné tpravy se material
= musi ochladit na pokojovou teplotu.
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tempering temperature [C°]

Pokud jsou kromé uvedenych produktd i dal$i dostupné varianty produktd, vezméte prosim na védomi, Ze se mohou liSit z hlediska procesu
taventi, technlckych udaju stavu dodavky a povrchu a také dostupnych rozmérd produktu. Pro povmne technické specifikace, dalsi pozadavky
a rozméry kontaktujte nase regionalni prodejni spolecnosti voestalpine BOHLER. Specifikace v této brou?e nejsou zavazné a nelze je
povaovat za slib; sloui pouze pro obecneé informa?ni G?ely. Tyto specifikace jsou zavazne pouze v p?ipad?, e jsou vyslovn? uvedeny jako

podminka ve smlouv? uzav?ené s nami. Nam??ené Gdaje jsou laboratorni hodnoty a mohou se liit od praktickych analyz. P?i vyrob? naich
vyrobk? se nepouivaji adné latky kodlivé pro zdravi nebo ozénovou vrstvu.
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