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Divize UTP Maintenance

Tailor-Made Protectivity ™

Vysoce kvalitni pfidavné svarovaci materialy pro primyslové pouziti k udrzbé, opravam
a navarovani. UTP a Soudokay, tvorici divizi UTP Maintenance, ktera patfi do
spolecnosti voestalpine Bohler Welding, se mohou pochlubit hrdou Sedesatiletou historii
jako inovativni dodavatel produktt pro svarovaci technologie. Divize UTP Maintenance
je globalnim viidcem v segmentu udrzby, oprav a navarovani.

S korfeny v Bad Krozingenu (Némecko) a Seneffe (Belgie) nabizi UTP Maintenance ze

svych vyrobnich zavodl celosvétové jedineéné portfolio pfidavnych svafovacich material(.
Znacka Soudokay vznikla v roce 1938, zatimco znacka UTP byla zavedena v roce 1953.
Obé znacky se tedy mohou pochlubit dlouhou historii s mezinarodnim rozmérem.

Jejich slou¢enim do divize UTP Maintenance se kolektivni know-how obou znacek
shromazd'ované po desitky let v oborech metalurgie, sluzeb a aplikacnich technologii nyni
sjednotilo pod jednou stfechou. Diky tomu bylo vytvofeno jedine¢né portfolio FeSeni pro

svarovaci aplikace v oblasti oprav, udrzby a navarovani.

Tailor-Made Protectivity ™

ZkuSenosti v oboru a know-how souvisejici s aplikacemi kombinované s inovativnimi a
zakazkoveé (na miru) upravenymi produkty zarucuji, Ze nasi zakaznici ziskaji idealni
kombinaci produktivity a ochrany v kratkém provoznim ¢ase a s maximalni vykonnosti
svych produktl. To vysvétluje hlavni zasadu divize UTP Maintenance, jizZ je na miru Sita
ochrana — ,Tailor-Made Protectivity™ — tedy zaméFeni na zakaznika.

Vyzkum a vyvoj feSeni upravenych na prani zakaznikd

V divizi UTP Maintenance hraje zasadni roli vyzkum a vyvoj provadény ve spolupraci se
zakazniky. Diky nasemu silnému zavazku provadét vyvoj a vyzkum kombinovanému s
nasi obrovskou inovativni schopnosti neustale vyvijime nové produkty a pribézné
zdokonalujeme existujici feSeni.

Vysledkem je velky pocet inovativnich produktd pro feSeni individualnich problému i
komplexnich zalezitosti.



Vysoce kvalitni produkty upravené na prani
zakaznika.

Nase portfolio €itajici pfiblizné 600 produktt
pribézné upravujeme dle specifikaci zakazniku a
oboru a zaroven zajistujeme, abychom splfiovali
kritéria pro nejvyssi kvalitu.

Ze svych vyrobnich zavod( dodava divize UTP
Maintenance inovativni, na miru upravené pfidavné
svarovaci materialy pro svarovani uréené pro:
nelegované a jemnozrnné konstrukéni oceli,
nizkolegované oceli, nerezaveéjici, kyselinovzdorné
a zaruvzdorné oceli, slitiny na bazi niklu, litinu, méd
a slitiny médi, manganovou ocel, nastrojové oceli a
kobaltové slitiny.

Produktové portfolio zahrnuje:
= obalené elektrody
= plné draty a ty¢ky
= plnéné draty
draty a tavidla pro svarovani pod tavidlem
pasky a tavidla pro platovani

prasky pro zarovy nastfik a plasmovy nastfik

Reseni v kazdém misté svéta

Divize UTP Maintenance poskytuje své produkty a
sluzby prostfednictvim globalnich dcefinych
spole€nosti voestalpine Bohler Welding a své sité
prodejct ve vice nez 150 zemich po celém svété.
Tym svarecl stoji na strané zakaznika a poskytuje
mu poradenstvi a podporu ve vSech zalezitostech
souvisejicich s vyzvami svafovacich prilezitosti.




Cementarsky prumysi

Muzeme pomoci s optimalizaci
produktivity zavodu tim, Ze
dodavame vysoce kvalitni spotiebni
zboZi pro udrzbu a opravy a
poskytujeme cenné poradenstvi a
prubéznou podporu.

Strojni dily v cementarském primyslu podléhaji velkému opotiebeni

v disledku raz(, abraze nebo tepla. U mlecich zafizeni je mira
opotfebeni ovlivnéna mletymi materialy, materidlem pouzivanym k
vyrobé opotfebitelnych dilli, provozem mlecich zafizeni a jejich
konstrukcemi. Opotfebeni vede ke ztratam Gc¢innosti a také kvality
mletého materialu, zvySenym energetickym pozadavkim, vibracim a
riziku poSkozeni integrity mleciho zafizeni. Vede také k narlstim
nakladd na udrzbu.

Navarovani tvrdych kovl umozriuje zachovani plvodniho profilu dilu za
ucelem zaru€eni optimalnich vyrobnich podminek a musi byt provadéno
pred nepfijatelnym narGstem spotieby elektrické energie nebo snizenim
ucinnosti mleti. Navarovani tvrdych kov mize byt provadéno pfimo na
pracovisti nebo v dilné, mize byt pIné automatizovano a nékolikrat
opakovano ¢i provadéno na novych dilech za u¢elem omezeni
opotfebeni.

Navarovani tvrdych kov( také zvySuje odolnost dilu proti opotiebeni,
protoze na povrchu dilu vytvari austenitickou matrici obsahujici

karbidy,



které jsou vysoce odolné proti opotfebeni.
Martenziticka matrice pod povrchem je
charakterizovana nizsi odolnosti proti opotfebeni.

Aplikace
Vertikalni mleci zafizeni: rotani susici pece a lisy,
drtice, tfidici stroje, kuzely, kladiva, mleci desky.

Produkty

Dodavame produkty pro navarovani tvrdych

kovl na bazi kobaltu a niklu, které umoznuji
preventivni nebo opravné navarovani ve velkém
mnozstvi obor( a pfi procesech, jeZ jsou spojeny s
vétSim opotfebovavanim.

Servis

Poskytujeme doplrikovou hodnotu diky nasledujici nabidce:

= sit servisnich partner schopna poskytovat Spickové
sluzby interné nebo externé v oblasti navarovani tvrdych
kovu

= odborné znalosti technik a aplikaci pro svafovani
navarovani tvrdych kovu

= vycvik svarecl, supervizord a inzenyr(.

Schvaleni
Vyrabime pfidavné svafovaci materialy, které dodrzuji pfisné
programy kvality, jako je ISO 9001 (2008) a ASME QSC580.



Schéma vyroby cementu

Véapencova Hrubé mlety Jemné mlety vapenec
hornina vapenec

Predehfivaci véz

Jil, vapenec, pisek Davkovaci zafizeni
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Chladi¢ slinku

Skladovani cementu A
Sadrovec
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Davkovaci zafizeni a kone¢né mleci zafizeni
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TéZba vapence

Tezba vapence

Nejdulezitéjsi slozkou pfi vyrobé cementu je vapenec. Vapenec je téZen
odstrelovanim v povrchovych dolech a nasledné drcen. Drceny vapenec je
pak pomoci pfepravniku pfesunut na homogenizacni skladku pro docasné
uskladnéni.

Reseni aplikaci pro t&Zbu
vapence

Pasové bagry

Doporucené produkty

PInéné draty s vlastni

Dil

Popis opotfebeni

Obalené elektrody

PIné draty

PInéné draty MAG

ochranou
Bagrové Izice Opotfebeni je v nejvétdi mite  [UTP 690 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-0
zpUsobeno abrazi a mize byt
Goprovazeno valkymi razy. - |UTP Abrasodur 43+ UTP A DUR 650 SK 650-G SK 255-0
Vétsina IZic je vyrobena z ~
kombinace uhlikové oceli a UTP DUR 600 SK 866-0
manganové oceli a muze byt UTP DUR 650 Kb SK A70-O
opatrena obloZzenim odolnym
proti abrazi. UTP LEDURIT 61 SK ABRA-MAX O/G
Bagrove zuby UTP 7200 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-0
Zuby slouzi k V):kOpa’Vé“nI" UTP DUR 600 UTP A DUR 650 SK 650-G SK 258 TIC-O
zeminy, kamenu nebo jinych  |yTp Abrasodur 43+ SK A43-0
materialt. Opotfebeni je v
nejvétsi mife zplisobeno abrazi [UTP DUR 650 Kb SK ABRA-MAX O/G
a mUze byt doprovazeno
velkymi razy. UTP LEDURIT 61
UTP 63 UTP A 63 SK 307-G SK 350-0
Jednotlivé dily podvozku se | p pyR 350 UTP A DUR 350 SK 402-G SK BU-O
obvykle opotrebovavaji v
disledku styku kovu s
kovem, abraze a slabych
raz.
Pojezdové kladky UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 250-G SK 350-0
Jednotlivé dily podvozku se SK BU-O
obvykle opotrebovavaji v
disledku styku kovu s
kovem, abraze a razu.
Hnaci fetézova kola UTP 63 UTP A 63 SK 307-G SK 350-0
Jednotlivé dily podvozku se UTP 65 D UTP A DUR 350 SK 402-G SK AP-O
obvykle opotfebovavaji v
dusledku styku kovu s UTP 7200 SK BU-O
kovem, abraze a raz(. UTP BMC
UTP 63 UTP A 63 SK 307-G
Navic k opotiebeni abrazi se e 510
mohou v disledku pretizeni
objevit také praskliny.




Kolovy nakladaé

TéZba vapence

a muze byt doprovazeno
velkymi razy.

UTP DUR 650 Kb

UTP LEDURIT 61

SK ABRA-MAX O/G

Lzice UTP 690 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-0
- . e UTP Abrasodur 43+ | UTP A DUR 650 SK 650-G SK 255-0O
Opotfebeni je v nejvétsi mife
zpUsobeno abrazia mize byt  |UTP DUR 600 SK 866-O
doprovazeno velkymi razy.
UTP DUR 650 Kb SK A70-O
UTP LEDURIT 61 SK ABRA-MAX O/G
UTP 63 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-O
UTP 690 UTP A DUR 650 SK 650-G SK 255-0
Opotiebeni je v nejvétsi mife UTP Abrasodur 43+ SK 866-O SK
zpUsobeno abrazi a muze byt ABRAGUARD
doprovazeno velkymi razy. UTP DUR 600 SK A70-0
UTP DUR 650 Kb SK ABRA-MAX O/G
UTP LEDURIT 61
UTP DUR 600 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-0
. PR UTP 7200 UTP A DUR 650 SK 650-G SK 258 TIC-O
Zuby slouzi k vxkopavam'
zeminy, kamenu nebo jinych | UTP Abrasodur 43+ SK A43-0
materialt. Opotfebeni je v
nejvétsi mife zplisobeno abrazi |UTP DUR 650 Kb SK ABRA-MAX O/G

Sklapécka

Korba

Opotiebeni je v nejvétsi mire
zpusobeno abrazi a muze byt
doprovazeno velkymi razy.
Otéruvzdorné desky slouzi k
oblozeni korby z méné odolné
oceli.

UTP 63
UTP 65D
UTP DUR 600

UTP A 63
UTP A DUR 600

SK 307-G
SK 600-G
UTP AF DUR 600

SK 258 TIC-O

SK
ABRAGUARD




TéZba vapence

Desky celisti ¢eli vysoké mife
abraze pod tlakem, dopInéné

o stfedné silné razy.

UTP Abrasodur 43+

UTP BMC/ UTP 7200/
UTP DUR 350

UTP DUR 600
UTP DUR 650 Kb
UTP LEDURIT 61

UTP A 63

UTP A DUR 600
UTP A DUR 650

SK 255-0 / SK 162-O

SK 258 TiC-O
SK 866-O

SK A43-O

SK AP-O

Drtice
Doporucené produkty
L q " 9 0 . a PInéné draty Otéruvzdorné
Zafizeni Dil Popis opotiebeni Obalené elektrody PlIné draty s viastni ochranou  desky
Celistovy drti¢ Desky celisti UTP 63 UTP A 63 SK 162-O0
‘ \ UTP Abrasodur 43+ UTP A DUR 600 | SK 255-O
/ Desky Celisti Celi vysoke mife |yTp BMC / UTP 7200 UTP A DUR 650 | SK 258 TiC-O
abraze pod tlakem, dopInéné
o stfedné silné razy. UTP DUR 600 SK 866-O SK
i UTP DUR 650 Kb SK A43-0 ABRAGUARD
UTP LEDURIT 61 SK AP-O
vy ax UTP A DUR 350/
Plast drtice UTP Abrasodur 43+ UTP A 63 SK 255-0 / SK 162-0
UTP BMC / UTP 7200 .
Desky Gelisti Geli vysoké mire [UTP DUR 350 UTP ADUR 600 | SK 258 TiC-O
abraze pod tlakem, dopinéné |yTp pUR 600 UTP A DUR 650 |SK 866-O
o stfedné silné razy.
UTP DUR 650 Kb SK A43-0
UTP LEDURIT 61 SK AP-O
Plast drtice UTP A DUR 350/

Narazovy drti¢

Rameno drtice

NI

Rameno narazového drtice

podléha velkym razim a
abrazi.

UTP Abrasodur 43+

UTP BMC/ UTP 7200/
UTP DUR 350

UTP DUR 600
UTP DUR 650 Kb
UTP LEDURIT 61

UTP A DUR 350/
UTP A 63

UTP A DUR 600
UTP A DUR 650

SK 255-0/ SK 162-0O

SK 258 TiC-O
SK A43-O
SK AP-O

UTP A DUR 350/

Drtici desky UTP 63 UTP A 63 SK 255-0/ SK 162-0

, \ UTP Abrasodur 43+ UTP ADUR 600 |SK 258 TiC-O
Desky narazového drtice UTP BMC/ UTP 7200/

/ \ podiéhaji stfedné silnym UTP DUR 350 UTP A DUR 650 |SK A43-O SK
razam a vysoké mife ABRAGUARD
abraze pod tlakem UTP DUR 600 SK AP-O

ANAANAANA

UTP DUR 650 Kb
UTP LEDURIT 61
R ' UTP A DUR 350 /
Kladivovy drti¢ Kladiva UTP Abrasodur 43+ UTP A 63 SK 255-0 / SK 162-0
. T UTP BMC / UTP 7200
Kladiva podiéhaji velkym UTP A DUR 600 |SK 258 TiC-O
rotm s abragt UTP DUR 350 / UTP 63
Zakladnim materidlem je UTP DUR 600 UTP A DUR 650 | SK A43-0
obvykle manganova ocel.
UTP DUR 650 Kb SK AP-O
UTP LEDURIT 61
el UTP A DUR 350 /
Reslanniohlozent o ) UTP Abrasodur 43+ UTP A 63 SK 255-0 / SK 162-0
Postranni otéruvzdorné T EIe) U 7200

! \ oblozeni ¢eli vysoké mife )

/ \ abraze pod tiakem dopinéné UTP DUR 350/ UTP 63 UTP ADUR 600 | SK 258 Tic-0 SK
9 stfedné silné razy. UTP DUR 600 UTP ADUR 650 | SK A43-0 ABRAGUARD
Zakladnim materiadlem je
obvykle manganova ocel. UTP DUR 650 Kb SK AP-O

UTP LEDURIT 61

10




Dopravnikové systémy

TéZba vapence

Ozubené kolo

UTP DUR 350 SK 300-G
Hnaci kola a pastorky jsou UTP 63 SK 307-G
vyrobeny z litiny nebo z oceli.
Obvyklym problémem je UTP 86 FN SK FNM4-G
opotrebeni tfenim nebo
rozlomeni zubu.
UTP 63
UTP 65 D SK
Opotfebeni je prevazné ABRAGUARD
zpusobeno lehkym otérem a
razy.
UTP 63
UTP 65 D SK
ABRAGUARD

Opotfebeni je prevazné
zpusobeno otérem a razy.

Stény a okraje podavaciho
Sneku se opotiebovavaji
otérem.

UTP LEDURIT 61

UTP A 7550
UTP A DUR 600
UTP A DUR 650

SK 162-O
SK 255-0
SK A43-O

11




TéZba vapence

Obalené elektrody pro navary odolné opotiebeni

DIN 8555 Tvrdost HRC
E 4-UM-60-ST ca. 62
EN 14700 UTP 690 se pouziva na opravu a vyrobu feznych
UTP 690 nastrojli, zejména pro navary na brity a pracovni
E Fe4 plochy.
AWS A5.13
E Fe 5-B (mod.)
DIN 8555 Tvrdost HB
~ E 7-UM-250-KP ca. 200 - 250
- UTP 7200 je ur€ena v prvni fadé pro houzevnaté,
UTP 7200 ENEC00 ca. 450 po zpevnéni vzniku trhlin odolné navary a opravy dili
EZ Fe9 z manganoVveé oceli, které jsou namahany
extrémné silnymi razy a tlakem.
AWS A5.13
~ E FeMn-A
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP Abrasodur 43+ | Er0-YUM-65-GR 1 vrstva 62 UTP Abrasodur 43+ se pouZiva k vysoce
otéruvzdornému navarovani dili vystavenych
EN 14700 AVSIES silnému mineralnimu otéru se stfednim razovym
EZ Fel5 zatizenim.
DIN 8555 Tvrdost HB
E 7-UM-250-KPR ca. 260 UTP BMC je ur€ena pro navarovani dili vystavenych
UTP BMC EN 12700 556 'RG — vysokému tlaku a razim v kombinaci s otérem.
az po zpevnéni
E Fe9
DIN 8555 Tvrdost HB
UTP DUR 350 E 1-UM-350 ca. 370 UTP DUR 350 je zejména vhodna pro navary odolné
EN 14700 opotfebeni na dily z Mn-Cr-V oceli.
E Fel
DIN 8555 Tvrdost HRC | di
UTP DUR 600 je uré¢ena na univerzalni navary dili
UTP DUR 600 E 6-UM-60 56 - 58 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
EN 14700 opotrebovavanych soucasné otérem, tlakem a razy.
E Fe8
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP DUR 650 Kb E 6-UM-60 58 - 60 HRC UTP DUR 650 Kb je vhodna pro navary dilii,
EN 14700 opotrebovavanych otérem v kombinaci s razy.
E Fe8
AWS A5.13 Tvrdost HRC
~EFeCrAl ca. 60 UTP LEDURIT 61 je uréena pro vysoce
UTP LEDURIT 61 otéruvzdorné navary dilG vystavenych silnému
EN 14700 smirkovému otéru se stfednim rdzovym zatizenim.
EZ Fel4d
DIN 8555 Tvrdost HRC )
UTP LEDURIT 65 je ur¢ena pro vysoce otéruvzdorné
UTP LEDURIT 65 E 10-UM-65-GRZ ca. 65 navary dilii vystavenych extrémnimu mineralnimu
EN 14700 otéru, téz pfi vysokych provoznich teplotach az 500°C.
E Fel6

12




Obalené elektrody pro opravné svarovani

TéZba vapence

EN 14700 Mez kluzu Reoz Pevnost v tahu Rm
E Fel0 > 350 MPa > 600 MPa uTpP 63'tvo’|"|' plné austen[ticky svarovyf k’ov aje I’Jréena
UTP 63 pro svarovani nelegovanych konstrukénich oceli,
EN ISO 3581-A Taznost A Vrubova houZevnatost zu$lechtitelnych oceli, manganové oceli a kombinaci
E188MnR 32 > 40 % > 60J (b&2n4 teplota) s austenitickymi CrNi ocelemi.
EN 14700 Mez kluzu Reoz Pevnost v tahu Rm UTP 65D byl ot Inéni nessich
yla vyvinuta pro spinéni nejvyssicl
UTP 65D EZFell > 640 MPa > 800 MPa poZzadavk( pii opravném svafovani i navarovani.
EN ISO 3581-A TaZnost A Vysoka odolnost vzniku trhlin pfi svafovani tézce
svaritelnych oceli.
~E299R 12 >20 %
EN ISO 1071 Mez kluzu Rero2
UTP 86 EN E C NiFe-13 ca. 340 MPa Bimetalova univerzalné pouzitelna elektroda pro
AWS A5.15 Tvrdost HB opravng, vyrobnii konstrukéni svafovani litiny.
E NIFE-CL ca. 220
PIné draty

AWS A5.9

Mez kluzu Rro2

Pevnost v tahu Rm

UTP A 63 je vhodny obzvlasté pro trhlinam odolné
spoje, opravy a navary vysoce pevnych, feritickych

ER 307 (mod.) > 370 MPa > 600 MPa a austenitickych oceli, manganové oceli a oceli
UTP A 63 EN ISO 14343-A TaZnost A houZevnatych za nizkych teplot, pro mezivrstvy
pod tvrdé navary a pro kombinace austenitickych
W 18 8 Mn >30% oceli s feritickymi.
DIN 8555 Tvrdost HB
MSG 2-GZ-400 ca. 450 UTP A DUR 350 je vhodny pro obzvla$té pro navary
UTP A DUR 350 odolné opotfebeni na MnCrV srdcovky, hnaci tstroji
EN 14700 pasovych vozidel, ob&Zna kola a treci plochy, vyhybky,
SZFe? smykadla, fetézova kola apod.
DIN 8555 Tvrdost HRC
MSG 6-GZ-60-S R
UTP A DUR 600 54-60 UTP A DUR 600 je dréat pro univerzalni navary na dily
EN 14700 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
SFes opotfebovavanych souc¢asné otérem, tlakem a razy.
EN 14700 Tvrdost HRC
SFe8 55 - 60
UTP A DUR 650 DIN 8555 UTP A DUR 650 je dréat pro univerzalni navary
na dily opotfebovavané vyssimi radzy a otérem.
MSG 3-GZ-60

TyCky na autogen

UTP A 7550

DIN 8555

WSG 21-UM-55-CG

EN 14700
C Ni 20

Tvrdost

Karbidy: ca. 2500 HV
Matrice: ca. 55 HRC

Flexibilni wolfram-karbidové ty¢ky pro navary
extrémné odolné mineralnimu otéru, odolné
korozi.
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TéZba vapence

PInéné draty pro navafovani v ochranné atmosféfe

DIN 8555 HB | HRC . . .
ggO—G MF 1-GF-225-GP C||AMn{SiT] Ao AINiT[iMoR{FNDR) TR [RCUF (AW BV Fe | Houzevnaté navary ve vodorovné i
ASME IIC SFA svislé poloze.
5.21 ERC Fe-1 225 0,09|1,2(05|04 zakl.
SK DIN 8555 HB |HRC | ¢ |mn| si|cr| Ni[Mo|No| Tijculw |V Fe | Stfedné tvrdé navary ve vodorovné i
300-G MF 1-GF-300-GP svislé poloze. e
Dobréa odolnost Unavé materialu pfi
300 025150414 2akl. | namahani tlakem a razy.
sk DIN 8555 HB [HRC | ¢ |mn| si|cr| Ni[Mo|Nb| Ti[culw |V Fe
307-G MF 8-GF-150-KP Svafovaci drat typu 18/8/7 zejména
155 01|71 |08 |179]85 0.2 zaki, | PO Speovactsvary.
. . . Austeniticka slitina typu 18Cr8Ni7Mn
SK DIN 8555 HB |HRC 1 c |Mn| si|cr| Ni|Mo|No| Tijcu|w|V Fe | pro navafovani a pro mezivrstvy pod
402-G MF 8-GF-150-KP tvrdé navary vhodna i pro spoje mezi
. nizkolegovanymi a vysokolegovanymi
170 016606 (17.1| 7.8 28Kl. | oeelem,
HB |HRC | ¢ mMn| Si|Cr| Ni[Mo|[No| Ti|cu|w |V Fe | Martenziticka slitina uréena pro
SK DIN 8555 navarovani ve vodorovné i svislé poloze.
600-G MF 6-GF-60-GP 0,05 Dobra odolnost tfeni kov-kov, stfednim
59 |052|15(12](59 08 EETR| (P &) Gl
HB |HRC | c [mMn| Si|Cr| Ni[Mo|[Nb| Ti[Cu|w |V Fe | Martenziticka slitina uréena pro
SK DIN 8555 navafovani ve vodorovné i svislé poloze.
650-G MF 3-GF-60-GT Vyborna odolnost tfeni kov-kov, stfednim
58 10,45/09 |06 |55 1,4 16 |05 7&Kkl | rézam a otéru.
HB HRC i i i -
SK DIN 8573 C | Mn | S| Cr] NijMo|Nb| TijCujw}|V Fe Zelezo-niklova slitina s manganem
FNM4-G | (ca) MF NiFe-2-S pro spoje a navary litiny a pro spoje
) mezi oceli a litinou.
140 0,25/35 [ 0,7 zakl. 30
DIN 8555 HB |HRC | c Mn| Si|Cr|Ni[Mo|[Nb| Ti|Cu|w |V Fe
UTP AF MSG 6-GT-60-GP Beze$vy plnény drat s kovovym
ROBOTIC | EN 14700 préaskem pro univerzalni navary
600 TFe8 60 45|04 3 9 24k].| odolné otéru, razum a tlaktm.
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PInéné draty pro navafovani s vlastni ochranou

TéZba vapence

Nazev Klasifikace Tvrdost Slozeni % Vlastnosti a oblast pouziti
HB |1HRC |~ vl siler| Nilmolnw!| Tilcul wl v | B | Ee [Slitina s vysokym obsahem chrému pro
SK DIN 8555 avary vysoce odolné otéru bez razu.
162-0 MF 10-GF-65-G 63 54 02|13 27 o [Svarovy kov tvori napétové trhlinky.
DIN 8555 HB |HRC . . . Slitina s vysokym obsahem chréomu pro
sK MF 10-GF-60-G C [Mn]SiJCr| Ni)Mo|Nb| Ti|Cu|W | V | B |Fe lhavary vysoce odolné otéru s malymi
255.0 ASME IIC SFA razy. Svarovy kov tvofi napétove
5.21 FeCr-A9 60 5 06| 1 |27 0.5 |zaKl. trhlinky.
HB |HRC i . s Martenziticka chrom-titanova slitina
SK 258 DDIN 8555 c Mnj|ESiF|RCr il Mo)| IND TifCul WiV ENR5E lvyvinuta pro navary odolné silnému
TIC-0 otéru v kombinaci s razy. Svarovy kov
i MF 6-GF-60-GP 58 18 |09 lo2l61 14 55 ekl obvykle netvofi napétové trhlinky.
HB HRC . " .
sk DIN 8555 C Mn | Si | Cr Ni [ Mo| Nb Ti|Cu| W]| V B | Fe yplf a stfedné tvrdé navary na
nelegované oceli.
350-0 MF 1-GF-350 | 340
0,15(1,3 (01|25 0,9 zakl.
HB HRC C Mn | Si | Cr Ni [ Mo| Nb TifCu| W \Y B Fe . o e
DIN 8555 S[ltlna s vysokym obs'ahgm chromy pro
SK MF 10-GF-60-G navary vysoce odolné otéru s malymi
866-O 60 45 |07 08| 27 05 |zaki rézy. Svarovy kov tvori napétové trhlinky.
HB I1HRC |~ Tl silerl nil molno] Tilcul w | v | B | Fe [Navary vysoce odolng smirkovému
DIN 8555 opotfebeni piskem, Stérkem, zeminou,
SK MF 10-GF-65-G uhlim, apod. Provozni teplota do
- Il 450°C. Svarovy kov tvofi napétove
A430 6 |s6 02|13 |202 6,7 28K ehiinky, P
HB |HRC . . . IChrém-niob-bérova slitina odolna
C Mn | Si | Cr Ni | Mo| Nb Ti|Cul| W | V B | Fe |obzvlasté silnému smirkovému opotiebeni
SK DIN 8555 ez razl. Vlastnosti dosazeno jiz v jedno-,
A70-0 MF 10-GF-70-G 64 max. dvouvrstvém navaru.
2,8 15 4,6 0,1 2 |zakl. [Svarovy kov muiZe tvofit napétové trhlinky.
uB | HRe PInény drat pro navary extrémné odolné
" i " lopotfebeni otérem a erozi bez razu i pfi
SK DIN 8555 ¢ Mn] Si | cr Ni] Mo Nb | TijCujw/ Vv B |Fe lvysoké teploté. Vlastnosti dosazeno jiz
ABRA-MAX ME 6-GF-70-GT jedno-, max. dvouvrstvém navaru.
0/G el 70 i Svarovy kov miZe tvofit napétové
C+Cr+Mo+Nb+W +V + B (z&kl. Fe) trhlinky.
. . . Navary na nelegované, nizkolegované a
e ?Igllfggg ‘P HB |HRC | C | Mn| Si | Cr| Nij Mol Nb | Ti|Cul W | V| B |Felnianové zpevnitelné oceli odolné
SK AP-O 'ASME 11C SFA az 55 lextrémnimu tlaku a razam v kombinaci
s otérem.
5.21FeMn-Cr | 205 | po |537| 16 |03 |12,8 24K
Znev
HB |HRC . . .
DIN 8555 ¢ Mn | Si | Cr Ni| Mo|Nb | TijCuj W]V B |Fe (Obnova povrchu dilu z uhlikovych oceli,
SK BU-O ME 1-GF-300-P lvypIné a mezivrstvy pod tvrdé navary.
280 0110906105 0,3 zakl.
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Homogenizacni skladka

Homogenizacni skladka

V cementarné je surova hornina ukladana v misicich loZzich. Homogenizace je obvykle nezbytna, dochazi-li k
velkym odchylkam ve sloZeni surovin. Zasoby se skladaji z riznych vrstev rdznych typl surovin. Zasoby jsou

nasledné pficné odebirany. Obsah uhli¢itanu vapenatého ve smési by mél dosahovat minimalné 76-78%.
Je tfeba vénovat pozornost poméru kiemiku, oxidu zelezitého a oxidu hlinitého.

Redeni pro
homogenizacni skladku

LZice UTP 690 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-0
Opotfebenti je v nejvétsi mite zplsobeno abrazia v UTP Abrasodur 43+ |UTP A DUR 650 [SK 650-G SK 255-0
oblasti okraje muZe byt doprovazeno stiedné silnymi
razy. UTP DUR 600 SK 866-0
VétSina lopat je vyrobena z kombinace uhlikové oceli
a muze byt opatfena obloZenim odolnym proti abrazi.

UTP DUR 650 Kb SK A70-O
SK ABRA-MAX
UTP LEDURIT 61 0IG
Zuby zic UTP DUR 600 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 162-0
UTP Abrasodur 43+ UTP A DUR 650 SK 650-G SK 258 TIC-O
Opotiebeni je v nejvétsi mife zpusobeno abrazi a mize
byt doprovazeno stfedné velkymi razy. UTP DUR 650 Kb SK A43-0
SK ABRA-MAX
UTP LEDURIT 61 0IG
UTP DUR 350 UTP A DUR 350 SK 250-G SK 350-O0
SK BU-O
Opotiebeni je v nejvétsi mife zpusobeno prachem a
zrny surovin abrazi pfi pohybu kole¢ek voziku po
vedeni.
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Homogenizacni skladka

Obalené elektrody pro navar odolny opotfebeni

Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouZiti
DIN 8555 Tvrdost HRC
E 4-UM-60-ST ca. 62
EN 14700 UTP 690 se pouziva na opravu a vyrobu
UTP 690 feznych nastrojl, zejména pro navary na
E Fe4 bfity a pracovni plochy.
AWS A5.13
E Fe 5-B (mod.)
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP Abrasodur a3+ | TrO-UM-65-GR 1 vrstva 62 UTP Abrasodur 43+ se pouZiva k vysoce
EN 14700 2 vrstvy 63 otéruvzdornému navarovani dilli vystavenych
silnému mineralnimu otéru se stfednim razovym
EZ Fel5 zatizenim.
DIN 8555 Tvrdost HB
UTP DUR 350 = U & S UTP DUR 350 je zejména vhodna pro navary odolné
EN 14700 opotfebeni na dily z Mn-Cr-V oceli.
E Fel
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP DUR 600 je ur¢ena na univerzalni navary dilu
UTP DUR 600 1= GUINHED 313 = 512 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
EN 14700 opotfebovavanych soucasné otérem, tlakem a razy.
E Fe8
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP DUR 650 Kb E 6-UM-60 58 - 60 UTP DUR 650 Kb je vhodna pro navary dild,
EN 14700 opotfebovavanych otérem v kombinaci s razy.
E Fe8
AWS A5.13 Tvrdost HRC
~EFeCr-A1l ca. 60 UTP LEDURIT 61 je urena pro vysoce
UTP LEDURIT 61 otéruvzdorné navary dil vystavenych silnému
EN 14700 smirkovému otéru se stfednim razovym zatizenim.
EZ Fel4d

PIné draty pro

navar odolny opotrebeni

Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouziti
DIN 8555 Tvrdost HB
UTP A DUR 350 je vhodny pro obzvlasté pro navary
UTP A DUR 350 MSG 2-Gz-400 ca. 450 odolné opottebeni na MnCrV srdcovky, hnaci Ustroji
EN 14700 pasovych vozidel, obézna kola a tfeci plochy, vyhybky,
smykadla, fetézova kola apod.
SZFe2
DIN 8555 Tvrdost HRC
MSG 6-GZ-60-S 54 - 60 UTP A DUR 600 je drat pro univerzalni navary na dily
UTP A DUR 600 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
EN 14700 opotifebovavanych souc¢asné otérem, tlakem a razy.
SFe8
EN 14700 Tvrdost HRC
SFe8 55 - 60 UTP A DUR 650 je drat pro univerzalni navary
UTP A DUR 650 na dily opotfebovavané vyssimi razy a otérem.
DIN 8555
MSG 3-GZ-60
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Homogenizacni skladka

PInéné draty pro navafovani v ochranné atmosféfe

Nazev  Klasifikace Tvrdost Slozeni % Vlastnosti a oblast pouziti
DIN 8555 HB HRC . . .
SK MF 1-GF-225-GP C [Mn |Si |Cr [ Ni [Mo|Nb [Ti [Cu | W B |Fe | Houzevnaté navary ve vodorovné i
250-G ASME IIC SFA svislé poloze.
5.21 ERC Fe-1 225 0,09 1,2 0,5 p,4 zakl.
HB HRC . . . Martenziticka slitina uréena pro
SK DIN 8555 C [Mn |Si |Cr Ni | Mo Nb [Ti |Cu | W B |Fe | navafovani ve vodorovné i svislé poloze.
600-G MF 6-GF-60-GP Dobra odolnost tfeni kov-kov, stfednim
P9 05215 [1,2 5,9 0,8 0,05 bakl, | razum a otéru.
HB HRC i . s Martenziticka slitina uréena pro
SK DIN 8555 c M SiIEvicr NI jiMofjNb T |Cu W 2 s navarovani ve vodorovné i svislé poloze.
650-G MF 3-GF-60-GT Viyborna odolnost tfeni kov-kov, stfednim
58 [045[09 (06|55 1.4 1.6(0,5 25K, | "324m @ oteru.
PInéné draty pro navarovani s vlastni ochranou
Nazev Klasifikace Tvrdost SlozZeni % Vlastnosti a oblast pouZziti
HB |HRC 5 . .
C |Mn| Si[Cr| Ni|MofNb| Ti|CulW | V | B [Fe|Sslinas vysokym obsahem chrému pro
SK DIN 8555 navary vysoce odolné otéru bez raza.
162-0 MF 10-GF-65-G 63 54 02|13/ 27 Z4KI. Svarovy kov tvori napétové trhlinky.

DIN 8555 HB |HRC . . . Slitina s vysokym obsahem chrému pro
sK MF 10-GF-60-G C [Mn|SijCr| NijMo|Nb| TijCu|W |V | B |Fe|navaryvysoce odolné ot&ru s malymi
255.0 ASME IIC SFA razy. Svarovy kov tvofi napétové

5.21 FeCr-A9 60 5 06| 1 |27 05 |zakl. trhlinky.

HB |HRC Martenziticka chrém-titanova slitina
© Mn | Si | Cr Ni | Mo| Nb Ti|CulW /| V B | Fe | vyvinuta pro navary odolné silnému
SK 258 DIN 8555 otéru v kombinaci s razy. Svarovy
TIC-O MF 6-GF-60-GP 58 kov obvykle netvofi napétove
18 (0902 (6,1 1.4 iS5 z&kl. | trhlinky.
HB |HRC . . .
c Mn| Si | Cr Ni|]Mo|Nb | TijCujw)V B |Fe Vyplri a stfedné tvrdé navary na
SK DIN 8555 nelegované oceli.
350-0 MF 1-GF-350 360
0,15(1,3|01 (25 0,9 zakl.
HB [HRC ! : ] Slitina s vysokym obsahem chrému pro

DIN 8555 © i | & || G M| )| hE | Cu || W || v 3|k navary vysoce odolné otéru s malymi
SK razy. Svarovy kov tvori napétové
866-0 MF 10-GF-60-G 60 trhlinky.

45 10,7108 | 27 0,5 |zakl.
HB |HRC . ) ) Navary vysoce odolné smirkovému
C Mn | Si | Cr Ni| Mo|Nb | Ti|Cul| W | V B | Fe | opotiebeni piskem, $térkem,
DIN 8555 zeminou, uhlim, apod. Provozni
ifa o MF 10-GF-65-G 64 teplota do 450°C. Svarovy kov tvofi
: 56 (0,2 [1,3]20,2 6,7 z4kI. | napétové trhlinky.
HB |HRC Chrém-niob-bdrova slitina odolna
© Mn | Si | Cr Ni| Mo|Nb | Ti|{Cu| W | V B | Fe | obzvlasté silnému smirkovému opotrebeni

DIN 8555 bez razu. Vlastnosti dosazeno jiz v jedno-
s MF 10-GF-70-G , max. dvouvrstvém navaru. Svarovy kov
A70-0 64 1,3 15 4.6 01 2 |24kl | maze tvofit napétové trhlinky.

uB | HRC PInény drat pro navary extrémné odolné
. . " opotrebeni otérem a erozi bez razu i pfi
ISK DIN 8555 c Mn] Si | cr Ni] Mo Nb | TijCujwj Vv B | Fe vysoké teploté. Vlastnosti dosazeno jiz
IABRA-MAX Vv jedno-, max. dvouvrstvém navaru.
o/G MF 6-GF-70-GT 70 , Svarovy kov muze tvofit napétoveé
C +Cr+ Mo+ Nb+W +V + B (zakl. Fe) trhlinky.
HB |HRC | o Imn| si|cr| Ni|mo|No | i w | v | B | Fe | Obnova povrchu dila z uhlikovych

DIN 8555 oceli, vypIné a mezivrstvy pod tvrde

SK BU-O | MF 1-GF-300-P navary.
280 0,109|06705 0,3 zakl.
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Mlyn na suroviny

Po ulozeni v misicim lozi je surovina pfepravena
do susiciho zafizeni. Zde se susi pfed pfesunem
do mlyna na suroviny. Davkovaci jednotka pIni
mlyn smési pisku, zelezné rudy a popela v
pozadovanych pomérech.

Typ mlynu:

Kulovy mlyn

Kulovy mlyn je horizontalni valec s mlecimi koulemi
z oceli. Ty jsou obvykle kulaté, ale nékdy mohou mit
i jiné tvary. Suroviny jsou drceny mezi drticimi
koulemi prostfednictvim rota¢niho a kaskadového
efektu.

Vertikalni mlyn

Vertikalni mlyny jsou k dispozici s rdznymi typy
mlecich zafizeni a li§i se podle vyrobce. Rizné dily
vertikalniho mlynu, jako je mleci stul, mleci vélce a
mleci téleso, jsou obvykle vyrobeny jako odlitky

z tvrdych slitin. Mleci valce tlaci na rotacni mleci
stll bud' svoji vlastni vahou, nebo s pomoci
hydraulickych valct, a drti smés surovin. Mleci
valce jsou obvykle kénické, valcové nebo kulovité, v
zavislosti na formé mleciho stolu.

Kulovy mlyn

Mlyn na suroviny

[T
=

L

N\

Vertikalni
miyn
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Mlyn na suroviny

Reseni pro vertikalni a
kulové mlyny

Vertikalni mlyn

Doporuéené produkty

q : 9 7 Obalené . Plnéné draty PInéné draty Otéruvzdorné
el eereticbe elektrody FIDELE MAG s vlastni ochranou desky
PFivodni skluz UTP 63 UTP A DUR 600 [SK 600-G SK A43-0
& UTP 690 UTP A DUR 650 [SK 650-G SK 255-0

< Pinéni vertikélniho mlynu.~ yTP Abrasodur 43+ SK 866-0 SK

drcenou surovinou. Opotfebeni je ABRAGUARD
primarné disledkem abraze. UTP DUR 600 SK ABRA-MAX O/G
UTP DUR 650 Kb SK AP-O
UTP LEDURIT 61
Odvodové potrubi UTP 63 UTP A DUR 600 [SK 600-G SK A43-0
o ’ UTP 690 UTP A DUR 650 [SK 650-G SK 255-0
Lehky a jemné drceny
materiél je z mlyna vytézen UTP Abrasodur 43+ SK 866-O
pomoci odvodového potrubi. SK
Opottebeni je primarné UTP DUR 600 SK ABRA-MAX O/G | ABRAGUARD
dusledkem abraze. UTP DUR 650 Kb
UTP LEDURIT 61
Mleci valec o » L uTP 63 SK 255-0
MI§C| valce tll’am na rotacni mleci
stdl bud svoji viastni vahou, UTP Abrasodur 43+ SK 256-0/ SK 162-0
nebo s pomoci hydraulickych
valcl a drti suroviny. Mleci valce
jsou obvykle kénické, valcové UTP LEDURIT 61 SK 258 TIC-O
nebo kulovité, v zavislosti na
formé mleciho stolu. Opotiebeni SK 866-0
je primarné dlsledkem abraze.
SK A43-0
UTP 63 UTP A DUR 600 [SK 600-G SK 255-0
UTP 690 UTP A DUR 650 [SK 650-G SK 866-O
Opotfebeni je primarné UTP Abrasodur 43+ SK A43-0
dusledkem abraze. UTP DUR 600 SK ABRA-MAX O/G | ABRAGUARD
UTP DUR 650 Kb
UTP LEDURIT 61
UTP 63 SK 255-0
Smés surovin je jemné UTP Abrasodur 43+ SK 256-0/ SK 162-0
nadrcena, jak prochazi mezi
drticim stolem a drticimi valci. UTP LEDURIT 61 SK 258 TIC-O
Opotfebeni je primarné
dusledkem abraze. SK 866-O
SK A43-O
UTP 63 UTP A DUR 600 SK 255-0O/ SK 162-0O
UTP A 7550 UTP A DUR 650 SK A43-0
Opotfebeni je primarné UTP Abrasodur 43+ SK ABRA-MAX O/G SK
dusledkem abraze. ABRAGUARD
UTP LEDURIT 61
UTP LEDURIT 65
Tésnici prstenec UTP 63 SK 255-0
Opotrebeni v dusledku
% a?raze 'zp’f,lsokgené N UTP Abrasodur 43+ SK 256-O/ SK 162-O
prepagianlm vapence pfi jeho UTP LEDURIT 61 SK 866-O
drceni na stole.
SK A43-0
Ochranné kryty hfidele UTP 63 SK 255-0
UTP Abrasodur 43+ SK 256-O/ SK 162-O
Opotrebeni v dusledku eroze. ABRASCI;UARD
UTP LEDURIT 61 SK 866-O
SK A43-0
Hlava valce UTP 63 + UTP 65 D SK 307-G
Opotrebeni v dusledku tfeni UTP 86 EN SK ENM4-G
popf. abraze zpusobené
uvolfiovanim kol.
Télo vertikalniho mlynu UTP 068 HH
Oprava popraskanych ¢asti.
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Mlyn na suroviny

Kulovy mlyn

Otéruvzdorné oblozeni UTP 63 UTP A 63
5 (o lototals] Opotiebeni je primarné
S dusledkem abraze, jakoz i razu. ABRAGUARD
UTP 068 HH
) UTP 7015
Praskliny
UTP 068 HH
UTP 7015
Praskliny
. . UTP 63 SK 307 G
Hnaci pfevody a pastorky jsou
vyrobeny z litiny nebo z oceli. UTP 86 FN SK FNM4-G
Standardnim problémem je UTP DUR 350 SK 300-G
opotrebeni tfenim nebo
rozlomeni zubu.

Obalené elektrody pro navar odolny opotiebeni

DIN 8555 Tvrdost HRC
E 4-UM-60-ST ca. 62
UTP 690 EN 14700 UTP 690 se pouziva na opravu a vyrobu
E Fed feznych nastroju, zejména pro navary na
bfity a pracovni plochy.
AWS A5.13
E Fe 5-B (mod.)
DIN 8555 Tvrdost HRC
E10-UM-65-GR 1 vrstva 62 UTP Abrasodur 43+ se pouziva k vysoce
UTP Abrasodur 43+ otéruvzdornému navarovani dilli vystavenych
EN 14700 2 vrstvy 63 silnému mineralnimu otéru se stfednim razovym
EZ Fel5 zatizenim.
DIN 8555 Tvrdost HB
E 1-UM-350 ca. 370 o . . i
UTP DUR 350 UTP DUR 350 je zejména vhodna pro navary odolné
EN 14700 opotfebeni na dily z Mn-Cr-V oceli.
E Fel
DIN 8555 Tvrdost HRC
E 6-UM-60 56 - 58 UTP DUR 600 je uré¢ena na univerzalni navary dilG
UTP DUR 600 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
EN 14700 opotfebovavanych souc¢asné otérem, tlakem a razy.
E Fe8
DIN 8555 Tvrdost HRC
E 6-UM-60 58 - 60 . , , .
UTP DUR 650 Kb UTP DUR 650 Kb je vhodna pro navary dilt,
EN 14700 opotiebovavanych otérem v kombinaci s razy.
E Fe8
AWS A5.13 Tvrdost HRC
~ EFeCr-A 1 ca. 60 UTP LEDURIT 61 je uréena pro vysoce
UTP LEDURIT 61 otéruvzdorné navary dilG vystavenych silnému
EN 14700 smirkovému otéru se stfednim razovym zatizenim.
EZ Feld
DIN 8555 Tvrdost HRC
E 10-UM-65-GRZ ca. 65 UTP LEDURIT 65 je ur¢ena pro vysoce otéruvzdorné
UTP LEDURIT 65 navary dili vystavenych extrémnimu mineralnimu
EN 14700 otéru, téZ pfi vysokych provoznich teplotach az 500°C
E Fel6
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Mlyn na suroviny

Obalené elektrody pro opravné svarovani

Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouziti
AWS 5.11 Mez kluzu RPO,2 Pevnost v tahu Rm v . " ,
UTP 068 HH se pouziva pfedevsim pro opravné
E NiCrFe-3 (mod.) 420 MPa 680 MPa svafovani vysoce zaropevnych stejnych i
5 A N podobnych slitin na bazi niklu, zaruvzdornych
UTP 068 HH EN ISO 14172 Taznost A rubova houzevnatost Kv austenita, niklovych oceli houzevnatych za
E Ni 6082 40 % 120 J (b&2n4 teplota) nizkych teplot a pro Zarapevné spoje
austenitickych oceli s feritickymi.
EN 14700 Mez kluzu RPO,2 Pevnost v tahu Rm
E Fel0O > 350 MPa > 600 MPa UTP 63 tvofi pIné austeniticky svarovy kov a je
N . . uréena pro svarovani nelegovanych konstrukénich
UTP 63 EN ISO 3581-A Taznost A rubova houzevnatost Kv ocel, zuslechtitelnych oceli, manganové oceli a
E188MnR 32 > 40 % > 60 J (b&2na teplota) kombinaci s austenitickymi CrNi ocelemi.
EN 14700 Mez kluzu RPO,2 Pevnost v tahu Rm
E Z Fell > 640 MPa > 800 MPa . [P
UTP 65 D byla vyvinuta pro splnéni nejvyssich
UTP 65 D EN ISO 3581-A Taznost A poZadavku pfi opravném svarovani i navafovani.
Vysoké odolnost vzniku trhlin pfi svafovani tézce
~E299R 12 >20% svafitelnych oceli.
EN ISO 1071 Mez kluzu RPO,2
E C NiFe-13 ca. 340 MPa UTP 86 FN je bimetalova univerzalné pouzitelna
UTP 86 FN AWS A5.15 Tvrdost HB elektroda pro opravné, vyrobni i konstrukéni
B svafovani litiny.
E NiFe-ClI ca. 220
AWS 5.11 Mez kluzu RPO,2 Pevnost v tahu Rm
E Ni 6182 400 MPa 670 MPa UTP 7015 je urCena pro svary a navary stejnych a
podobnych slitin na bazi niklu, pro svarovani
UTP 7015 EN ISO 14172 Taznost A rubova houZevnatost Kv rliznych oceli, napt. spoje austenitickych oceli
- . s feritickymi, platovani nelegovanych a
E NiCrFe-3 40 % 120 J (béZna teplota) nizkolegovanych oceli, apod.
PIné draty
Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouZiti
AWS A5.9 Mez kluzu Rro2 Pevnost v tahu Rm UTP A 63 je vhodny obzvlasté pro trhlinam odolné
spoje, opravy a navary vysoce pevnych, feritickych
UTP A 63 ER 307 (mod.) > 370 MPa > 600 MPa a austenitickych oceli, manganové oceli a oceli
_ o houZevnatych za nizkych teplot, pro mezivrstvy pod
EN 50 Ieeieka Taznost A tvrdé navary a pro kombinace austenitickych oceli
W 18 8 Mn >30% s feritickymi.
DIN 8555 Tvrdost HRC
MSG 6-GZ-60-S 54 - 60 UTP A DUR 600 je drat pro univerzalni navary na dily
UTP A DUR 600 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
EN 14700 opotfebovavanych soucasné otérem, tlakem a razy.
SFe8
EN 14700 Tvrdost HRC
SFe8 55-60 UTP A DUR 650 je drat pro univerzalni navary
UTP A DUR 650 . A P Y %
DIN 8555 na dily opotfebovavané vyssimi radzy a otérem.
MSG 3-GZ-60

TyCky na autogen

Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouziti

DIN 8555 Tvrdost

WSG 21-UM-55-CG Karbidy: ca. 2500 HV Flexibilni wolfram-karbidové ty¢ky pro navary
UTP A 7550

EN 14700
CNi 20

Matrice: ca. 55 HRC

extrémné odolné mineralnimu otéru, odolné
korozi.
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PInéné draty pro navafovani v ochranné atmosféfe

Mlyn na suroviny

Nazev  Klasifikace Tvrdost Slozeni % Vlastnosti a oblast pouziti
SK DIN 8555 HB |HRC | ¢ \mn| si|cr|Ni[mMo|No| Ti[cu|lw]| Vv]|B|Fe S\t,{sel‘é"gotl‘éfee_ ENEI W VEE e |
SE MF 1-GF-300-GP Dobra odolnost Ginavé materialu pfi
300 0,25/ 15(04 |14 zakl.| namahani tiakem a razy.
SK DIN 8555 HB |HRC | ¢ |mn| si|cr|Ni[mMo|No| Tijculw ]| v]|B|Fe
307-G MF 8-GF-150-KP Svarovaci drat typu 18/8/7 zejména
155 . pro spojovaci svary.
01|71]08(17,9(8,5 0,2 zakl.
DIN 8555 HB [HRC | ¢ |mn| si|cr|Ni[Mo|Nb| Ti|cu|w | v | B |Fe |Martenztcka sltina urcena pro
SK MF 6-GF-60-GP navarovani ve vodorovné i svislé poloze.
600-G Dobra odolnost tfeni kov-kov, stfednim
59 l052(15(12]59 08 0,05 274K, | razim a otéru.
HB | HRC clmnlsilcecr|INi [MolNo| Tilculw v | B | Fe | Martenziticka slitina uréena pro
SK DIN 8555 navarovani ve vodorovné i svislé poloze.
650-G MF 3-GF-60-GT Vyborna odolnost tfeni kov-kov, stfednim
58 10,45/0,9 |06 |55 1,4 16|05 74kl | rdztm a otéru.
HB HRC i i i .
SK DIN 8573 C | Mn| Si|Cr|Ni |Mo|Nb|Ti|Cul W/ V| BFe Zelezo-niklova slitina s manganem
FNM4-G | (ca) MF NiFe-2-S pro spoje a navary litiny a pro spoje
mezi oceli a litinou.
140 0,25135 0,7 zakl. 30
PInéné draty pro navarovani s vlastni ochranou
Nazev Klasifikace Tvrdost SlozZeni % Vlastnosti a oblast pouZziti
SK HE - RIRE © Mn | Si | Cr Ni | Mo| Nb Ti|Cu|l W | V B | Fe | Slitina s vysokym obsahem chrému pro
162-0 DIN 8555 navary vysoce odolné otéru bez razu.
ME 10-GE-65-G 63 54 02|13/ 27 24k | Svarovy kov tvofi napétové trhlinky.
DIN 8555 HB |HRC . . . Slitina s vysokym obsahem chrému pro
SK MF 10-GF-60- C |Mn|SijCr| NijyMoJNb | TijCu| W | V | B |Fe | navary vysoce odolné ot&ru s malymi
255-0 GP EN 14700 razy. Svarovy kov tvofi napétove
TZFeld 60 5 06l 1 |27 0.5 |24kl trhlinky.
DIN 8555 HB |HRC B P . Slitina s vysokym obsahem chrému
SK MF 10-GF-65- € dn || & | G M| Mo M | Cu]| W || v 3| pro navary vysoce odolné otéru bez
256-0 G EN 14700 rézu. Svarovy kov tvori napétové
T Fel6 63 55 |11]12]257 2aK. trhlinky.
DIN 8555 HB |HRC ; : | Martenziticka chréom-titanova slitina
SK MF 6-GF-60- ¢ Mn | Si | Cr Ni | Mo| Nb TjCujw |V B |Fe vyvinuta pro navary odolné silnému otéru
258 TiC-O | GP EN 14700 v kombinaci s razy. Svarovy kov obvykle
T Fe8 58 18 |o9lo2]61 14 55 ZaKI netvori napétoveé trhlinky.
HB [HRC N : ] Slitina s vysokym obsahem chrému pro
SK BIPP(?SGSF 60 c Mn | Si | Cr Ni | Mo| Nb TijCujw Vv B | Fe navary vysoce odolné otéru s malymi
866-0 sl ad razy. Svarovy kov tvofi napétové
G EN 14700 60 trhlinky.
TZFel5 45 (07(08| 27 0,5 |zakl. ’
HB |HRC . . ) Navary vysoce odolné smirkovému
SK DIN 8555 C Mn| Si | Cr Ni | Mo | Nb TifCu| W | V B | Fe | opotfebeni piskem, $térkem,
A43-0 MF 10-GF-65- zeminou, uhlim, apod. Provozni
G EN 14700 teplota do 450°C. Svarovy kov tvori
T Z Fel5 64 56 |0,2|1,3](20,2 6,7 zakl.| napétové trhlinky.
P PInény drat pro navary extrémné odolné
. . " opotrebeni otérem a erozi bez razu i pfi
igR A-MAX c Mn| Si | cr Ni | Mo| Nb TjCujw|v B | Fe vysoké teploté. Vlastnosti dosazeno jiz
3 DIN 8555 Vv jedno-, max. dvouvrstvém navaru.
0/G MF 6-GF-70-GT 70 ) Svarovy kov mize tvofit napétove
C+Cr+ Mo+ Nb+W +V + B (zakl. Fe) trhlinky.
HB |HRC |C Mn | Si | Cr Ni | Mo | Nb TifCu| W | V B | Fe N4 P .
DIN 8555 avary na nelegované, nizkolegované a
SK AP-O | MF 7-GE-200- manganové zpevnltellneu oceli odolné
lextrémnimu tlaku a razdm v kombinaci
KP EN 14700 . G
T ZFe9 205 0,37 | 16 | 0,3 |12,8 zakl. [S otérem.
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Predehfivaci cyklon

Predehrivaci cyklon

V predehfivacim cyklonu je mlety vapenec spole¢né
s kfemicitou kyselinou a dalSimi latkami, napf. oxidy
Zeleza a hliniku zahrat a odkyselen. Pfed vystupem
z pece je surovina pfedehtata na ca. 1 000°C.

Reseni pro
predehrivaci cyklo
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UTP LEDURIT 61
UTP LEDURIT 65

eroze.

SK ABRA-MAX O/G

Lité potrubi
Opotiebeni v dusledku UTP 63 UTP A 63 SK
abraze. ABRAGUARD
UTP 63 UTP A DUR 600 SK 600 G SK 255-0
UTP A 7550 UTP A DUR 650 SK 650 G SK 866-O
Opotiebent v désledku UTP Abrasodur 43+ SK A68-G SK A45-O SK
ABRAGUARD
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Pfedehfivaci cyklon

Obalené elektrody pro opravné svarovani

EN 14700 Mez kluzu Reoz Pevnost v tahu Rm UTP 63 (Vo pind reniticky k L
vofi plné austeniticky svarovy kov a je uréena
UTP 63 E Fel0 > 350 MPa > 600 MPa pro svafovani nelegovanych konstrukénich oceli,
EN ISO 3581-A taznost A Vrubova houzevnatost zuslechtitelnych oceli, manganové oceli a kombinaci
s austenitickymi CrNi ocelemi.
E 18 8Mn R 32 >40 % > 60 J (béZna teplota)

Obalené elektrody pro navary odolné opotiebeni

DIN 8555 Tvrdost HRC

E10-UM-65-GR 1 vrstva 62 UTP Abrasodur 43+ se pouziva k vysoce
UTP Abrasodur 43+ vistva otéruvzdornému navarovani dili vystavenych

EN 14700 2 vrstvy 63 silnémt{ mineralnimu otéru se stfednim razovym

EZ Fel5 zatizenim.

AWS A5.13 Tvrdost HRC

~EFeCr-A1l Fiblizné 60 UTP LEDURIT 61 je urCena pro vysoce otéruvzdorné
UTP LEDURIT 61 eer priblizne navary dili vystavenych silnému smirkovému otéru se

EN 14700 stfednim razovym zatizenim.

EZ Fel4

DIN 8555 Tvrdost HRC

E 10-UM-65-GRZ ca. 65 UTP LEDURIT 65 je ur¢ena pro vysoce otéruvzdorné
UTP LEDURIT 65 navary dili vystavenych extrémnimu mineralnimu otéru,

EN 14700 téZ pfi vysokych provoznich teplotach az 500°C

E Fel6

PIné draty
AWS A5.9 Mez kluzu Rro2 Pevnost v tahu Rm UTP A 63 je vhodny obzvlasté pro trhlinam odolné
spoje, opravy a navary vysoce pevnych, feritickych a
UTP A 63 ER 307 (mod.) > 370 MPa > 600 MPa austenitickych oceli, manganové oceli a oceli
_ = houzevnatych za nizkych teplot, pro mezivrstvy pod
EN[ISOFSSIS ks A tvrdé navary a pro kombinace austenitickych oceli
W 18 8 Mn > 30 % s feritickymi.
DIN 8555 Tvrdost HRC
MSG 6-GZ-60-S 54 - 60 UTP A DUR 600 je drét pro univerzalni navary na dily
UTP A DUR 600 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli opotfebovavanych
EN 14700 soucasné otérem, tlakem a razy.
SFe8
EN 14700 Tvrdost HRC
SFe8 55 - 60 i A f ot
UTP A DUR 650 R DUR 650 e détprounfverzainévary na
DIN 8555 y op vy y .
MSG 3-GZ-60

26




Tyc¢ky na autogen

Pfedehfivaci cyklon

Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouziti
DIN 8555 Tvrdost

UTP A 75850 WSG 21-UM-55-CG Karbid: pfiblizné 2500 HV Flexibilni wolfram-karbidové tycky pro navary extrémné
EN 14700 Matice: pfiblizng 55 HRC odoIné mineralnimu otéru, odolné korozi.
CNi 20

PInéné draty v ochranné atmosféfe proti opotfebeni

Nazev Klasifikace Tvrdost SloZeni % Vlastnosti a oblast pouZiti
DIN 8555 HB |MRC | c | mn| si|cr|Ni|Mofno|Tifculw|v]B|Fe M;E?Qﬁﬁkfesygggrg\r/én%"iése?glé poloze
SREEE ||IllF e Dobra odolnost tfeni kov-kov, stfednim i
59 1052 15(1,2]59 0,8 0,05 Zzakl.| rézam a otéru.
DIN 8555 HB |HRC | ¢ | mn| si|cr| Ni|Mo|Nb| Ti[cu|w]| V| B |Fe |Martenziticka slitina uréena pro
SK 650-G | MF 3-GF-60-GT navarovani ve vodorovné i svislé poloze.
58 .| Vyborna odolnost treni kov-kov, stfednim
0,450,906 |55 14 16|05 zakl.| raztim a otéru.
DIN 8555 HB |HRC | ¢ | mn| si|cr| Ni|Mo|Nb| Ti[cu|w]| V| B |Fe |Tvrdasitna pro navar s vynikajici
SK A68-G | MF 2-GF-65-G odolnosti tfeni a stredni abrazi pfi
mirnych razech. Vysoké tvrdosti
62 05|13 1 1,6 3,7 | zakl.| dosazeno jiz v prvni vrstvé.
PInéné draty pro navarovani s vlastni ochranou
Nazev Klasifikace Tvrdost SlozZeni % Vlastnosti a oblast pouZziti
DIN 8555 ) ) ) Slitina s vysokym obsahem chrému pro
GE-60- HB HRC ic |Mn |Si |cr Ni [Mo [Nb | Ti [Cuw Vv [B Fe | navary vysoce odolné otéru s malymi
MF 10-GF-60-GP , ’ s = 5
SK255-0 | N 14700 razy. Svarovy kov tvofi napétove
T Z Feld 60 5 0,6 |1 27 0,5 |zakl. trhlinky.
. . . Slitina s vysokym obsahem chrému pro
DIN 85155 60 HB HRC |c Mn |si fcr Ni Mo [Nb | Ti |[Cuw Vv B Fe | navary vysoce odolné otéru s malymi
MF 10-GF-60-G , ’ - P
SK 866-O | eN 14700 razy. Svarovy kov tvofi napétove
TZFels 60 us 07 los |7 0.5 | zak| trhiinky.
HB HRC |c [vn |Si |cr Ni Mo Nb [ Ti |cuw |[v |B Fe | Slitina s komplexem karbidu pro
DIN 8555 navar odolny extrémnimu
SK A45-0 MF 10-GF-65-GT smirkovému opotrebeni pfi
TRTTROT provoznich teplotach az 650°C.
63 53 0,2 0,7 [21,2 6,3 6,1 1,9 [1 zakl. | Svarovy kov tvofi napétové trhlinky.
X . X PInény drat pro navary extrémné
SK HB HRcC [ [Mn |Si |Cr Ni Mo |Nb | Ti |CuW [V [B e | odolnéopotrebeniotérem a erozi bez
N
0/G MF 6-GF-70-GT dvouvrstvélm n{évaru 'Svarovy kov
70 C+Cr+Mo+Nb+W +V+B (zakl. Fe) maZe tvofit nap&tové trhlinky.
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Rotacni pec

Rotacni pec

V rotani peci je z cyklonu pfedehfata smés surovin
spékana pri teploté pfiblizné 1 400°C na cementovy
slinek. Mirny naklon a neustala rotace pece
zajistuje prepravu horkych surovin od vstupni
strany skrz pec az k vystupu.

Reseni pro rotadni pec

Doporuéené produkty

ke PInéné drat
Dil Popis opotiebeni Obalené elektrody PIné draty draty draty
s vlastni ochranou
MAG
Tubus UTP 6225 AL
Opotiebeni je zplisobeno
oxidaci za vysoké teploty.
Plast pece UTP 068 HH UTP A 068 HH |UTP AF 068 HH
UTP 7015
Oprava poskozenych mist a prasklin
Ozubeny vénec a pastorek UTP 068 HH UTP A 068 HH |UTP AF 068 HH
V priibéhu provozu vznikaji praskliny [UTP 86 FN
na ozubenych pfevodech.
UTP 7015
UTP 068 HH + UTP 63/UTP 65 D [UTP A 068 HH |[UTP AF 068 HH
Profil zubu se za provozu
opotiebovava v dusledku teni. UTP 86 FN
UTP 7015+ UTP 63/UTP 65 D
UTP 63 UTP A 63 ISK 307-G SK 350-0
UTP 65 D UTP A DUR 350 [SK 402-G SK BU-O
Opottebeni v disledku treni.
Privarené kotvy UTP 068 H UTP A 6824 LC
UTP 6824 LC
Navafeni kotev z nerezové oceli ke
m /:\ kostfe pece z uhlikové oceli.
Ocelovy plast UTP 068 HH UTP A DUR 600 [SK 600-G SK 255-0
UTP 7015 UTP A DUR 650 [SK 650-G SK 866-O
Praskliny a opottebeni v dusledku Abrasodur 43+ ISK A68-G SK A 45-0
eroze.
UTP LEDURIT 61 SK A70-O
UTP LEDURIT 65 SK ABRA-MAX O/G
UTP 068H
+
g,@%gﬁgﬁgb}’o‘?f'edk“ abrazeza | b | EDURIT 65 SK A 45-0
SK ABRA-MAX O/G
UTP 068 HH, UTP 7015 UTP A 068 HH [SK 402-G SK 402-0O
Opotfebeni v disledku tfeni a abraze. [yTp 63 UTP A 63 ISK 307-G SK BU-O
UTP DUR 250 UTP A DUR 350
UTP DUR 350
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Obalené elektrody pro opravné svarovani

Rotacni pec

Nazev Klasifikace Mechanické vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouziti
ATS S ISR LAIVED (e FEVIEELY T (R UTP 068 HH se pouiva predevsim pro opravné
UTP 068 HH ENCIFe3 (mod) 420 MPa 680 MPa Siin na bas k. Zhrivzdornyeh ustont
EN ISO 14172 Taznost A Vrubova houzevnatost Kv niklovych oceli hon,.lievnatych za nizkych teblot a pro
E Ni 6082 40 o 120 J (b&2né teplota) Zaropevné spoje austenitickych oceli s feritickymi.
0
EN 14700 Mez kluzu Reo2 Pevnost v tahu Rm
UTP 63 tvori pIné austeniticky svarovy kov a je uréena
UTP 63 E Fel0 > 350 MPa > 600 MPa pro svafovani nelegovanych konstrukénich ocel,
5 . 5 zu$lechtitelnych oceli, manganové oceli a kombinaci
EN ISO 3581-A Taznost A Vrubova houzevnatost Kv s austenitickymi CrNi ocelemi.
E 18 8Mn R 32 > 40 % > 60 J (bézna teplota)
EN 14700 Mez kluzu Reo2 Pevnost v tahu Rm
UTP 65 D byla vyvinuta pro splnéni nejvyssich
. EZFell > 640 MPa > 800 MPa pozadavk( pfi opravném svafovani i navarovani.
UTP 65D B 5 Vysoké odolnost vzniku trhlin pfi svafovani tézce
EN ISO 3581-A Taznost A svafitelnych oceli.
~E299R 12 > 20 %
EN ISO 1071 Mez kluzu Reo2
E C NiFe-13 lca. 340 MPa. UTP 86 FN je bimetalova univerzalné pouzitelna
UTP 86 FN elektroda pro opravné, vyrobni i konstrukéni
AWS A5.15 Tvrdost HB svarovani litiny.
E NiFe-ClI ca. 220
AWS A5.11 Mez kluzu Reo2 Pevnost v tahu Rm UTP 6225 Al je urdena pro svafovani vysoce
E NiCrFe-12 > 500 MPa > 700 MPa zaruvzdornych a Zaropevnych stejnych a podobnych
UTP 6225 Al ENI o Vi s hous K oc_elia_odlitkﬂ na bazi r]iklu. Vynikajici odolnost
SO 14172 aznost A rubova houZevnatost Kv oxidaci, odolnost nauhligeni, vysoké dlouhodobé
E Ni 6025 - 15 % > 30 J (b&Zn4 teplota) hodnoty. Provozni teploty do 1 200°C.
EN ISO 3581-A Mez kluzu Reo2 Pevnost v tahu Rm UTP 6824 LC je ur¢ena pro svafovani nerezaveéjicich
a zaruvzdornych oceli a odlitkl, spoje kombinaci
UTP 6824 LC E2312LR32 > 390 MPa > 550 MPa austenitickych oceli s feritickymi a pro mezivrstvy pfi
AWS A5.4 Taznost A Vrubova houZevnatost Kv korozivzdorném nebo otéruvzdorném platovanina
uhlikové oceli. Provozni teplota heterogennich spoju
E 309 L-17 >30 % > 47 J (bézna teplota) do 300°C.
AWS 5.11 Mez kluzu Rero2 Pevnost v tahu Rm UTP 7015 je urdena pro svary a navary stejnych a
E Ni 6182 400 MPa 670 MPa podobnych slitin na bazi niklu, pro svafovani riznych
UTP 7015 . Vrubova hous tost K oceli, napf. spoje austenitickych oceli s feritickymi,
ENISO 14172 Taznost A rubova houzevnatost Kv platovani nelegovanych a nizkolegovanych oceli,
. apod.
E NiCrFe-3 40 % 120 J (bézna teplota) p

Obalené elektrody pro navary odolné opotiebeni

Nazev Klasifikace Mechanickeé vlastnosti svarového kovu Vlastnosti a oblast pouZiti
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP Abrasodur 43+ | E10-UM-65-GR 1 vrstva 62 UTP Abrasodur 43+ se pouZiva k vysoce
EN 14700 2 vrstvy 63 otéruvzdornému navarovani dili vystavenych
silnému mineralnimu otéru se stfednim razovym
EZ Fel5 zatizenim.
DIN 8555 Tvrdost HB
UTP DUR 250 = JAUY-ZS0 GEL 2710 UTP DUR 250 se pouziva k navafovani dild
EN 14700 z nelegovanych a nizkolegovanych oceli pfi
pozadavku houzevnatého a dobfe opracovatelného
E Fel navaru.
DIN 8555 Tvrdost HB
UTP DUR 350 E 1-UM-350 ca. 370 o ) .
EN 14700 UTP DUR 350 je zejména vhodna pro navary
odolné opottebeni na dily z Mn-Cr-V oceli.
= [FeL,
AWS A5.13 Tvrdost HRC
~EFeCr-A1 ca. 60 UTP LEDURIT 61 je ur¢ena pro vysoce
UTP LEDURIT 61 otéruvzdorné navary dilG vystavenych silnému
EN 14700 smirkovému otéru se stfednim razovym zatizenim.
EZ Feld
DIN 8555 Tvrdost HRC
E 10-UM-65-GRZ ca. 65 UTP LEDURIT 65 je ur€ena pro vysoce otéruvzdorné
UTP LEDURIT 65 navary dili vystavenych extrémnimu mineralnimu
ry vy Y
EN 14700 otéru, téz pfi vysokych provoznich teplotach az 500°C
E Fel6
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Rotac¢ni pec

PIné draty

EN ISO 18274 Mez kluzu Rro2 Pevnost v tahu Rm UTP A 068 HH se pouziva piedevim pro opravné
i > > svarovani vysoce zaropevnych stejnych i podobnych
UTP A 068 HH S Ni 6082 380 MPa 640 MPa slitin na bazi niklu, Zaruvzdornych austenitl, niklovych
AWS A5.14 taznost A Vrubova houZevnatost Kv oceli houzevnatych za nizkyfch teplot a pro Zaropevné
b tenitickych i stickymi.
ER NiCr-3 >35% 160 J (b&2né teplota) Spoje austenitickych ocell s ferickym!
AWS A5.9 Mez kluzu Rro2 Pevnost v tahu Rm UTP A 63 je vhodny obzvlasté pro trhlinam odolné
spoje, opravy a navary vysoce pevnych, feritickych a
UTP A 63 ER 307 (mod.) > 370 MPa > 600 MPa austenitickych oceli, manganové oceli a oceli
_ s houZevnatych za nizkych teplot, pro mezivrstvy pod
ENISO 14343-A taznost A tvrdé navary a pro kombinace austenitickych oceli
W 18 8 Mn > 30 % s feritickymi.
EN ISO 14343-A Mez kluzu Reo Pevnost v tahu R UTP A 6824 LC je urcen pro svafovani
X nerezavéjicich a zaruvzdornych oceli a odlitkl,
UTP A 6824 LC G 2312L (Si) 400 MPa 590 MPa kombinaci austenitickych oceli s feritickymi a pro
5 . 5 mezivrstvy pfi korozivzdorném nebo
AWS A5.9 taznost A Vrubova houzevnatost Kv otéruvzdprném platovani na yhlﬂ(ov_éﬂ oceli.
ER 309 L (Si) 30 % 140 J (b&2n4 teplota) Provozni teplota heterogennich spojt do 30°C.
DIN 8555 Tvrdost HB
UTP A DUR 350 je vhodny pro obzvlasté pro navary
UTP A DUR 350 MSG 2-GZ-400 ca. 450 odolné opotiebeni na MnCrV srdcovky, hnaci Ustroji
EN 14700 pasovych vozidel, obézna kola a tfeci plochy,
vyhybky, smykadla, fetézova kola apod.
SZFe?2
DIN 8555 Tvrdost HRC
MSG 6-GZ-60-S 54 - 60 UTP A DUR 600 je drat pro univerzalni navary na dily
UTP A DUR 600 z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
EN 14700 opotfebovavanych soucasné otérem, tlakem a razy.
SFe8
EN 14700 Tvrdost HRC
UTP A DUR 650 SFes 55- 60 UTP A DUR 650 je drat pro univerzalni navary na
DIN 8555 dily opotfebovavané vy8simi razy a otérem.
MSG 3-GZ-60

Tyc¢ky na autogen

UTP A 7550

DIN 8555

WSG 21-UM-55-CG

EN 14700
C Ni 20

Tvrdost

Karbid: ca. 2500 HV
Matrice: ca. 55 HRC

Flexibilni wolfram-karbidové ty¢ky pro navary
extrémné odolné mineralnimu otéru, odolné korozi.
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PInéné draty pro navafovani v ochranné atmosféfe

Rotacni pec

Nazev  Klasifikace Tvrdost Slozeni % Vlastnosti a oblast pouziti
HB HRC . q .
C Mn |Si |Cr |Ni Mo [Nb |Ti [Cu W B |Fe
SK DIN 8555 Svafovqci drajt typu 18/8/7 zejména
307-G MF 8-GF-150-KP pro spojovaci svary.
=2 b1 71 o 7985 0,2 LAk,
HB  HRC Austeniticka slitina typu 18Cr8Ni7Mn pro
(3 Mn [Si |Cr [Ni Mo [Nb [Ti |[Ccu [w B Fe | navafovani a pro mezivrstvy pod tvrde
SK DIN 8555 navary vhodna i pro spoje mezi
402-G MF 8-GF-150-KP 170 nizkolegovanymi a vysokolegovanymi
0,1 6,6 06 17,1(7,8 zakl. | ocelemi.
HB HRC . . . Martenziticka slitina uréena pro navarovani
SK DIN 8555 C [Mn |Si [Cr [Ni |MoNb |Ti |Cu W B__|Fe | ve vodorovné i svislé poloze. Dobra
odolnost tfeni kov-kov, stfednim réziim a
600-G MF 6-GF-60-GP 59 . otéru.
05215 1,2 b9 0,8 0,05 zakl.
HB  HRC . . . Martenziticka slitina urena pro navarovani
sk DIN 8555 IC Mn |Si |Cr [Ni Mo [Nb [Ti [Cu [W B Fe Vz Vlodoﬁyné' iks"isk'é p0|tng_ be?"!é
odolnost tfeni kov-kov, stfednim raztim a
650-G | MF 3-GF-60-GT b3 | oteru.
0,450,9 (06 pB5 1,4 1,6 0,5 zakl.
HB HRC c vn Isi e Ni Mo Ino I leu Iw B F Tvrda slitina pro navar s vynikajici
SK DIN 8555 n r_ N 0 1 u € | odolnosti tfeni a stfedni abrazi pfi
A68-G ME 2.GE mirnych razech. Vysoké tvrdosti
-GF-65-G 62 bs b3 I 16 b7 bk | dosaZeno jiz v prvni vrstvé.
Slitina niklu pro opravy a navary stejnych a
E%ilzgsézéiﬂ% HB  HRC lo vin [si for |Ni Mo fNb [T fou w B |Fe [podobnych niklovych slitin, Zaruvzdornych
UTP AF | A\WS A5.34 ustenit, kombinace nelegovanych a
068 HH E NIiC 3'T0- 4 \vysokolegovanych oceli s vysokou provozni
1cr 0,03 B 0,4 [0 [zakl. 2,4 1,4 feplotou a platovani na uhlikové oceli.
PInéné draty pro navafovani s vlastni ochranou
Nazev Klasifikace Tvrdost SlozZeni % Vlastnosti a oblast pouZziti
B 0. | RSk fun |si [cr | Ni[Mofnb | Tilcu [w v |8 [Fe | Sitinas vysokym obsahem chrému pro
SK GP EN 14700 navary vysoce odolné otéru s malymi razy.
255-0 Svarovy kov tvori napétové trhlinky.
T Z Fel4 0 b5 et pr7 0,5 [zakl.
B HRC e un |si fcr | Ni{Mofnb [Tifcu [wiv [B |Fe
SK DIN 8555 Vyplh a stfedné tvrdé navary na
350-0 MF 1-GF-350 nelegované oceli.
360 0,15 1,3 [0,1 2,5 0,9 zakl.
HB HRC Austeniticka slitina typu 18Cr8Ni7Mn
DIN 8555 ic Mn [Si |cr Ni | Mo [Nb Ti |cu w |V B Fe pro navarovani a pro mezivrstvy pod
SK MF 8-GF-150/400- tvrdé navary vhodna i pro spoje mezi
402-0 KPZ 160 nizkolegovanymi a vysokolegovanymi
0,09 6 0,9 |18 7.8 zakl. | ocelemi.
REs o HB  HRC e vn |si |cr | Ni [Molnb | Tijcu |w v |8 |Fe | Slitina s vysokym obsahem chrému pro
SK G EN 14700 navary vysoce odolné otéru s malymi razy.
866-O Svarovy kov tvori napétové trhlinky.
TZFels 60 ks p7 o8 o7 0.5 [zakl.
HB HRC . . . . P =
C Mn |Si |Cr Ni [Mo|Nb [ Ti [Cu |W |V |B Fe | Slitina s komplexem karbidu pro navar
SK DIN 8555 odolny extrémnimu smirkovému opotfebeni
A45-0 ME 10-GF-65-GT pfi provoznich teplotach az 650°C. Svarovy
63 53 02 07 P12 63 6.1 190 LAkl kov tvori napétové trhlinky.
Chrém-niob-bérova slitina odolna obzvlaste
HB HRC IC Mn |Si |Cr Ni | Mo [Nb Ti |cu w v B Fe silnému smirkovému opotiebeni bez razu.
SK DIN 8555 Vlastnosti dosazeno jiz v jedno-, max.
A70-O MF 10-GF-70-G 64 dvouvrstvém navaru. Svarovy kov mize
2,8 15 4,6 0,1 2 [zakl. | tvorit napétové trhlinky.
HB  HRC PInény drat pro navary extrémné qdplq_é
SK C [Mn |Si |Cr Ni [Mo|Nb | Ti lcu | w v |B [|Fe | opotiebeniotérem a erozibez razi i pfi
DIN 8555 vysoké teploté. Vlastnosti dosazeno jiz
ABRA-MAX| e oF.70-GT bo v jedno-, max. dvouvrstvém navaru.
0/G C+Cr+Mo+Nb+W +V+B (zakl. Fe) Svarovy kov miiZe tvofit napétové trhlinky.
HB HRC . . .
DIN 8555 C [Mn |Si |Cr | Ni [Mo|Nb | Ti |Cu |W |V [B |Fe Obnova povrchu dilii z uhlikovych oceli,
SK BU-O ME 1-GFE-300-P 280 b1 bo be be os » vypIné a mezivrstvy pod tvrdé navary.
, \ \ \ , zakl.
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Chladic€ slinku

Chladi¢ slinku

Horky slinek je v roStovém chladiCi rovnomérné rozprostfen na
dérovaném roStu a vystaven proudu chladného vzduchu. Rost
je vyroben z oceli a chladny vzduch zamezuje jeho roztaveni Ci
spaleni. Na rozdil od modernich rostovych chladi¢t jsou stale

jesté Casto pouzivany rotacni chladice.

Reseni pro chladi¢ slinku
o poponuceneproduky

Rostové desky UTP 068 HH UTP A 6824 LC
UTP 6824 LC

Praskliny

UTP LEDURIT 65 SK A45-O0
SK ABRA-MAX

Opotfebeni otérem za
zvySené teploty.

Bo¢ni chrani¢ rostu

Kladiva UTP 63 SK A45-O
UTP LEDURIT 65 SK ABRA-MAX O/G

Opotrebeni v
dusledku razi a
otéru.

Drti¢ slinku




Chladi¢ slinku

Obalené elektrody pro opravné svarovani

AWS 5.11 Mez kluzu Reoz Pevnost v tahu Rm
. UTP 068 HH se pouziva predevsim pro opravné
UTP 068 HH E NiCre-3 (mod.) 420 MPa 680 MPa svafovani vysoce Zzaropevnych stejnych i podobnych
EN ISO 14172 Taznost A Vrubova houzevnatost | Sitin na bazi niklu, Zaruvzdormnych austenitd, niklovych
oceli houzevnatych za nizkych teplot a pro zaropevné
E Ni 6082 40 % 120 J (béZna teplota) spoje austenitickych oceli s feritickymi.
EN 14700 Mez kluzu Reoz Pevnost v tahu Rm
E FelO > 350 MPa > 600 MPa UTP 63 tvori piné austeniticky svarovy kov a je uréena
UTP 63 . i . pro svarovani nelegovanych konstrukénich oceli,
EN ISO 3581-A Taznost A Vrubova houZevnatost | zuslechtitelnych oceli, manganové oceli a kombinaci
E188MnR 32 >40 % > 60 J (bézné teplota) | S 2ustenitickymi CrNi ocelemi.
EN ISO 3581-A Mez kluzu Rro2 Pevnost v tahu Rm L L L
UTP 6824 LC je urCena pro svafovani nerezavejicich
UTP 6824 LC E2312LR 32 > 390 MPa > 550 MPa a zaruvzdornych oceli a odlitkl, spoje kombinaci
. ) . austenitickych oceli s feritickymi a pro mezivrstvy pfi
AWS A5.4 Taznost A Vrubova houzevnatost korozivzdorném nebo ot&ruvzdorném platovani na
uhlikové oceli. Provozni teplota heterogennich spoju
E 309 L-17 >30 % > 47 J (bézna teplota) do 300°C.

Obalené elektrody pro navary odolné opotiebeni

DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP LEDURIT 65 je uréena pro vysoce
UTP LEDURIT 65 E 10-UM-65-GRzZ ca. 65 otéruvzdorné navary dilii vystavenych
EN 14700 extrémnimu mineralnimu otéru, téz pfi vysokych
provoznich teplotach az 500°C
E Fel6

PIné draty

EN ISO 14343-A Mez kluzu Rro2 Pevnost v tahu Rm UTP A 6824 LC je urcen pro svafovani
- nerezavéjicich a zaruvzdornych oceli a odlitk(,
UTP A 6824 LC G2312L(S) 400 MPa 590 MPa kombinaci austenitickych oceli s feritickymi a pro
AWS A5.9 Taznost A Vrubova houZevnatost mezivrstvy pfi korozivzdorném nebo, .
otéruvzdorném platovani na uhlikové oceli.
ER 309 L (Si) 30 % 140 J (bézna teplota) Provozni teplota heterogennich spojt do 300°C.

PInéné draty pro navafovani s vlastni ochranou

Slitina s komplexem karbidu pro navar
dolny extrémnimu smirkovému opotiebeni
pfi provoznich teplotach az 650°C. Svarovy

HB HRC |jc [Mn |Si |[Cr|Ni Mo [Nb | Ti [Culw [v B Fe

SK A45-O | DIN 8555

MF 10-GF-65-GT i &tové trhli
63 53 02 0,7 |21.2 6.3 6.1 ho b bakl. kov tvori napétové trhlinky.
PInény drat pro navary extrémné odolné
SK HB HRC |c [vn |si cr INi Mo [Nb Tilculw v B Fe [opotiebeni otérem a erozi bez razu i pfi
ABRA-MAX | DIN 8555 vysoké teploté. Vlastnosti dosazeno jiz
OIG MF 6-GF-70-GT 70 C+Cr+Mo+Nb+W +\V+B (k.. Fe) jedno-, max. dvouvrstvém navaru.

[Svarovy kov mGze tvofit napétové trhlinky.
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Elektrostaticky odlu¢ovac

Elektrostaticky odlucovac

Doporucené produkty

\'4

Reseni pro elektrostaticky odlu¢ovad

Dil Popis Obalené PIné drat PInéné draty PInéné draty Otéruvzdorné
opotiebeni elektrody Y MAG s vlastni ochranou desky
Ventilator UTP 63 UTP A DUR 600 SK 600-G SK 255-0
UTP A 7550 UTP A DUR 650 SK 650-G SK 866-O
Opotrebeni v UTP Abrasodur 43+ SK AG8-G SK A45-0 SK ABRAGUARD
dusledku eroze.
UTP LEDURIT 61 SK A70-O
UTP LEDURIT 65 SK ABRA-MAX O/G

Obalené elektrody pro opravné svarovani

Mechanické vlastnosti svarového

Nazev Klasifikace bl Vlastnosti a oblast pouZiti
EN 14700 Mez kluzu Reo2 Pevnost v tahu Rm
UTP 63 tvofi pIné austeniticky svarovy kov a
UTP 63 E Fel0 > 350 MPa > 600 MPa je urCena pro svafovani nelegovanych
EN ISO 3581-A taznost A Vrubové houZevnatost konstrukénich oceli, zuslechtitelnych ocel,
manganové oceli a kombinaci
E 188 Mn R 32 > 40 % > 60 J (bézna teplota) s austenitickymi CrNi ocelemi.

Obalené elektrody pro navary odolné opotiebeni

Mechanické vlastnosti svarového

Nazev Klasifikace b Vlastnosti a oblast pouziti
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP Abrasodur 43+ se pouziva
UTP Abrasodur 43+ | r07UM-65-GR 1 vrstva 62 k vysoce otéruvzdornému navarovani
dilu vystavenych silnému mineralnimu
EN 14700 2 vrstvy 63 otéru se stfednim razovym zatizenim.
EZ Fel5
AWS A5.13 Tvrdost HRC
~EFeCr-A1l ca. 60 UTP LEDURIT 61 je uréena pro vysoce
UTP LEDURIT 61 otéruvzdorné navary dili vystavenych silnému
EN 14700 smirkovému otéru se stfednim razovym
zatizenim.
EZ Feld
DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP LEDURIT 65 je uréena pro vysoce
E 10-UM-65-GRZ ca. 65 otéruvzdorné navary dili vystavenych
UTP LEDURIT 65 extrémnimu mineralnimu otéru, téZ pfi vysokych
EN 14700 provoznich teplotach az 500°C.
E Fel6
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PIné draty

Elektrostaticky odlucovac

DIN 8555 Tvrdost HRC
UTP A DUR 600 je drat pro univerzalni navary na

MSG 6-GZ-60-S 54 - 60 dily z oceli, ocelolitin a manganovych oceli
UTP A DUR 600 opotifebovavanych souc¢asné otérem, tlakem a

EN 14700 razy

SFe8

EN 14700 Tvrdost HRC

SFe8 55 - 60 UTP A DUR 650 je drat pro univerzalni
UTP A DUR 650 navary na dily opotfebovavané vyssimi

DIN 8555 razy a otérem.

MSG 3-GZ-60

Tyc¢ky na autogen

DIN 8555

UTP A 7550
EN 14700

CNi 20

WSG 21-UM-55-CG

Tvrdost
Karbidy: ca. 2500 HV
Matrice: ca. 55 HRC

Flexibilni wolfram-karbidové ty¢ky pro navary
extrémné odolné mineralnimu otéru, odolné
korozi.

PInéné draty pro navafovani v ochranné atmosfére

HB HRC |C Mn | Si |Cr INi Mo INb [Ti Cu W V| B Fe | Martenziticka slitina uréena pro navafovani
SK 600-G | DIN 8555 ve vodorovné i svislé poloze. Dobra odolnost
MF 6-GF-60-GP 59 0,52 1,5|1,2 5,9 0,8 0,05 bak. | treni kov-kov, stfednim razdm a otéru.
HB HRC [C Mn| Si [Cr [Ni Mo [Nb [Ti [Cu (W V | B | Fe | Martenziticka slitina urena pro navarovani
DIN 8555 ve vodorovné i svislé poloze. Vyborna
SK 650-G odolnost tfeni kov-kov, stfednim razim a
MF 3-GF-60-GT 58 [045]09[06 55 1.4 1.6 |05 zakl. | otéru.
HB HRC [C Mn| Si ICr [Ni Mo |[Nb [Ti |Cu (W V | B | Fe | Tvrda slitina pro navar s vynikajici
SK A68-G | DIN 8555 odolnosti tfeni a stfedni abrazi pfi
mirnych razech. Vysoké tvrdosti
MF 2-GF-65-G 62 05 (13| 1 1,6 3,7 [z&kl. | dosaZeno jiz v prvni vrstvé.

PInéné draty pro

navarovani s vlastni ochranou

s wop | ™ | ™C | c [mn|si|crni Mo | [t fcu [w |v | B | Fe [itinas vysokym obsahem chrému pro
SK 255-O | EN 14700 avary vysoce odolné otéru s malymi razy.
TZFela 60 [Svarovy kov tvofi napétové trhlinky.
5 106| 1 |27 0,5 [zakl.
s w0 | ™ | ™C | c {mn|si|crni Mo [ [t fcu [w |v | B | Fe [Siitinas vysokym obsahem chrému pro
SK 866-O | EN 14700 avary vysoce odolné otéru s malymi razy.
T Z Fels 60 Lakl. [Svarovy kov tvofi napétove trhlinky.
4507|108 | 27 0,5 :
HB HRC . . . Slitina s komplexem karbidu pro navar odolny
DIN 8555 € ||Wm|| || €|} i Mo | fjon [ Y B | F€ lextrémnimu smirkovému opotfebeni pfi
SK A45-0 MF 10-GF-65-GT . provoznich teplotach az 650°C. Svarovy kov
o0 63 530207212 63 6.1 ho h zakl. tvori napétové trhlinky.
IChrém-niob-bérova slitina odolna obzvlaste
HB HRC C [Mn|Si|Cr|Ni Mo [Nb [Ti |Cu W [V B | Fe [silnému smirkovému opotiebeni bez razu.
SK A70-0 DIN 8555 Vlastnosti dosazeno jiz v jedno-, max. B
MF 10-GF-70-G 64 Lakl dvouvrstvém navaru. Svarovy kov mize tvofit
2,8 15 U6 0,1 2 " lnapétové trhlinky.
HB HRC PInény drat pro navary extrémné odolné
SK C [Mn| Si|Cr|Ni Mo [Nb [Ti |Cu |[W [V B | Fe lopotrebeni otérem a erozi bez razu i pri
ABRA-MAX| DIN 8555 yogké teploté.d Vlastnosti dosazeno jiz
OIG MF 6-GF-70-GT < jedno-, max. dvouvrstvém navaru.
70 C+Cr+Mo+Nb+W+V+B (zkl. Fe) [Svarovy kov mlze tvofit napétové trhlinky.
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Know-how divize Welding

S vice nez 100 lety zkuSenosti je spoleCnost voestalpine Bohler Welding globalnim mistem, kde ¢elime
kazdodennim vyzvam v oblasti svarovani, navarovani a pajeni. Blizkost k zakaznikovi je zarucena diky vice nez 40
dcefinym spole¢nostem ve 25 zemich s podporou 2 200 zaméstnancu a prostrednictvim vice nez 1 000
distribu¢nich partnert na celém svété. Diky individualnim konzultacim od nasich aplikaénich technikt a svarect ve
spolecnosti voestalpine Bohler Welding zajisStujeme, aby nasi zakaznici zvladli i ty nejnarocnéjsi vyzvy v oblasti
svarovani, a nabizime tfi specializované znacky, které se zaméfuji na pozadavky nasich zakaznikl a partner(.

! Pevné spojeni — vice nez 2 000 produktll pro svafované spoje v ramci v§ech procest
= konvenéniho obloukového svarovani tvori celosvétové jedinec¢né portfolio produkt.
-Tbohler oy ) L v we L o
Vytvareni pevného spojeni je filozofii nasi znacky v oblasti svafovani i mezi lidmi.

Tailor-made Protectivity™ — desetileti zkuSenosti v oboru a know-how v sektoru aplikaci
! pro opravné svarovani, ochranu proti opotfebeni navarovanim a platovanim, které jsou
kombinovany s inovativnimi na miru upravenymi produkty, zarucuji zakaznikim narust
7 produktivity a ochranu jejich zafizeni.

Hluboké know-how — diky hlubokému porozuméni metodam a zplsoblm aplikace nabizi

! divize Fontargen Brazing nejlepSi feSeni pro tvrdé pajeni i mékké pajeni postavené na
zakladé ovérenych produktl a s pomoci némecké technologie. Odborné znalosti aplikacnich
" fontargen inzenyrd této znacky jsou formovany mnohaletymi zkusenostmi a bezpoétu pripadd

zavadeéni prislusnych aplikaci.

voestalpine High Performance Metals CZ spol. sr. 0

(37723 3
Primyslova 591 ®  4c ]
Tor VYSkov Y Primyslova 591/1

Tel. +420 515 211 890-1
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