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UNION Y EXPERIENCIA EN LA INDUSTRIA

Know-how para
las industrias exigentes

voestalpine Bohler Welding es un fabricante lider a nivel
mundial para aplicaciones de soldadura industrial y sol-
deo fuerte y blando. Con mds de 100 afios de
experiencia la empresa ha influenciado decisivamente
en el desarrollo de la tecnologia de soldadura, debido
principalmente a su fuerte componente innovador.

voestalpine Bohler Welding alna el conocimiento técnico,
servicio y saber metallurgico acumulado durante décadas
para ofrecer a sus clientes y socios el mdaximo beneficio.

Como parte del grupo voestalpine (mayor fabricante de
acero austriaco y uno de los mayores proveedores mun-
diales en productos especiales de acero) formamos
parte de un equipo global e interconectado de expertos
metallrgicos.
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Productos de limpieza quimica inoxidable ...

Nuestros clientes se benefician de:

»Conocimientos de soldadura y de aceros en un mismo
grupo.

» Soluciones completas y coordinadas comprendiendo
los metales de soldadura y el acero.

» Un socio que ofrece una mdxima estabilidad econd-
mica y experiencia tecnoldgica.

El muy extenso rango de productos se adapta y actualiza
constantemente a la demanda y requisitos del mercado
bajo los mds elevados estdndares de calidad.

Con el fin de ofrecer a nuestros clientes lo mejor en cuanto
a competencias y eficiencia se han dispuesto nuestros pro-
ductos y soluciones en torno a tres dmbitos de competen-
cia probada:

» Soldaduras de unién
» Soldaduras para reparacién y mantenimiento

» Soldaduras fuertes y blandas




REQUISITOS ESPECIFICOS
Y SOLUCIONES ESPECIALES

Nos centramos en las industrias con altos estdndares tecnoldgicos y
ofrecemos productos adaptados a los requisitos en la industria, en el
desarrollo y la optimizacién de los materiales de aporte, colaboramos
estrechamente con los clientes, fabricantes e institutos de investigacion.

Nuestros materiales de aporte de alta calidad son ideales para todas las
aplicaciones en la siguientes sectores de |la industria:

» Transporte y automaviles

» Mantenimiento y cladding
» Petréleo y gas

» Pipeline

» Industria gquimica

» Generacion de energia

» Estructural

» HVAC y refrigeracion

MANUAL DE CONSUMIBLES DE SOLDADURA




Electrodos revestidos para aceros no aleados y baja aleacién Bohler Welding

Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades
EERIES
(valores tipicos)

Homologacio-
nes

Caracteristicas y aplicaciones

BOHLER FOX N6013
BOHLER QE 6013 RC

EN ISO 2560-A: E42 0 RC 11
AWS A5.1: E6013

BOHLER FOX N 6010
BOHLER FOX CEL

ENISO 2560-A: E38 0 RC 11
AWS A5.1: E6010

BOHLER FOX 6011
AWS A5.1 E 6011

BOHLER FOX N EV 48
BOHLER QE 7018

ENISO 2560-A: E42 3B 32 H5
ENISO 2560-B: E49 18 AP H5
AWS A5.1: E7018

BOHLER FOX 7018-1H4R
AWS A5.1 E7018-1H4R

UTP 642
AWS A5.5 E 7018-A1

UTP 641

AWS A5.5 E 8018-B2
ISO 3580A E CrMo'1

UTP 62

EN 499 EMn Mo B4 2 H5
AWS A5.5 ~E8018 D3

UTP 640 / BOHLER Q 9018B3

EAWS A5.5 E?018-B3
ISO 3580A E CrMo2

UTP 6020
AWSAS55~E11018 M

Re: 440 MPa
Rm: 540 MPa
A5: 25 %

Re:>330 MPa
Rm: 430 MPa
A5: 22 %

Re: 430 MPa
Rm: 510 MPa
A4: 25%

Re: 460 MPa
Rm: 550 MPa
A4: 28 %

Re: >400 MPa
Rm: > 490 MPa
Ad:> 22 %

Re: >390 MPa
Rm: > 490 MPa
Ad:> 22 %

Re: >460 MPa
Rm: > 550 MPa
A4d:> 19 %

Re: >460 MPa
Rm: > 550 MPa
A4:> 19 %

Re: >530 MPa
Rm: > 620 MPa
Ad:> 17 %

Re: >680 MPa
Rm: > 760 MPa
Ad: > 20 %

2,5
3,2

2,4
3,2

2,5
3,2

2,5
3,2

3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

3,2
4,0

2,4

4,0

3,2
4,0

ABS |, BIS , IRS,
IBR

TUV  (01281),
DNV, CE

ABS

IBR, IRS, LRS,
BV, ABS

CWB

TOV, DB, CE

Electrodo revestido de uso comun para multiples
aplicaciones en ornamentacién general. Excelente
soldabilidad en todas las posiciones, por lo tanto,
facilidad de manipulacién y alto atractivo para el
soldador.

Electrodo celuldsico de alta penetracién para
soldar aceros al carbono. Recomendado para
fondeo de alta penetracién en tuberia, tanques,
calderas, estructuras de puentes y edificios,
construccién naval, etc.

Electrodo revestido tipo celuldsico para
aplicaciones en todas las posiciones. Tiene un
arco penetrante contundente y una escoria fina
y quebradiza.

Electrodo recubierto bdsico con muy buenas
caracterfsticas de soldadura, incluido el trabajo
fuera de posicién. Muy buenas propiedades de
impacto a -300°C, por lo que se logran soldaduras
mds resistentes.

Electrodo de acero al carbono recomendado para
trabajos de soldadura en aceros estructurales, de
construccién, para recipientes a presién, calderas,
tuberias, puentes, centrales eléctricas, industria
costa afuera (offshore), naval y donde se requiera
un control de hidrogeno difusible en el metal
depositado < 4.0 ml/100 g

Electrodo bdsico al Mo resistente a la temperatura
y a la corrosién. Se recomienda para soldar
tuberias, recipientes a presién, componentes de
calderas con temperaturas de servicio hasta 500
°C. También se recomienda para soldar en
posiciones dificiles como en tuberias y para
efectuar los cordones de raiz, asi como para
uniones.

Electrodo bdsico al CrMo resistente a la
temperatura y a la corrosién. Se utiliza para unién y
reparacién de aceros resistentes a la temperatura
como recipientes a presién, calderas, tuberias,
aceros fundidos y forjados con 1.25% de Cr que
trabajan a temperaturas de servicio de hasta 500
°C en las instalaciones de desintegraciéon con
hidrégeno (hydrogen cracking) en la industria
petroquimica y quimica

Electrodo bdsico especial para uniones sujetas a
altos esfuerzos como la unién y reparacién en la
construccién de mdquinas, calderas, aceros
fundidos, asf como aceros estructurales de grano
fino con resistencia a la traccién de 450 hasta 700
MPa.

Electrodo bdsico al CrMo resistente a la
temperatura y a la corrosién. Se utiliza para unién y
reparacién de aceros resistentes a la temperatura
como recipientes a presion, calderas, tuberias,
aceros fundidos y forjados con 2-3% de Cr que
trabajan a temperaturas de servicio de hasta 550
°C en las instalaciones de desintegracion con
hidrégeno (hydrogen cracking) en la industria
petroquimica y quimica

Electrodo con bajo contenido de hidrégeno y con
alta resistencia a la traccién para la construcciéon y
reparacién de aceros de grano fino, bonificados,
con una resistencia a la traccién mayor a 760 MPa.
También se pueden soldar aceros de baja
aleacién. En la construccion de puentes, tuberias,
tanques esféricos para gas licuado, asi como
instalaciones con temperaturas de operacién hasta
-50°C.




Hilo sélido, hilo tubular, arco sumergido y varilla TIG para aceros no aleados
y baja aleacién Bohler Welding

Nombre del Producto Propiedades Homologacio- Caracteristicas y aplicaciones
Clasificacion  EN  ISO mecanicas nes

Clasificacién AWS (valores tipicos)

BOHLER QG 3 Re: 440 MPa 0,9 TUV, DB, CE Hilo sélido cobreado para aplicaciones generales
Rm: 530 MPa 1,2 de soldadura de aceros al carbono y de aleados
ENISO 14341-A: G423 M A5: 30 % utilizando como gas de proteccién CO2 puro o
21 3Si1 AWS A5.18: ER70S-6 ’ mezcla de gases.
BOHLER Q 71 RC DG Re: 580 MPa 1,2 ABS, BV, CWB, Alambre tubular tipo rutilico con sistema de escoria
Rm: 640 MPa 1,6 DNV-GL, FBTS de solidificacién rapida para soldadura de
ENISO 17632-A:T42 0P C1 1 H10 A5: 26% una o varias pasadas de aceros al carbono,
ENISO 17632-A: T46 0 PM21 1 H10 Excelentes propiedades mecdnicas, fécil
AWS A5.20: SFA-5.20 E71T-1C -E71T-1M eliminacién de escoria, baja pérdida por
salpicaduras.
BOHLER diamondspark 52 RC Re: 500 MPa 1,2 ABS, CWB, Alambre tubular rutilico sin costura para la
Rm: 590 MPa 1,6 suplemento soldadura de aceros al carbono, al carbono-
AS5.20 / SFA-5.20: A5: 26% SI'sFr)nico D1.8 manganeso Yy tipos de aceros similares, incluidos
E71T-1M/T-9M/T-12M JDH4 los aceros de grano fino.
E71T-1C/T-9C/T-12C DH4
EN ISO 17632-A: Excelente soldabilidad en toda posicién con alta
T46 4P M211H5 velocidad de soldadura y rendimiento.
T46 2P C11H5 Especialmente adecuado para construcciéon naval,
EN ISO 17632-B: trabajos de acero estructural o donde se requiera

un buen aspecto del cordén. Valor tipico de

JAY S T2 s hidrégeno 2,5 - 3,5 ml/100 g de metal de

T49 3T1-1CTA-H5

soldadura.
BOHLER diamondspark 31 NG Re: 440 MPa 1,2 CE Alambre tubular auto protegido sin soldadura
. cobreado para aceros de baja y media aleacion.
AWS A5.20 /SFA-A5.20 E71T-11 ir;‘;foiw‘j 16 ° e
AWS A5.36 /SFA A5.36 E71T11-AZ-CS3-H8 ’ Especialmente Util para aplicaciones de soldadura
ENISO 17632-AT 42 ZY NO 1 H10 estructural, reparacién o de fabricacién in situ en
ENISO 17632-BT 49 T11-1TNO-H10 toda posicién, una o varias pasadas de materiales
E71T-11 de mds de ¥4" de espesor. Buena soldabilidad y
aspecto del corddn. Alta resistencia a la oxidacién
y depdsitos con hidrégeno difusible menores al 8
ml/100 g.
UTP ROBOTIC RAIL 30 NG Re: 440 MPa 2,4 CE Hilo tubular autoprotegido desarrollado para
. aplicaciones de soldadura de juntas de railes.
AWS A5.20 / SFA-5.20 E70T-4 i'"s”, ;j&MPO 20
ENISO 17632-AT42 ZW NO 3 ’ También adecuado para soldadura de
ENISO 17632-BT 49 ZT4-0 NO A construcciones de acero de baja aleacién en las
que no se requieren propiedades de impacto.
Excelentes caracteristicas de soldadura con una
alta productividad. Tiene un sistema de escoria de
congelacién lenta y fdacil eliminacion
BOHLER CSM-70C Re: 490 MPa 1,2 TUV, DB, CE Hilo tubular metal cored toda posicion para la
Rm: 590 MPa 1,6 soldadura semiautomdatica y totalmente
AWS A5.36 E70T15-M21A2-CS1-H4 A5: 25% automdtica de aceros no aleados y de grano fino
ENISO 17632-AT 422 M M21 3 H5 : con gas M21.
Fabricacién con extremada limpieza, permitiendo
soldadura multipasada sin necesidad de limpieza
entre cordones. Ideal para soldaduras horizontales
y en dngulo plano. Aplicaciones diversas en
construccién en acero general y en fabricacién
naval.
BOHLER CM 2 Ti-FD Re: 600 MPa 1,2 TUOV  (11812.), Hilo tubular de baja aleacién con relleno de rutilo,
Rm: 700 MPa CE disefiado principalmente para la soldadura de
AWS A5.36 E91T1-M21PY-B3-H8 A5: 19% metales base aleados con 2,25% de Cry 1% de
ENISO 17634-AT CrMo2 PM 1 H10 Mo resistentes a la fluencia (p. ej. T0CrMo9%-10),

que se utilizan para la fabricacién de recipientes y
sistemas de tuberfas de alta presién. Sistema de
escoria de congelacién rdpida con excelentes
caracterfsticas de soldadura posicional y permite
utilizar velocidades de desplazamiento rdpidas




Nombre del Producto Propiedades Homologacio- Caracteristicas y aplicaciones
Clasificacion  EN  ISO mecanicas nes

Clasificacién AWS (valores tipicos)

BOHLER diamondspark Ni1 RC Re: 530 MPa 1,2 ABS: BV; Hilo tubular sin costura para la soldadura para
. . . aceros al carbono y no aleados, utilizando gas de
AWS A5.36/SFA-5.36 i? ;Z;)_I\;Zg/o L TDUN\Y DSLéE ok protecciéon M21y CO2 puro. Excelente en todas las
E71T1-M21A2-CS2-H4/E71T1-C1A0-CS2-H4 ’ T posiciones, excelente apariencia del cordén, baja
ENISO 17632-A cantidad de proyecciones y fdcil eliminacion de
T463PM211HS5/T422PC11H5 escoria.
Muy baja adsorcién de hidrégeno durante su
utilizacién que permite un almacenamiento mds
sencillo. Hidrégeno en el metal puro depositado de
alrededor 1-3 ml/100g.
T Union SA EM12K Re > 420 MPa 2,0 ABS; BV; Alambre para arco sumergido para soldar aceros
. . estructurales, aceros de grano fino, recipientes a
AWS A5.17 / SFA-5.17 i? ;25;)0 MPa ?g -?LIJ\C/ DE?L(EE LR; presién, calderas, tuberfas, etc. Es un alambre
F7A6-EM12K / F6P8-EMT12K ’ ' S sélido con un contenido mediano de manganeso.
ENISO 14171-AS 42 5 FB S2Si H5 Se recomienda usar fundente UV 418 TT del tipo
fluoruro-bdsico de alta basicidad y
comportamiento metaldrgico neutro
BOHLER ER80S-B2 Re: 560 MPa 2,4 Varilla TIG para aceros aleados 1,25% Cr - 0,5%
. Mo para calderas, chapas y tubos. Aprobada para
AWS A5.28 / SFA-5.28 ER80S-B2 irSn Z()Z%MPO servicio a largo plazo hasta 600°C de temperatura.
BOHLER CM 5-1G Re: 500 MPa 2,4 TOV (00724) Varilla TIG para la soldadura de aceros tipo 5Cr-
Rm: 620 MPa ' 0,6Mo, presenta una microestructura martensitica-
AWS A5.28 / SFA-5.28 ER80S-B6 A5: 20% CE bainftica con propiedades mecdnicas favorables
EN ISO 21952-A'W CrMo5Si ’ en estado templado y revenido. Para la soldadura
conjunta de aceros de aleacién similar resistentes a
la fluencia y la fundicién de acero en la industria
termoeléctrica y quimica. Aprobado para servicio a
largo plazo en condiciones de fluencia de hasta
650 °C.
BOHLER Union ER90S-B3 Re: 540 MPa 2,4 Varilla GTAW para aceros aleados al 2,25 % Cr 1
Rm: 620 MPa % Mo para calderas, chapas y tubos, asf como en
AWS A5.28 / SFA-5.28 ER90S-B3 A5: 20% refinerfas de petrdleo. Utilizado preferentemente
’ para metal base 1T0CrMo? 10 (ASTM A335 P22).
Homologado en condiciones de larga duracién
hasta +600 °C de temperatura de servicio.
BOHLER ER 80 S Ni 1-IG GMA Ni1 Re: 500 MPa 2,4 Varilla e hilo TIG de tipo ER80S-Ni1 para la
. Rm: 600 MPa soldadura de tuberias offshore y aplicaciones
AWS A5.28 / SFA-5.28 ER80S-Ni A5: 25% similares de alta integridad. Altas propiedades de
EN ISO 636-A W Z2Ni1Mo ’ impacto hasta -50°C.

Electrodos revestidos de alta aleacién Bohler Welding

Nombre del Producto Propiedades Homologacio- Caracteristicas y aplicaciones

Clasificacién  EN  ISO mecanicas nes

Clasificaciéon AWS (valores tipicos)

UTP 308L Rm: >520 MPa Electrodo de bajo contenido de carbono para
Ad: >25% aceros resistentes a la corrosion y por ¢cidos.

AWS A 5.4/ A54ME 3508L-16 40 También se pueden soldar aceros revestidos con

EN 1600 E19 9 LR 32 ' placa o con depdsito de soldadura (overlay

cladding) de composicién quimica similar

UTP 312 Rm: >660 MPa 2,4 Electrodo especial austenitico-ferritico con

Ad: >22% 3,2 excelentes caracteristicas de soldabilidad y alta
AWS AS5.4E 312-16 40 resistencia mecdnica. Amplio campo de
UNS W31310 ' aplicaciones en el mantenimiento y reparacion de

mdquinas y partes de engranajes. A prueba de
grietas al unir material base de dificil soldabilidad
o disimiles.




Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades
EERIES
(valores tipicos)

Homologacio-
nes

Caracteristicas y aplicaciones

UTP 316L

AWS A5.4 E 316L-16
UNSW31613

UTP 653

AWS A 5.4 / A5.4M ~E309Mo-16
EN 1600 ~E23 12 2 LR32

UTP 65

EN 1600 E 29 9 R32
DIN8556 ~E 29 9R 26

UTP 68H

EAWS A 5.4/ A5.4M E310-16
ENISO 3581 -AE2520R 32

UTP 630

AWS A5.4/ A5.4M E306-26
EN 1600 E18 8 Mn R 53

UTP 68
AWS A 5.4 / A5.4M E347-16

UTP 6635

EN 1600 ~E134B 4 2
AWS A5.4 / SFA-5.4 E4T10NiMo-15

Bohler Fox CN 13/4 Supra

ENISO 3581-AE134B4 2
AWS A5.4 / SFA-5.4 E4T10NiMo-15

UTP 7015
AWS A5.11 ENiCrFe-3

EN ISO 14172 E Ni 6182 (Ni Cr15Fe6Mn)

Rm: >490 MPa
A4: >30%

Rm: >550 MPa
A4: >25%

Rm: > 800 MPa
Ad: > 22%

Rm: > 550 MPa
A4: > 30%

Rm: > 590 MPa
A4: > 30%

Rm: > 520 MPa
A4: > 30%

Rm: > 760 MPa
A4: > 15%

Sin tratar:
Re: 800 MPa
Rm: 950 MPa
AB: 16%

Recocido:
200°C/2h aire
Re: 680 MPa
Rm: 910 MPa
Ab: 18%

Rm: > 550 MPa
A4: > 30%

2,4
3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

2,4
3,2
4,0

TOV
CE

(09081.),

Electrodo extra bajo contenido de carbono para
aceros inoxidables del tipo 19/12/3 CrNiMo. Puede
utilizarse también para soldar aceros resistentes al
ataque de productos quimicos tanto estabilizados
como no estabilizados; asf como para aceros de la
misma composicién quimica.

Electrodo austenitico especial para uniones y
revestimientos. Se recomienda para uniones en
aceros para calderas, aceros aleados, bonificados
y de grano fino. Ademds, se puede utilizar para
juntas entre aceros aleados y no aleados, asi como
en aceros fundidos, aceros al manganeso
endurecidos, aceros para herramienta Rendimiento
120 %.

Electrodo especial austenitico-ferritico para
trabajos criticos, con excelentes caracteristicas
mecdnicas. Alta resistencia a la fisuraciéon al soldar
metales base de dificil soldabilidad y uniones
disimiles. Ideal para soldar cordones de colchén.
Tiene una gran variedad de aplicaciones en el
mantenimiento y reparacion.

Para la unién de aceros al Cr-Ni, Cr-Si, Cr-Al, etc.,
resistentes a temperaturas de trabajo de hasta
1200 °C en ambientes con bajos contenidos de gas
sulfuroso. Se puede aplicar en fundiciones de acero
resistentes al calor como la construccién de hornos,
tuberias y accesorios en general.

Para uniones tenaces y resistentes a fisuras y
desgastes, en aceros al manganeso endurecidos,
asf como para uniones entre aceros altamente
aleados con aceros de mediana y baja aleacion.
Aplicaciones diversas como en equipo y
maquinaria para construccion.

Electrodo estabilizado para soldar aceros al Cr-Ni
resistentes a la corrosién y a los dcidos. Para
uniones de aceros al Cr-Ni 19/9, estabilizados y no
estabilizados, asi como aceros fundidos de
composicién semejante.

Electrodo especial para unir y revestir aceros
inoxidables al cromo y aceros fundidos al Cr-Ni.
Depdsito resistente a la oxidacién con elevada
resistencia al desgaste por abrasién, cavitaciéon y
erosién. Muy apropiado para trabajos en ruedas
de turbinas tipo Pelton, Francis y Kaplan.
Rendimiento del 130%.

Electrodo bdsico de nucleo aleado para soldar
acero martensitico blando similar y aceros
martensitico-ferriticos laminados, forjados y
fundidos. Utilizado en la construccién de turbinas
hidroeléctricas. Resistente a la corrosién del agua,
vapor y atmdsfera de agua de mar. El depdsito de
soldadura con muy buena ductilidad y tenacidad y
resistencia al agrietamiento a pesar de su alta
resistencia. Hidrégeno difusible < 5 ml/100 g.

Apropiado para soldar aceros (hasta 9% de niquel)
con alta tenacidad en frio, también para uniones
de materiales disfmiles. Se puede utilizar como
unién o

revestimiento en fundiciones o placas de acero al
carbono, baja y mediana aleacién. Depdsito
austenitico que no es propenso a las grietas en
caliente ni a la fragilizacién en altas o bajas
temperaturas.




Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades

EERIES
(valores tipicos)

Homologacio-
nes

Caracteristicas y aplicaciones

Avesta 2205

ENISO 3581-AE229 3N LR
AWS A5.4 / SFA-5.4 E2209-17

Sin tratar:
Re: 620 MPa
Rm: 810 MPa
Ab: 25%

2,4
3,2
4,0

TOV (07139), DB
(10.014.20),
Certified by
CWB to CSA
W48, CE

Hilo sélido, hilo tubular, varilla TIG de alta aleacién

Nombre del Producto
Clasificacién  EN  ISO
Clasificacion AWS

Propiedades
INEENRIES
(valores tipicos)

Homologacio-
IES

Electrodo recubierto de rutilo de tipo E 22 9 3N L
R/E2209-17. Disefiado para soldar aceros
inoxidables duplex 22Cr, como 1.4462 / UNS
31803 utilizado en alta mar, astilleros, bugues
quimiqueros, productos quimicos / petroguimicos,
pulpa y papel, etc. Muy buena resistencia a las
picaduras y al agrietamiento por corrosiéon bajo
tensién en ambientes que contienen cloruro.

Bohler Welding

Caracteristicas y aplicaciones

BOHLER GMA 308LSi /
BOHLER Q G 308L-Si

ENISO 3581-AE229 3 NLR
AWS A5.4 / SFA-5.4 E2209-17

BOHLER GM 410NiMo

AWS A5.9 ER410NiMo
ENISO 14343-AG 13 4

THERMANIT 2209

ENISO 14343-AW 229 3N L
AWS A5.9 / SFA-5.9 ER 2209

BOHLER TIG 308L

ENISO 14343 AS19 9 L
AWS A5.9 ER308L

BOHLER TIG 309L

ENISO 14343 AS199 L
AWS A5.9 ER 309L

BOHLER TIG 316L

ENISO 14343 AS199 L
AWS A5.9 ER 316 L

Re: 390 (= 320)
MPa
Rm: 540 (= 510)
MPa

A4: 38 (= 35)%

Re: 890(= 680)
MPa

Rm: 960 (=800)
MPa

A5: 17 (= 15)

Re: 600 (= 450)
MPa

Rm: 720 (= 550)
MPa

A5: 33 (> 20)%

Rm: > 520 MPa
A5:> 35 %

Rm: >550 MPa
A5: >30%

Rm: > 490 MPa
A5: > 30%

1,2

1,2

2,4

2,4

2,4

2,4

TUV (19793), DB
(43.132.88), CE

CE

TUV (03343), DB
43.132.97 ),
ABS, DNV, LR,
NAKS, CE

Alambre macizo, de alta aleacién, inoxidable
austenitico. Alambre macizo G 19 9 L Si / ER308LSi
para aplicaciones de unidén y revestimiento con
aceros austeniticos y calidades de acero fundido
equivalentes y similares. Buena resistencia a la
corrosion

Alambre macizo GMAW de tipo W 13 4 disefiado
para la fabricacién y reparacién de soldadura de
componentes de turbinas hidrdulicas hechos de
martensitico blando. Aceros aleados y aceros
fundidos al 13%Cr 4%Ni. Muy buenas
caracteristicas de soldadura, alta resistencia al
agrietamiento

Varillay alambre TIG de tipo W 22 9 3 N L/ER2209.
Resistente a la corrosién intercristalina y a la
corrosiéon humeda hasta 250°C. Buena resistencia
al agrietamiento por corrosién bajo tensién en
entornos de descontaminacién de cloro y sulfuros
de hidrégeno. Los altos contenidos de cromo y Mo
proporcionan resistencia a la corrosién por
picadura

Varilla GTAW de aleacién de acero inoxidable;
resistente a la corrosién intercristalina y corrosiéon
humeda hasta 350°C (662°F), resistencia a la
corrosién similar al grado de los aceros y
fundiciones de grado austeniticos 18/8 CrNi(N).
alta tenacidad a temperaturas bajo cero, tan bajas
como -196°C (-384 °F), para juntas y aplicaciones
con composicidn similar o igual en aceros o
fundiciones austeniticas del grado CrNi (N) y
CrNiMo (N). Para unir recubrimiento de aceros y
fundiciones austeniticas y criogénicas del grado
CrNi(N).

Varilla GTAW resistente a la corrosion himeda
hasta 350°C. Se utiliza como capa intermedia en
materiales para cladding, asi como unién de
aceros inoxidables con aceros de baja aleacién,
aceros inoxidables resistentes al calor con aceros
inoxidables austeniticos, etc.

Varilla de acero inoxidable inoxidable; resistente a
la corrosién intercristalina y corrosién himeda
hasta

400° C (752° F). Resistencia a la corrosién similar al
acero inoxidable de bajo carbono y acero
estabilizado austenitico tipo 18/8 CrNiMo / grados
de acero fundidos austeniticos estabilizados de
bajo carbono. Para unién y revestimiento con
aceros de igual o similar composicién - no
estabilizado y estabilizado - austenitico CrNi (N) y
CrNiMo (N) y aceros de grado fundicién




Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades
EERIES
(valores tipicos)

Homologacio-
nes

Caracteristicas y aplicaciones

BOHLER CN 13/4-1G / THERMANIT 13/04 S|

ENISO 14343-A W 13 4
ENISO 14343-B SS(410NiMo)
AWS A5.9 / SFA-5.9 ER410NiMo (mod.)

FOXcore308L-T1

ENISO 17633-AT 19 9 LPM21(C1) 1
ENISO 17633-B TS 308L-F M21 (C1) 1
AWS A5.22 / SFA-5.22 E308LT1-4(1)

FOXcore309L-T1

ENISO 17633-AT 2312 LP M21 (C1) 1
EN ISO 17633-B TS 309L-F M21 (C1) 1
AWS A5.22 / SFA-5.22 E309LT1-4(1)

FOXcore316L-T1

Sin tratar (como 2,4

soldado - gas de
proteccién Ar)
Re: 915 (> 500)

MPa
Rm: 1000 (=
750) MPa

A5: 15 (= 10) %

Recocido  (gas
de  proteccion
Ar, 600 °C
durante 8 h
/enfriamiento en
horno a 300 °C
seguido de
enfriamiento por
aire)

Re: 50 (= 500)
MPa

Rm a: 830 (>
750) MPa

A5: 27 (= 15) %

Re: 380 (> 320)
MPa

Rm: 535 (= 520)
MPa

A5: 40 (= 30) %

Re: 420
MPa
Rm: 540
MPa
A5: 36 (= 30) %

> 320)

> 520)

Re: 410 (= 320)
MPa

Rm: 550 (> 510)
MPa

ADB: 34 (> 30) %

1,2

1,2

1,2

TOV (01582), CE

TOV (09117), DB
(43.014.23),
ABS, CWB, DNV
GL, CE

TOV (09115), DB

(43.014.22),
DNV GL, LR,
RINA (M21), BV (
@ 1.2 mm), ABS,
CCS (C1), CE

TOV (09118), DB

(43.014.24),
ABS, BV (M21 +
@ 1.2 mm),
CWB, DNV GL,
LR (M21), CE

Varilla TIG de alambre macizo del tipo W 13 4 /
ER410NiMo (mod.) para aplicaciones de unién y
recargue con aceros 13Cr(Ni) y 13Cr coincidentes y
grados de acero fundido. Blando-martensitico;
apto para temple y revenido. Alta resistencia al
agrietamiento por fatiga de corrosién. Resistencia
a la corrosién similar a la de los aceros 13Cr(Ni) y
aceros moldeados correspondientes .

Alambre tubular de rutilo del tipo T19 9 LP /
E308LT1 disefiado para la soldadura de aceros
inoxidables del tipo 1.4307 / 304L con buena
resistencia a la corrosiéon en condiciones
moderadamente severas, por ejemplo, en dcidos
oxidantes y dcidos reductores diluidos o frios.
dcidos reductores. También es adecuado para
soldar aceros estabilizados con titanio o niobio,
como 1.4541 /321, 1.4878 / 321H y 1.4550 / 347
bajo temperaturas de servicio inferiores a 350°C

Alambre tubular tipo rutilo T 23 12 L P / E309LT1,
destinado principalmente al recargue de aceros de
baja aleacién y a soldaduras disimiles entre acero
dulce y aceros inoxidables CrNi. aceros dulces y
aceros inoxidables CrNi. Ferrita medida con
FeritScope MP30 14 - 22 FN. Resistencia a la
corrosion superior a los depdsitos tipo T 19 9 L /
E308L. Cuando se utiliza para la soldadura por
recubrimiento en acero dulce, se obtiene una
resistencia a la corrosién equivalente a la del
1.4301 / 304 ya en la primera capa. El arco ancho
garantiza una penetracién uniforme y una fusion
lateral para evitar la falta de fusién. Estd disefiado
para la soldadura integral y puede utilizarse en
todas las posiciones sin cambiar los ajustes de los
pardmetros

Hilo tubular de rutilo del tipo T 19 123 L P/
E316LT1 disefiado para la soldadura de aceros
inoxidables del tipo 1.4404, 1.4432 / 316L con
buena resistencia a la corrosiéon general, por
picaduras e intergranular en ambientes que
contengan cloruros. Destinado a condiciones de
servicio severas, por ejemplo, en dcidos calientes
diluidos. También adecuado para soldar aceros
estabilizados con titanio o niobio, como 1.4571 /
316Ti para temperaturas de servicio no superiores
a 400°C.




Nombre del Producto

Clasificacion  EN
Clasificacién AWS

ISO

Propiedades
EERIES
(valores tipicos)

Homologacio-
nes

Caracteristicas y aplicaciones

FOXcore 134-MC

ENISO 17633-AT134M M12 2
EN ISO 17633-B TS 410NiMo-M M12 1
AWS A5.22 / SFA-5.22 EC410NiMo (mod.)

BOHLER diamondspark Ni1 RC

ENISO 17632-AT 50 6 TNi P M21 1 H5
ENISO 17632-B T 55 6 T1-TM21A-N2-UH5
AWS A5.29 / SFA-5.29 E81T1-NiTM-JH4

Recocido 600°C
(durante 2 h /
enfriamiento en
horno a 300°C

seguido de
enfriamiento
con aire)

Re: 760 (= 500)
MPa

Rm: 900 (> 760)
MPa

A5: 16 (= 15)

Recocido 580°C
(durante 8 h /
enfriamiento del
horno a 300°C
seguido de
enfriamiento por
aire)

Re: 730 MPa

Rm a: 860 MPa
A5: 17 %

Sin  tratar (tal

como se suelda
gas de

proteccién M21)

Re: 550 (= 500)

MPa

Rm: 610 (560-

690) MPa

A5: 25 (> 19) %

Impacto  ISO-V
100 KV J (-40°C)
75 (= 47) KV J
(-60°C)

Relevo de
esfuerzos (550
-600°C / 2h -
gas de
proteccién M21)
Re: 520 (= 500)
MPa

Rm: 580 (560-
690) MPa

A5: 29 (= 19) %

Impacto  ISO-V
60 KV J (-40°C)

1,2

1,2

TOV (12880), LR
(M21,
supplementary
list), CE

TOV (12880), LR
(M21,
supplementary
list), CE

Alambre con nulcleo metdlico del tipo T 134 M /
EC410NiMo para la soldadura de aceros
inoxidables blandos-martensiticos 13Cr-4Ni como
el 1.4313 / UNS S41500. Las aplicaciones son, por
ejemplo, componentes de turbinas en la industria
hidroeléctrica. Su fdcil manejo y alta velocidad de
deposicién dan como resultado una alta
productividad con un excelente rendimiento de
soldadura y muy baja formacién de salpicaduras.
El alambre presenta un buen comportamiento de
humectacién y da como resultado una superficie
lisa. El amplio arco asegura una penetracién
uniforme y una fusiéon lateral para evitar la falta de
fusion. Ademds, el ajuste preciso de la aleacién
garantiza una muy buena tenacidad al impacto
del metal de soldadura después del tratamiento
térmico. El contenido de hidrégeno difusible es
extra bajo, con un mdéximo de 3 ml / 100 g, para
evitar el agrietamiento en frio.

Alambre tubular de rutilo sin soldadura, aleado con
niquel, para la soldadura monocapa o multicapa
de aceros al carbono, al carbono-manganeso y
aceros de alta resistencia con Argén-CO2.
Caracteristicas principales: excelente soldabilidad
en todas las posiciones, excelente aspecto del
corddén, muy bajas pérdidas por proyecciones,
rdpido desprendimiento y fdcil eliminacién de la
escoria. Las excepcionales propiedades mecdnicas
de este alambre incluso a bajas temperaturas
(-60°C), incluso después del tratamiento térmico
posterior a la soldadura, lo hacen especialmente
adecuado para aplicaciones en alta mar.
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Consumibles Mantenimiento y Recargue UTP Maintenance

Nombre del Producto Propiedades iam. Homologacio- Caracteristicas y aplicaciones
Clasificacion  EN  ISO mecanicas nes
Clasificacion AWS (valores tipicos)
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Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades
mecanicas
(valores tipicos)

Homologacio-
S

Caracteristicas y aplicaciones




Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades
mecanicas
(valores tipicos)

Homologacio-
S

Caracteristicas y aplicaciones




Nombre del Producto
Clasificacion  EN  ISO
Clasificacién AWS

Propiedades
mecanicas
(valores tipicos)

Homologacio-
S

Caracteristicas y aplicaciones




Consumibles Soldeo Fuerte y Blando Fontargen Brazing

Nombre del Producto Rango de Caracteristicas y aplicaciones
fusion (T?)

FONTARGEN A 202 M 965-1032 °C 0, Hilo CuSi3 para la soldadura de aceros galvanizados. Aplicacién en sector
ISO 24373 S Cu 6560 8 automovil, aire acondicionado, recipientes galvanizados y piezas de
(CuSi3Mn1) AWS A5.7: ERCuSI-A g bronce.
FONTARGEN A 2115/8 M 1030-1040 °C ; Hilo de bronce al aluminio para MIG brazing de aceros recubiertos de
ISO 24373: S Cu 6100 1 aluminio y aceros no aleados. También util en la soldadura de latones de
(CUAI7) AWS A5.7: ERCUAI-A1 6’ alta resistencia y chapas finas de aceros mds convencionales.
FONTARGEN A 101 890-920 °C 0, Varilla de latén con elevada resistencia mecdnica y buena fluidez.
DIN 8513: L- Para soldeo de acero, fundicién y aleaciones de niquel. Requiere el flux
CUNI10Zn42 AWS A5.8: 8 FONTARGEN F100. Disponible en diferentes formatos (varilla, preforma,
RBCUZn-D 10 ek
FONTARGEN A 3002 645-825 °C 1,8 Cobre fosforoso con 2 % en plata para la soldadura por capilaridad de
DIN 8513: L-Ag2P 2,0 latén, bronce, aleaciones con cobre. Temperaturas de trabajo entre -60 °C
EN ISO 3677: B-Cu92PAG-645/825 38 FEEiEl 160
FONTARGEN A 3005 645-815 °C ig Cobre fosforoso con 5 % en plata, buena capilaridad y elevada ductilidad.
DIN 8513: L-Ag5P 2,0 Aplicable en el soldeo de cobre y sus aleaciones, mediante antorcha
AWS A5.8: BC uP-3 8, oxiacetilénica, induccidn, resistencia y proceso TIG. Requiere el flux

0 FONTARGEN F300.
FONTARGEN A 3015 645-800 °C 2,0 Cobre fosforoso con 15 % en plata, buena ductilidad incluso a bajas
DIN 8513: L- 3,0 temperaturas. Puede trabajar desde -70 °C a 150 °C. Recomendada en
AQ15P AWS A5.8: uniones con elevadas cargas térmicas y vibraciones. Requiere el flux
BC uP-5 FONTARGEN F300.
FONTARGEN A 303 690-810 °C 15 Varilla de plata al 20 % sin cadmio para el soldeo de diferentes aleaciones.
DIN 8513: L-Ag20 2,0 Elevada resistencia mecdnica.
EN ISO 3677: B-Cu44ZnAg(Si)-690/810 3.0
FONTARGEN A 330 680-765 °C 15 Varilla de plata al 30 %, libre de cadmio, para el soldeo de acero aleado y
DIN 8513: L-Ag30 2,0 no aleado, aleaciones de niguel, fundicién y aleaciones de cobre. Requiere
FONTARGEN A 340 650-710 °C 15 Varilla de plata al 40 %, libre de cadmio, para el soldeo de acero aleado y
DIN 8513 L- 2,0 no aleado, aleaciones de niquel, cobre y fundiciones. Requiere el flux
Ag40Sn AWS' A5.8: 3,0 FONTARGEN F300.
Pq‘%bmo Pasta blanca, no corrosiva para soldeo fuerte de acero, fundicién y
DIN EN 1045: FH 21 / F-SH2 aleaciones de niquel. Se trata del flux estédndar para latén.

F 300 Polvo blanco, corrosivo para el soldeo de cobre y aleaciones de cobre,

DIN EN 41045 FH 10 / F-SHA niquel y sus aleaciones, aceros aleados y no aleados. Mezclando con agua

destilada, este polvo se vuelve pasta. Se trata del flux estédndar para el
soldeo fuerte con plata.

Productos de limpieza quimica inoxidable

Avesta Finishing Chemicals forma parte de voestalpine Béhler Welding y es un fabricante lider de productos de deca-
pado superior para acero inoxidable y aleaciones especiales. Nuestros productos estrella para desengrasado, deca-
pado, pasivado y mantenimiento industrial estdn establecidos en la industria hace mds de 50 afios. La integracion
dentro de la marca Béhler Welding no solamente extiende y complementa su linea de producto, sino que también
ilustra nues- tra maxima “Lasting Connections” en toda su extension.

Nombre del Producto Modo de Caracteristicas y aplicaciones
aplicacion

Avesta Cleaner 401 Spray Producto desengrasante para aplicar antes o después del proceso de soldadura.

Avesta BlueOne Pickling Paste 130 Brocha Gel de decapado para aplicar con brocha. Especial para inoxidables convencionales tipo

304y 316. En caso de requerir un producto mds activo la solucién es Avesta 140.
Avesta RedOne Pickling Spray 240 S oo Spray de decapado para |C.] C|p|iCC|CiO’rT sobre todo tipo de aceros inoxido.bles.
Avesta 204 es una alternativa mds activa. Avesta 250 es un producto mejorado para

decapar duplex y superduplex.
Avesta Pickling Bath 302 Inmersid Liquido concentrado para el decapado por inmersion.

Avesic Frdene Pestiveien 650 n Spray Producto pasivante libre de dcidos para incrementar la capa pasiva del acero inoxidable.
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JOIN! voestalpine Bohler Welding

Somos una empresa lider en la industria de la soldadura con mds de 100 afios de experiencia, mds de 50 fi liales y
mds de 4000 distribuidores en todo el mundo. Contamos con una amplia gama de productos, experiencia en
soldadura

y una estructura global para estar siempre cerca de usted. Nuestra profunda comprension de sus necesidades nos
permite resolver sus exigentes desafios con soluciones de soldadura integrales, perfectamente sincronizadas y tan
Unicas como su empresa.

—

bohler werding Lasting Connections - La perfecta combinacién de equipos de soldadura,
consumibles y tecnologias junto a nuestro reconocido conocimiento de las
aplicaciones y procesos ofrecen la mejor solucién para sus necesidades: una
conexion probada y real entre personas, productos y tecnologias. El resultado es lo
que prometemos: soluciones de soldadura integrales para conexiones duraderas
(Lasting Connections).
\

Tailor-Made Protectivity™ - La combinacién de nuestros productos de alta calidad
con la experiencia en aplicaciones no solo le permite reparar y proteger superfi cies
y componentes metdlicos. Nuestro equipo de ingenieros, con experiencia en sus
aplicaciones especifi cas, le ofrece soluciones personalizadas que derivan en una
mayor productividad para su exigente desafio. El resultado es lo que prometemos:
una proteccién personalizada (Tailor-Made Protectivity™).

lutp

e

by voestalpine

| fontargen brazing In-Depth Know-How - Como fabricante de consumibles de soldeo fuerte y blando,

‘ ofrecemos soluciones de efi cacia probada basadas en 60 aflos de experiencia
industrial, procesos y métodos verifi cados, con fabricaciéon en Alemania. Este
profundo conocimiento (In-Depth Know-How) nos convierte en el socio preferido a
nivel internacional para resolver su desafio de soldadura dura y blanda mediante
soluciones innovadoras. El resultado es lo que prometemos: innovacién basada en
un In-Depth Know-How.

The Management System of voestalpine Béhler Welding Group GmbH, Peter-Mueller- é}«‘“'km @
Strasse 14-14aq, 40469 Duesseldorf, Germany has been approved by Lloyd’s Register g V
Quality Assurance to: ISO 9001:2015, ISO 14001:2015, OHSAS 18001:2007, applicable % R UKAS
to: Development, Manufacturing and Supply of Welding and Brazing Consumables. i
More information: www.voestalpine.com/welding e 0o
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