IAB@HLER BOHLER E185 AMPO

PO PARA MANUFATURA ADITIVA

E185 AMPO / LIGAS A BASE DE FE

Segmentos de aplicativos

| Fabrico aditivo |

Formas Disponiveis do Produto

| 15-45 um || 45 -90 pym

Descricdo do produto

O BOHLER E185 AMPO é um p6 para manufatura aditiva recém-desenvolvido que atende as demandas de varias industrias, desde o
automobilismo até componentes de engenharia e quaisquer tipos de aplicages de protétipos. Este ago de baixa liga pode ser facilmente
impresso e pode receber tratamentos superficiais (p. ex., cementagao ou nitretagcdo), tendo sido especialmente desenvolvidos para
demandas da industria de impressao 3D. Além disso, apresenta uma excelente combinacéo de resisténcia e tenacidade.

Rota de fusao

| VIGA

Aplicacdes

> InTqulessao 3D - deposicéo direta de > Impresséo 3D - fusdo seletiva a laser P6 para manufatura aditiva
> Engenharia civil e mecanica > Eng. mec. / constr. de maquinas em geral Outros Componentes

> Porta-ferramentas (fresagem, perfuragao,

> Outros componentes O e G+CPI torneamento &amp: mandris)

Energia edlica

vV VvV VvV Vv

MIM — moldagem por

> Fuséo por feixe de elétrons > BJT —jato de aglutinante injecdo de metal

Dados técnicos

Designacgéo do produto
BOHLER patent | Market grade

Composicao quimica

C Si Mn Cr Mo Ni \%
0.19 0.22 0.3 0.95 0.2 1.25 0.15
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M4 BOHLER

PO PARA MANUFATURA ADITIVA BOHLER E185 AMPO
E185 AMPO / LIGAS A BASE DE FE
Propriedades do p6
Distribuicéo granulométrica 15-45pm*
Valores tipicos D10 D50 D90
[um] 18-24 29-35 42-50

* Measurement of particle size distribution according to ISO 13322-2 (Dynamic image analysis methods);

Apparent density**

| min. 3.5 g/cm3

** Measurement of apparent density is based on ASTM B964 resp. DIN EN ISO 3923-1 and relates to our typical measured values

Propriedades mecéanicas

Tal como impresso

Resisténcia a trac¢do (Rm) (MPa)

1,120 para 1,220

Forca de rendimento (RP,,,) (MPa)

1,000 para 1,100

Elongacgao (%)

13 para 17

Dureza (HRc)

36 para 38

Dureza (ISO-V)* (J)

130 para 150

* Charpy-V samples at room temperature

Com tratamento térmico apropriado

Resisténcia a tracgdo (Rm) (MPa)

1,320 para 1,420

Forca de rendimento (RP,,,) (MPa)

1,080 para 1,220

Elongagao (%) 12 para 14
Dureza (HRc) 43 para 45
Dureza (ISO-V)* (J) 75 para 95

* Charpy-V samples at room temperature

Em condigGes de tratamento térmico e endurecimento da caixa

Dureza da superficie* (HV)

730 para 770

Profundidade de témpera (mm)

0.8 para 0.9

*HV 30

Tratamento térmico

Témpera e revenimento

Temperatura 850 °C

30 min; resfriamento em agua; revenimento a 200 °C / 392 °F por 2 h, resfriamento ao ar.
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IA B(SH LER PO PARA MANUFATURA ADITIVA BOHLER E185 AMPO

E185 AMPO / LIGAS A BASE DE FE

Curva de Revenimento

52 Tratamento térmico
Austenitizacao: 850 °C;
Tempo de encharque: 30 min;
48 Resfriamento: agua.
Revenimento Unico (nas temperaturas da curva ao
lado) por 2 h / resfriamento ao ar.
— Apos cada etapa de tratamento térmico o material
CLC) deve ser resfriado até a temperatura ambiente.
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Se outras variag6es de produtos disponiveis forem listadas além de produtos longos, observe que elas podem diferir em termos de processo
de fusédo, dados técnicos, condigdes de entrega e acabamento superficial, bem como dimensdes de produtos disponiveis. Para
especificacbes técnicas obrigatorias, outras solicitagdes e dimensoes, entre em contato com nossas companhias de vendas regionais da
voestalpine BOHLER. Os detalhes desta brochura néo séo vinculativos e ndo séo considerados como prometidos; pelo contrario, servem
apenas como informagéo geral. Esta informagao s6 € vinculativa se for expressamente incluida como condi¢gdo num contrato celebrado

connosco. Os dados medidos s&o valores laboratoriais e podem desviar-se das analises praticas. No fabrico dos nossos produtos néo séo
utilizadas substancias nocivas para a salde ou para a camada de ozono.
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