IAB@H LER BOHLER K700

ACEROS PARA TRABAJO EN FRIO

Segmentos de aplicacion

Trabajo en frio |

Formatos disponibles

Productos largos* | | Chapas

* Los datos presentados se refieren exclusivamente a productos largos. Consulte las explicaciones detalladas al final de la ficha técnica (pdf).

Descripcion

Acero para componentes de trituracion de materiales duros, para manejo de material a granel y para la preparacion y procesado de
minerales, como: mandibulas trituradoras, varillas de impacto, chapas de impacto, deflectores, raquetas, chapas de corte, cubetas
elevadoras, dientes de excavadora, revestimientos, dientes de cuchara, cadenas de enganche de cubetas, elevador de cangilones, ruedas,
ruedas para excavadoras, rodillos de cadena, etc.

Método de obtencién

| Arefundido |

Propiedades

> Dureza y Ductilidad : alto

> Resistencia a la compresion : buena
> Estabilidad dimensional : buena

> Estabilidad de los bordes : buena

Aplicaciones

> Procesamiento de
minerales

> Componentes estandar (moldes, placas, expulsores,

punzones) > Componentes de desgaste

> Aplicacion de resistencia al

> Bombeo desgaste

Datos técnicos

Designacién

1.3401 | SEL
X120Mn12 | EN

~SCMNH2
~SCMNH3

JIS
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Composicion Quimica
C | si | Mn
1.23 | 0.40 | 12.50
Estado de suministro
Enfriado al aire
Dureza (HB) max. 200 | Approx. hardness value; quenched from 1832 - 1922 °F (1000 - 1050 °C) / water

Tension de rotura (UTS) (MPa) 780 a 1130

Continuous cooling CCT curves

1200
Austenitising temperature: 1050 °C (1922 °F)
1100 Holding time: 15 minutes
™ Q NN aant
o 1000 s\\ S \\ N \\ \\\\ O Vickers hardness
= AN
% 900 \\ \ \! \\ )\-_ ‘ 9...23 phase percentages
S 800 p
qéi A \ \ ) /\ K \ A... Austenite
& 700 v ,é ‘\' K... Grain boundary martensite
= \ /A e NN+P N... Acicular carbide
o o \,7/ ] M3 53%P(] P... Perlite
g 500! N \ \ -k’ 1] "
S \\ Nt \[ I
5w
200 \ \\ -~ \
100 2—17 ;1? 219 é;?@r@ 300,
il
O 00 101 102 109 100 % 108
Sekunden / Seconds i_zl_i_—.!w
Minuten / Minutes 12 4 8 7624
nuten /Minutes Stunden / Hours {325
Zeit/ Time Tage / Days
Propiedades fisicas
Temperatura (°C) 20
Densidad (kg/dm?3) 7.9
Conductividad térmica (W/(m.K)) 13
Calor especifico (kJ/kg K) 0.5
Resistencia eléctrica especifica (Ohm.mm2/m) 0.68
Mddulo de elasticidad (103N/mm?) 190
Expansion térmica
Temperatura (°C) 100 200 300 400 500
Expansion térmica (10-¢ m/(m.K)) 18.2 19.4 20.8 21.7 20.8
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Si hay mas formatos de productos disponibles adicionales a productos largos, tenga en cuenta que pueden diferir en procesos de fundicion
diferentes, fichas técnicas, entrega y superficie en estado de suministro, asi como en el rango de dimensiones disponibles. Para
especificaciones técnicas obligatorias, otros requisitos y dimensiones, péngase en contacto con nuestros distribuidores locales de
voestalpine BOHLER. Los datos de este folleto no son vinculantes y no se consideran una promesa, sino que soélo sirven como informacion
general. Esta informacion sélo es vinculante si se establece expresamente como condicién en un contrato celebrado con nosotros.Los datos
medidos son valores de laboratorio y pueden desviarse de los analisis practicos. En la fabricacion de nuestros productos no se utilizan
sustancias perjudiciales para la salud o la capa de ozono.
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