IAB(")H LER BOHLER N695

WERKZEUGSTAHLE

HARTBARER KORROSIONSBESTANDIGER STAHL

Anwendungssegmente

| Kunststoffverarbeitung |

Verflgbare Produktvarianten

| Langprodukte |

Produktbeschreibung

BOHLER N695 ist ein korrosionbestandiger, martensitischer Chromstahl mit hohem Kohlenstoffgehalt und Molybdanzusatz.

Eigenschaften

> Zahigkeit und Duktilitat : gut

> VerschleiBbestandigkeit : sehr hoch

> Bearbeitbarkeit : gut

> MaRhaltigkeit : gut

> Polierbarkeit : gut

> Korrosionsbestandigkeit : gut

Verwendung

> Komponenten fir die Nahrungsmittelindustrie > Normalien > Schneidtypische Instrumente und Messer
> Allgemeine Komponenten fiir Maschinenbau > HeiRkanalsysteme > SpritzgieRen

> Elektronikindustrie > Glasfaserverstarkte Kunststoffe > Tablettenpressstempel

> Kunststoffextrusion > Schnecken und Zylinder > Lebensmittel-Zerkleinerung (Kuttern)

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung

1.4125 | SEL
X105CrMo17 | EN
440C | AISI

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr Mo
1.05 0.4 0.4 16.7 0.5

Lieferzustand

Gegluht
Harte (HB) max. 285
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M4 BOHLER

Warmebehandlung

WERKZEUGSTAHLE BOHLER N695

HARTBARER
KORROSIONSBESTANDIGER STAHL

Spannungsarmgliihen

Weichgegliihtes Material: Beim Spannungsarmgliihen nach der mechanischen Bearbeitung das

Temperatur max. 650 °C Material nach vollstandigem Durchwérmen 1-2 Stunden in neutraler Atmosphéare auf Temperatur
halten, daraufhin langsame Ofenabkiihlung mit 20°C/Stunde bis 200°C, dann an Luft abkuhlen.
Vergutetes Material: Die Temperatur fiir das Spannungsarmgliihen sollte ca. 50°C unter der
Temperatur zuvor gewahlten Anlasstemperatur liegen. Sonstige Vorgehensweise wie beim

Spannungsarmgliihen des Weichgeglihten Materials.

Harten und Anlassen

Zum Harten das Material fir 15-30 Mintuen nach vollstandiger Durchwarmung bei gegebener

Temperatur },COOO bis 1,050 Temperatur halten und rasch abschrecken. Das Material auf ca. 30°C abkuhlen. Das Anlassen
sollte unmittelbar erfolgen.
Anlassbehandlung auf die gewuinschte Arbeitshéarte nach dem Hérten - siehe Anlassschaubild.
Temperatur 100 bis 200 °C Das Material langsam erwarmen und einmalig Anlassen fiir 1 Stunde/20mm Materialdicke jedoch

mind. 2 Stunden.

Anlassschaubild
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Anlasstemperatur / Tempering temperature

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm3) 7.7
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 15
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.43
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mmz2/m) 0.8
Elastizitatsmodul (103N/mm?2) 215
Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500
Waéarmeausdehnung (10-¢ m/(m.K)) 104 10.8 11.2 11.6 11.9
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IA BOHLER WERKZEUGSTAHLE BOHLER N695

HARTBARER
KORROSIONSBESTANDIGER STAHL

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angefiihrt sind, beriicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kénnen. Fur
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdrucklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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