IAB(")H LER BOHLER K455

KALTARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Kaltarbeit |

Verflgbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

* Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlie3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K455 entspricht vom Legierungskonzept in etwa dem Werkstoff 1.2550 (~60WCrV7, ~S1). Dieser klassische Matrixwerkstoff
zeichnet sich durch hohe Zahigkeit, gute Zerspanbarkeit und Polierbarkeit aus. BOHLER K455 bietet den Vorteil einer simplen
Warmebehandlung mit niedrigen Hartetemperaturen und einer einfachen Anlassbehandlung. BOHLER K455 findet breite Anwendung im
Bereich der Stanz- und Schneidwerkzeuge sowie im Bereich der Pragewerkzeuge.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen

Eigenschaften

> Zahigkeit und Duktilitat : sehr hoch
> Druckfestigkeit : hoch
> MaRhaltigkeit : gut

Verwendung
> Kaltumformen > Normalien > Pulverpressen
> Verbindungs- und Klemmtechnick > Bohrtechnik > Verarbeitung von Mineralien

> VerschleiRtechnik

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung

~1.2550 | SEL

~60WCrv7
~60WCrv8

~S1 | AISI

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr \ W
0.63 0.60 0.30 1.10 0.18 2.00
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K455
Materialeigenschaften
Druckbelastbarkeit Mafbestandigkeit Zahigkeit VerschleiRwiderstand | VerschleiBwiderstand
bei der abrasiv adhasiv
Warmebehandlung
BOHLER K455 * * * * K %k Kk K *
BOHLER K245 * K * * K %k Kk K *
BOHLER K460 * K K Kk * * %k * * * %
BOHLER K720 * * * * %k kK *

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den geharteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffiibliche Arbeitshérte.

Lieferzustand

Gegliht

Harte (HB)

max. 225

Warmebehandlung

Weichgliihen

Temperatur ‘

710 bis 750 °C

Geregelte langsame Ofenabkiihlung mit 10 bis 20°C/h bis ca. 600°C || weitere Abkuhlung in Luft.

Spannungsarmgliihen

Temperatur

650 °C

Haltedauer nach vollstandiger Durchwéarmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphare. ||
Langsame Ofenabkiihlung || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
komplizierten Werkzeugen.

Harten und Anlassen

Temperatur

870 bis 900 °C

Abschrecken in Ol. || Haltezeit nach vollstandigem Durchwarmen: 15 bis 30 Minuten. || Nach
dem Harten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewiinschte Arbeitsharte entsprechend
Anlassschaubild.

Anlassschaubild

70

=]
(3]

Probenquerschnitt: Vkt. 20 mm

Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur
unmittelbar nach dem Harten.

Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm
Werkstiickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden.

Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem
Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
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(3]
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entnehmen.

Anlassen zum Entspannen 30 bis 50 °C unter der
hdchsten Anlasstemperatur.

Langsame Abkiihlung auf Raumtemperatur nach
jedem Anlassschritt wird empfohlen.
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K455

ZTU-Schaubild fur kontinuierliche Abkiihlung
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M4 BOHLER

Isothermisches ZTU-Schaubild

KALTARBEITSSTAHLE

BOHLER K455
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Abhéngigkeit der Kernharte und der Einhartetiefe vom Werksttickdurchmesser
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Hartetemperatur: 890 °C
Hartemittel: Ol
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K455

Warmebehandlungsschema

Harten

9004 hardening
1
o 800
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g 700 Vorwéarmstufe
é‘. preheat stage,

600
i}
8 500 [o]]
°E oil
5 400 Anlassen
2 Ofen- auf Arbeitsharte
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Cleaning / Hardness test

Physikalische Eigenschaften

Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dm3) 8
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 25
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm2/m) 0.3
Elastizitatsmodul (103N/mm?) 210

Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) 100 200 300 400 500
Warmeausdehnung (106 m/(m.K)) 11 125 13 135 14

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angefiihrt sind, beriicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fur
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdrtcklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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