IAB(")H LER BOHLER K107

KALTARBEITSSTAHLE

Anwendungssegmente

| Kaltarbeit |

Verflgbare Produktvarianten

Langprodukte* | | Bleche

*) Die angegebenen Daten beziehen sich ausschlie3lich auf Langprodukte. Beachten Sie Hinweise am Ende des Datenblatts (pdf).

Produktbeschreibung

BOHLER K107 ist ein 12%iger ledeburitischer Chromstahl und entspricht der Werkstoff-Nr. 1.2436 (X210Crw12). Durch das Zulegieren von
Wolfram wird im Vergleich zum klassischen Werkzeugstahl 1.2080 eine hdhere Bestandigkeit gegen abrasiven Verschleif? erreicht. Im
Vergleich zu modernen Kaltarbeitsstahlen bietet BOHLER K107 den Vorteil einer simplen Warmebehandlung mit niedrigeren
Hartetemperaturen und einer einfachen Anlassbehandlung. Aufgrund dieses klassischen Anlassverhaltens ist jedoch der Einsatz moderner
Beschichtungen nur bedingt moglich.

Schmelzroute

| Lufterschmolzen |

Eigenschaften

> VerschleiRbestandigkeit : gut

Verwendung

> Maschinenmesser (fiir Produzenten) > Walzen > Kaltumformen

> Schneiden, Stanzen, Feinschneiden > Normalien > Komponenten fir die Recyclingindustrie
> Verschlei3teile > VerschleiRtechnik > Pumpen

> Verarbeitung von Mineralien > Bohrtechnik > Verbindungs- und Klemmtechnick

> Maschinenbau > Rollformen > Verpackungsmittelindustrie

Technische Daten

Werkstoffbezeichnung Normen
1.2436 | SEL 4957 | EN ISO
X210CrW12 | EN
~ D6 | AlSI

Chemische Zusammensetzung (Gew. %)

C Si Mn Cr W
2.10 0.25 0.40 11.50 0.70
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE BGHLER K107
Materialeigenschaften
Druckbelastbarkeit Mafbestandigkeit Zahigkeit VerschleiRwiderstand | VerschleiBwiderstand
bei der abrasiv adhasiv
Warmebehandlung

BOHLER K107 * % * % * * % K * %
BOHLER K100 * % * % * * % K * K
BOHLER K105 * % * K * * K * K
BOHLER K110 * % * * * * * * * * K
BOHLER K190

MICROCLEAN * %k *k * %k Kk K * %k Kk Kk * %k Kk * %k Kk
BOHLER K294

MICROCLEAN * %k kX * % %k Kk K * %k * % Kk kK * % Kk Kk
BOHLER K340

ECOSTAR * % * % * * % * % * %
BOHLER K340

ISODUR * %k * %k Kk * %k * % Kk * %k Kk Kk
BOHLER K346 * % * %k Kk * %k * % Kk Kk * %
BOHLER K353 * % * * * * % * % * K
BOHLER K360

ISODUR * %k * %k Kk * % Kk * % Kk Kk * %k Kk Kk
BOHLER K390

MICROCLEAN * %k Kk X * % %k kK * %k Kk * %k kK * % Kk %k
BOHLER K490

MICROCLEAN * %k * * %k Kk K * %k Kk Kk * %k Kk * %k Kk
BOHLER K497

MICROCLEAN * %k kX * % %k Kk K * % * %k kK * % Kk Kk
BOHLER K888

MATRIX * % Kk Kk * % %k kK * %k Kk X * % * %
BOHLER K890

MICROCLEAN * % Kk * %k Kk kK * % Kk Kk X * % Kk * % Kk

Die qualitative Bewertung der Materialeigenschaften bezieht sich auf den geharteten und angelassenen Zustand und auf eine werkstoffiibliche Arbeitsharte.

Lieferzustand

Gegluht

Harte (HB)

max. 250

Warmebehandlung

Weichgliihen

Temperatur ‘ 800 bis 850 °C

Geregelte langsame Ofenabkiihlung mit 10 bis 20 °C/h bis ca. 600 °C || weitere Abkuhlung in Luft.

Spannungsarmglihen

Temperatur

650 bis 700 °C

Haltedauer nach vollstandiger Durchwérmung 1 - 2 Stunden in neutraler Atmosphére. ||
Langsame Ofenabkiihlung || Zum Spannungsabbau nach umfangreicher Zerspanung oder bei
komplizierten Werkzeugen.

Harten und Anlassen

Temperatur

950 bis 980 °C

Abschrecken: Ol, Salzbad (220 bis 250 °C oder 500 bis 550 °C), Gas, Luft. Werkzeuge mit
komplizierten Formen oder scharfen Kanten sollten vorzugsweise an Luft oder im Salzbad
gehartet werden. || Haltezeit nach vollstandigem Durchwéarmen: 15 bis 30 Minuten. || Nach dem
Harten erforderliche Anlassbehandlung auf die gewlinschte Arbeitshéarte entsprechend
Anlassschaubild.
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K107
Anlassschaubild
6832°F 212°F 392°F 572°F 752 °F 932°F 1112°F Probenguerschnitt: VKt 20 mm
66 Langsames Erwarmen auf Anlasstemperatur
unmittelbar nach dem Harten.
64
Verweildauer im Ofen 1 Stunde je 20 mm
T 62 Werksttickdicke, jedoch mindestens 2 Stunden.
[
%60 Richtwerte fiir die erreichbare Harte nach dem
¢ Anlassen bitten wir dem Anlassschaubild zu
558 entnehmen.
o]
T 56 Anlassen zum Entspannen 30 bis 50 °C unter der
% 54 héchsten Anlasstemperatur.
T
52 Langsame Abkihlung auf Raumtemperatur nach
jedem Anlassschritt wird empfohlen.
50
48 — 950°C/1742°F
46
0°C 100°C 200°C 300°C 400°C 500 °C 600 °C
Anlasstemperatur / Tempering temperature [°C / °F]
ZTU-Schaubild fir kontinuierliche Abkihlung
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g \ P \ Abkuhlungsdauer von 800 °C bis 500 °C in s x 102
= 800 \
OG ' 2 K/min Abkuhlungsgeschwindigkeit im Bereich von
< 0 NosNodles Nao \ZK’"“” 800 °C bis 500 °C
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K107
Gefligemengenschaubild
Abkiihlungsparameter 2. / Cooling parameter A . .
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& 50 5 01 - - - Olabkiihlung
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= LB gl .
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10
0
316 31 ' % 40 ‘80 714 108
2l e
1P 2Tl s £
b2 272 <e
7 102 & E
, £2
VAR? 2 g5
/ l ﬂ:’ 101 ee
102 0 100 01 02 109 104
Kiihlzeit von 800°C auf 500°C in Sek. / Cooling time in sec. from 800°C to 500°C
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M4 BOHLER

KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K107
Abhéangigkeit der Kernhérte und der Einhartetiefe vom Werksttickdurchmesser
68 Hartetemperatur: 950 °C
i Hartemittel:
- . 64 —Ol
N bbby e Luft
\\ 62
‘ 60
: \ "
=
T 56
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s 0 54
=]
?; 20 > 52
= 40
- o
64 HRC/RC _
510 S
% 10— P ARG HRC/R 462
£ 120~ p.d 62 HRC/RC 2
= 7 o
S 140 ot _ 4 44 5
=)
2 —"’ / S
< 160 ,/ 60 HRC/ 429
2 RC &=
=< 180 A 40 <
= 200 &
010 20 30 50 np ©
Ein értungstie?eoin mm60 70 80 90%0 S8 <
Hardness penetration, mm L 36 &
2 345678910 20 40 6080100 200 500 1000
erkstlickdurchmesser in mm /
Work diameter in mm
Warmebehandlungsschema
1200
1100}
1000} Harten / Hardening
2. Vorwarmstufe
o 900 |- 2ndpreheat stage Luft, Druckluft
j sool Air, compressed air
El 700} {5t Praneat siage ‘\\\
S5 600} \v .
£ so0} ‘\ Warmbad o Entepannon |
g aool \ "\ and, in add:aon, stress relief
E: ggﬁxzk#whflapn%ce Langzeitiges Anlassen
@ 300} \é\/armbad auf Arbeitsharte
alt bath r ‘
200l \ \ “ to working hardness
Spannungsarm- ‘ \ \ ,---‘
100 liihen \/ \
0 glress relieving
Zeit Reinigen / Harteprafen
Time Cleaning / Hardness test
Physikalische Eigenschaften
Temperatur (°C) 20
Dichte (kg/dmg) 7.7
Warmeleitfahigkeit (W/(m.K)) 20
Spezifische Warmekapazitat (kJ/kg K) 0.46
Spez. elektrischer Widerstand (Ohm.mm?/m) 0.65
Elastizitatsmodul (103N/mm?2) 210
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IA BOHLER KALTARBEITSSTAHLE BOHLER K107

Warmeausdehnungen zwischen 20°C und ...

Temperatur (°C) | 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600
Warmeausdehnung (10-6 m/(m.K)) | 105 | 11 | 11 | 15 | 12 | 12

Falls zusatzlich zu Langprodukten weitere verfigbare Produktvarianten angefiihrt sind, beriicksichtigen Sie bitte, dass sich diese in Bezug auf
Schmelzverfahren, technische Daten, Liefer- und Oberflachenzustand sowie verfligbare Produktabmessungen unterscheiden kdnnen. Fur
verbindliche technische Spezifikationen, sonstige Anforderungen und Abmessungen wenden Sie sich bitte an unsere regionalen voestalpine
BOHLER Vertriebsgesellschaften. Die Angaben in diesem Prospekt sind unverbindlich und gelten als nicht zugesagt; sie dienen vielmehr nur
der allgemeinen Information. Diese Angaben sind nur dann verbindlich, wenn sie in einem mit uns abgeschlossenen Vertrag ausdrucklich zur
Bedingung gemacht werden. Messdaten sind Laborwerte und kénnen von Praxisanalysen abweichen. Bei der Herstellung unserer Produkte
werden keine gesundheits- oder ozonschadigenden Substanzen verwendet.
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