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SHOTLIST OF FOOTAGE AUTOMOTIVE COMPONENTS BLANKING LINE (PLANT 2) 
 
PRODUKTIONSTITEL Automotive Components Blanking Line (Plant 2) 

KONTAKT mediarelations@voestalpine.com 

PRODUKTIONSDATUM Juni 2016 

VERFÜGBARE FORMATE 

» TV Europa (50i): mov, 1920x1080, Full HD 
» TV USA (59i): mov, 1920x1080, Full HD 
» Web (H.264): mp4, 1920x1080, Full HD 

 
» 4K  auf Anfrage verfügbar 

SCHLAGWORTE » Stanzpressen 
» Mitarbeiter 
» Stahlband 
» Formplatine 
» Qualitätskontrolle 
» voestalpine Automotive Components Linz GmbH 

 

SZENE MIN VON  MIN BIS KAMERAEINSTELLUNG SZENENBESCHREIBUNG 

1 00:00 00:12 Totale Blick auf gesamte Stanzanlage 

2 00:12 00:20 Groß Coil wird am Haspel abgewickelt 

3 00:20 00:29 Vogelperspektive Stahlband wird über Schlaufengrube in die Presse gefördert 

mailto:mediarelations@voestalpine.com
http://cdn.voestalpine.com/asset-1ed47b37-f818-4fbd-8e78-63dfb30b7661/GVs%20Aerial%20Exteriors%20Linz%20Austria%2050i.mov
http://cdn.voestalpine.com/asset-3059871a-d534-434e-964b-d7361e509f7a/GVs%20Aerial%20Exteriors%20Linz%20Austria%2059i.mov
http://cdn.voestalpine.com/asset-6d5ba444-a80f-4813-a292-ec57f04d88e8/GVs%20Aerial%20Exteriors%20Linz%20Austria%20H264.mp4
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SZENE MIN VON  MIN BIS KAMERAEINSTELLUNG SZENENBESCHREIBUNG 

4 00:29 00:39 Halbtotale Das "Kernelement" der Stanzanlage: Der Pressenraum 

5 00:39 00:44 Nah Detail: Werkzeug trennt Band in Formplatine und Schrott 

6 00:44 00:53 Nah Hauptsteuerstand der Stanze 

7 00:53 01:06 Nah Mitarbeiter bedienen Anlagensteuerung 

8 01:06 01:11 Nah Überwachung des Stanzvorgangs über Monitor  

9 01:11 00:17 Nah Fertigstanzteil wird von Presse auf Magnetband gefördert 

10 01:17 01:23 Nah Formstanzteil wird auf Palette aus Anlage gefahren 

11 01:23 01:29 Halbtotale Stanzteilinspektion durch Mitarbeiter  

12 01:29 01:35 Nah Geometriekontrolle des Fertigprodukts durch Mitarbeiter 

 


