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durostat® HM

Hoch verschleiBfester Hartmanganstahl aus warmgewalztem Stahlband

durostat® HM von voestalpine ist ein austenitischer
Hartmanganstahl und entspricht dem Werkstoff
1.34071 (X120Mn12). Erist exklusivin der greentec
steel Edition mit reduziertem CO,-FuBabdruck
verfligbarund setzt somit in bew&dhrter Premium-
qualitdt neue MaBstdbe bei Effizienz und Nach-
haltigkeit im Maschinenbau.

Sicher clever - Verarbeitbarkeit und Harte

Aufgrund seiner niedrigen Hdrte im Lieferzustand
(ca. 220 HB) ist durostat® HM gut zu verarbeiten.
Durch Schlag und Druckim Einsatz steigt die Harte
im belasteten, oberfldchennahen Bereich auf bis
zu 600 HB. Tieferliegende Bereiche bleiben z&h.

Sicher vielseitig - typische Anwendungen
» Rohstoffgewinnung und -aufbereitung:
Brechbacken, Schlagleisten, Prallkérper,
Roststdbe, Zentrifugen, Auskleidungen, - .
Baggerzdhne, Kettenrollen Bester Widerstand gegen schlagenden Verschlei
» Sicherheits- und Schutztechnik:
Tresore, Turen, Verkleidungen, Panzerungen
» Magnetbau:
Als austenitischer Werkstoff ist durostat® HM
nicht magnetisierbar.
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greentec steel

durostat® HM - SICHER UBERZEUGEND

Chemische Zusammensetzung
Schmelzenanalyse in Masse-%

durostat® HM C Si Mn P S Cr
min. 11 0,3 12
max. 1,3 0,5 13 0,03 0,005 1,0

Mechanische Eigenschaften

durostat® Hérte Dehngrenze R, Zugfestigkeit R,, (I&ngs) Bruchdehnung
[HB] [MPa] [MPa] [%]
durostat® HM 220 450 1150 50

Die Hartemessung wird nach EN ISO 6506 durchgefiihrt. Bei Blechdicken < 3 mm wird die Priifbedingung HBW 2,5 | 187,5 verwendet.

Lieferbare Abmessungen

durostat® Dicke [mm] Breite [mm] Tafelldnge [mm]
durostat® HM 2,0—6,0" 1250 — 1500 1500 — 12000

7 Weitere Abmessungen auf Anfrage moglich.

Verarbeitungshinweise Normen & Bezeichnungen

» Schneiden: Plasma-, Laser-, Scherschneiden » Werkstoffbezeichnungen: 1.3401, X120Mn12
moglich » MaB- und Formtoleranzen: EN 10057 (Kategorie D)

» Bohren: mit Spezialbohrern durchfihrbar. » Oberfldchenqualitdt: EN 10163 (Klasse B-UG3)

» SchweiBen: mitgdngigen Verfahren (MSG, E-Hand)
moglich. Hochlegierte Zusatzwerkstoffe flr das
Verbindungs- und AuftragsschweiBen erhdltlich.
Um HeiBrisse und Karbidausscheidungen zu ver-
meiden, ist die Wdrmeeinbringung gering zu
halten und auf ein Vor- und Nachwdrmen zu
verzichten.

G greentec
steel
Premiumqualitédt mit reduziertem CO,-FuBabdruck

Max. CO,-FuBabdruck 1,95 kg CO,e/kg Stahl

d ®
urostat

greentec steel
Max. CO,-FuBabdruck 0,60 kg CO,e/kg Stahl "
' nach EN 15804+A2 (Methodik EPD) ,,Cradle-to-Gate”

Die in dieser Druckschrift enthaltenen Informationen und Produktmerkmale dienen ausschlieBlich als unverbindliche, technische Orientierungshilfe und ersetzen keinesfalls eine individuelle Beratung durch unser Verkaufs-
und Kundenserviceteam. Die in dem Datenblatt enthaltenen Informationen und Produktmerkmale gelten nur als zugesicherte Eigenschaften, sofern individuell vertraglich vereinbart. Technische Anderungen sowie Satz- und
Druckfehler vorbehalten. Nachdruck, wenn auch nur auszugsweise, nur mit ausdriicklicher Genehmigung der voestalpine Stahl GmbH.
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