
roh Rz 100 Rz 25 Rz 6,3(                  )

Screw tolerance: 0,2
Locating pin tolerance: 0,01
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  Gleitweg

  Zwangsrückzugsweg
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This drawing is intellectual property
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Pos. 02 Schieber:
zweite Nur für Montageplatte wieder
zugefuegt, ein Stiftloch entfällt (Stand
Index 2)
Pos. 10 Anschlagbolzen:
Übergang mit Radius 10mm ausgeführt.
Pos. 13 Montageplatte:
wieder mit zwei Nasen ausgeführt, ein
Stiftloch entfällt (Stand Index 2)
Pos. 08/09 Zwansrückzug:
Senkung für Senkschraube richtiggestellt

06

Pos.2 Schieberteil:
Spalt zwischen Schieberteil und Montageplatte
(oberen Bereich der Montageplatte)
Pos.3 Schieberbett:
Freifräsung im Bereich Klammereingreiffläche
und Prismengleitfläche verlängert (wegen
überfahren der Gleitfächen) 
Pos.04/05 Führungsklammer:
Ausenkontur geändert (Kollision Verschluss)

07

08 Pos.3 cam base:
modification at the slot from the lock plate
(keep attenion of the new radius)
Radius added at the cropped area for side
plates
Chamfer added at the block side

Attention!
Difference between BS and HS: 
The sliding surfaces from slider
(BS-UT) are not hardened

Technische Daten / Specification:
Schieberweg / Travel of Cam: 60mm
Arbeitsfläche / Working Face:70x50mm
Abstreifkraft / Retractility: 0,9 kN
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Pos.-No. Anzahl Id.-Nr.(HS)HerstellerBezeichnung Material Id.-Nr.(BS)

HB21304
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voestalpine

voestalpine

voestalpine

voestalpine

DADCO

voestalpine

voestalpine

voestalpine

voestalpine
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voestalpine
voestalpine

HB104218 HB104218

H105852 B105852

104219 104219
104220 104220
18222 18222
101544 101544
104047 104047
104046 104046
104042 104042
101498 101498
104225 104225
105842 105842
103993 103993
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..

1.7225 (32x22x28)Stop Plate
1.7225 (50x70x59)Mounting Plate
1.0503.07 (14x22x50)Fitting Key
PUR Ø10x25Damping Element
1.7225 Stop Bolt
1.7225 (35x10x60)Positive Return (R)
1.7225 (35x10x60)Positive Return (L)
C-090-063-sw (Ø19 Hub 63 effectiv 62)Gas Spring Ejector
WF 750/1A (125x40x12)Wear Plate
1.7225 (150x75x14,5)Side Plate (R)
1.7225 (150x75x14,5)Side Plate (L)

0.7070 (Casting 105816 BS/HS-60/50-0°-10°60HUB)Cam Slider (HS/BS-UT-50-0°5°10°60HUB)

1.7225Cam Driver (HS&BS-UT-50-0°60HUB)
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Cam Base (HS&BS-UT-50-0°-20°60HUB) WF 750/1A (roh:58x60x225) HB21304

voestalpine

Component Parts: 22511 (HS-UT)    28400 (BS-UT)
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CAM SLIDER
DIMENSIONS

Vorderansicht

ADJUSTMENT ON
CAM SLIDER

Induktiv 
Hardening
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Cam Driver
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Return

Adjustment acc.
Quality Instruction

Vorderansicht
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Cam Driver and Positiv Return
Inductiv Hardening
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Seitenansicht links

Arbeitsfläche
Working Face

Adjustment 
dimension
Contact Face 
Cam Base

Slide Plate and
Cam Slider:
Inductiv Hardening
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Schnitt B-B

Lock Out System

0,01/500

0,02 A

Messpunkt für
Erstbearbeitung

0,01/500A

0,02/500

0,02/500

22 h9

62Hub+2=

64Festsetzmass=

Montage der Passfeder im Werkzeugunterteil - nicht am Schieberbett.
Fitting key is located at the tool base - not on the cam base.
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Draufsicht
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