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HC180Y

Lieferbare Abmessungen höherfeste IF-Stähle
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Die Darstellungen beziehen sich auf Dickenangaben mit symmetrischen Dickentoleranzen.

Bei eingeschränkter Breitentoleranz bzw. geschnittener Kante reduziert sich die maximale  

Breite um 20 mm.

Für Abmessungen in Breiten unter 900 mm (Produktionsmöglichkeiten Mitten- und Längsteil- 

anlagen) kontaktieren Sie bitte unsere Verkaufsabteilungen.
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HC220Y, HC260Y

Lieferbare Abmessungen höherfeste IF-Stähle

Bestellbreite (mm)

Bestelldicke (mm)
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Die Darstellungen beziehen sich auf Dickenangaben mit symmetrischen Dickentoleranzen.

Bei eingeschränkter Breitentoleranz bzw. geschnittener Kante reduziert sich die maximale  

Breite um 20 mm.

Für Abmessungen in Breiten unter 900 mm (Produktionsmöglichkeiten Mitten- und Längsteil- 

anlagen) kontaktieren Sie bitte unsere Verkaufsabteilungen.
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Dualphasen Stähle bestehen aus einem mehrphasigen Grundwerkstoffgefüge, bestehend aus den 

Hauptbestandteilen Ferrit (80 – 90 %) und Martensit (10 – 20 %), wobei in geringeren Anteilen noch 

weitere Phasen vorhanden sein können. Die Besonderheit von Dualphasen Stählen liegt darin,  

dass besonders niedrige Streckgrenzenverhältnisse bei hohen Zugfestigkeiten erzielbar sind.  

Gegenüber mikrolegierten Stählen gleicher Zugfestigkeit weist diese Stahlsortenreihe wesentlich 

höhere Bruchdehnungen und Verfestigungsexponenten auf. Wegen der ausgeprägten Versetzungs-

verfestigung – insbesondere am Anfang der Umformung – sind die Dualphasen Stähle besonders für 

Umformbeanspruchungen im Streckziehbereich prädestiniert. Als zusätzliche positive Eigenschaft 

ist der erzielbare Bake-Hardening-Effekt charakteristisch, der nach der Umformung beim Einbren-

nen des Lackes zu einer zusätzlichen Steigerung der Streckgrenze führt. Diese Stahlsortenreihe ist 

derzeit in 5 Zugfestigkeitsklassen von 450 MPa bis 980 MPa lieferbar. Aufgrund des charakteris-

tischen Eigenschaftsprofils der Dualphasen Stähle eignet sich diese Stahlsortenreihe besonders  

für crashrelevante Bauteile, wie Längsträger, Querträger, Verstärkung von A-, B- oder C-Säule.  

Dualphasen Stähle beinhalten ein besonderes Potenzial, sowohl zur Gewichtsreduzierung als auch 

zur Erhöhung der passiven Sicherheit im Automobilbau signifikant beizutragen.

Mechanische Eigenschaften

Dualphasen Stähle (prEN 10338)

Stahlsorte Vergleichsgüte
prEN 10338

0,2 %-Dehngrenze 

Rp 0,2 
[MPa]

Zugfestigkeit 
Rm 

[MPa] min.

Bruchdehnung 1) 
A80 min. 

[%] 

Verfestigungs-
exponent 

n10 – 20 (UE) min.

Bake-Hardening- 
Wert BH2 min.

[MPa]

HCT450X HCT450X 260 – 340 450 27 0,16 30

HCT500X HCT500X 300 – 380 500 23 0,15 30

HCT600X HCT600X 340 – 420 600 20 0,14 30

HCT780X HCT780X 450 – 560 780 14 - 30

HCT980X 2) HCT980X 600 – 750 980 10 - 30

1)	 �Bei Erzeugnisdicken ≤ 0,7 mm sind um 2 % niedrigere Mindestwerte für die Bruchdehnung zulässig.

2)	 Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

	

Die mechanischen Eigenschaften gelten für Querproben. 

Für die chemische Zusammensetzung gelten die Festlegungen gemäß prEN 10338.
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HCT450X

Lieferbare Abmessungen Dualphasen Stähle

Bestellbreite (mm)

Bestelldicke (mm)
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Die Darstellungen beziehen sich auf Dickenangaben mit symmetrischen Dickentoleranzen.

Bei eingeschränkter Breitentoleranz bzw. geschnittener Kante reduziert sich die maximale  

Breite um 20 mm.

Für Abmessungen in Breiten unter 900 mm (Produktionsmöglichkeiten Mitten- und Längsteil- 

anlagen) kontaktieren Sie bitte unsere Verkaufsabteilungen.
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HCT500X

Lieferbare Abmessungen Dualphasen Stähle

Bestellbreite (mm)

Bestelldicke (mm)

800700 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600
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Die Darstellungen beziehen sich auf Dickenangaben mit symmetrischen Dickentoleranzen.

Bei eingeschränkter Breitentoleranz bzw. geschnittener Kante reduziert sich die maximale  

Breite um 20 mm.

Für Abmessungen in Breiten unter 900 mm (Produktionsmöglichkeiten Mitten- und Längsteil- 

anlagen) kontaktieren Sie bitte unsere Verkaufsabteilungen.
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HCT600X

Lieferbare Abmessungen Dualphasen Stähle

Bestellbreite (mm)

Bestelldicke (mm)

800700 900 1000 1100 1200 1300 1400 1500 1600
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Die Darstellungen beziehen sich auf Dickenangaben mit symmetrischen Dickentoleranzen.

Bei eingeschränkter Breitentoleranz bzw. geschnittener Kante reduziert sich die maximale  

Breite um 20 mm.

Für Abmessungen in Breiten unter 900 mm (Produktionsmöglichkeiten Mitten- und Längsteil- 

anlagen) kontaktieren Sie bitte unsere Verkaufsabteilungen.
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HCT780X, HCT980X

Lieferbare Abmessungen Dualphasen Stähle

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.
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Das Lieferangebot der Stahlsortenreihe Complexphasen Stähle ist als Ergänzung zum Angebot der 

Dualphasen Stähle zu sehen. Dabei handelt es sich um Stahlsorten mit einer Mindestzugfestigkeit 

von 780 bis 980 MPa. Bei den Complexphasen Stählen handelt es sich um Mehrphasenstähle, deren 

Gefüge dadurch charakterisiert sind, dass harter Martensit in einer weichen Ferritmatrix verteilt ist. 

Neben Martensit können auch Bainitphasen vorkommen. 

Ein Vergleich der Complexphasen Stähle mit den Dualphasen Stählen zeigt, dass sich jene Stahl- 

sortenreihe durch eine höhere Streckgrenze bei gleicher Zugfestigkeit und somit höherem Streck-

grenzenverhältnis auszeichnet. Die garantierten Bruchdehnungswerte liegen niedriger als bei den 

Dualphasen Stählen. Bei den Complexphasen Stählen ist wie bei den Dualphasen Stählen, wenn 

auch in einem geringeren Ausmaß, mit einem ausgeprägten Verfestigungsverhalten zu rechnen.

Der Bake-Hardening-Effekt bleibt wie bei den Dualphasen Stählen erhalten. 

Bei Bauteilen mit geringerer Verformungsbeanspruchung führt diese Stahlsortenreihe im Vergleich 

zu den Dualphasen Stählen auch in wenig verformten Bauteilbereichen zu erhöhten Streckgrenzen. 

Damit kann bei einfacherer Bauteilauslegung der bei Dualphasen Stählen durch die stärkere Verfor-

mung erzielbare Festigkeitsanstieg kompensiert werden. Daher werden die Complexphasen Stähle 

bevorzugt für hochfeste Sonderprofile und sicherheitsrelevante Strukturteile mit geringerer Umform-

beanspruchung verwendet.

Mechanische Eigenschaften

Complexphasen Stähle (prEN 10338)

1)	 Bei Erzeugnisdicken ≤ 0,7 mm sind um 2 % niedrigere Mindestwerte für die Bruchdehnung zulässig.

	

Die mechanischen Eigenschaften gelten für Querproben. 

Für die chemische Zusammensetzung gelten die Festlegungen gemäß prEN 10338.

Stahlsorte Vergleichsgüte
prEN 10338

0,2 %-Dehngrenze 

Rp 0,2 
[MPa]

Zugfestigkeit 
Rm 

[MPa] min.

Bruchdehnung 1) 
A80 min.

[%] 

Bake-Hardening- 
Wert BH2 min.

[MPa]

HCT780C HCT780C 600 – 750 780 10 30

HCT980C HCT980C 800 – 950 980 6 30
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HCT780C, HCT980C

Lieferbare Abmessungen Complexphasen Stähle

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

Lieferbare Abmessungen



32
T

e
c

h
n

is
c

h
e

 L
ie

fe
rb

e
d

in
g

u
n

g
e

n
 •

 K
a

lt
g

e
w

a
lz

te
s

 S
ta

h
lb

a
n

d
 •

 0
6

/2
0

1
1TRIP-Stähle

TRIP-Stähle (Transformation Induced Plasticity) sind aus einer ferritischen Matrix (ca. 75 %), Bainit 

(ca. 10 %) sowie metastabilem Restaustenit (bis 15 %) aufgebaut. 

Der Anteil der harten Phase (Bainit) sowie die Stabilität des Austenits während der Umformung be-

einflussen das Spektrum der mechanisch-technologischen Kennwerte. Umwandlungsinduzierte  

Plastizität bedeutet, dass sich der metastabile „weiche“ Austenit während der plastischen Verformung 

(z. B. Tiefziehprozess) teilweise in „harten“ Martensit umwandelt.

Dadurch wird die lokale Einschnürung erschwert und die Gleichmaßdehnung zu höheren Werten 

verschoben. Daraus resultiert die bekannt gute Umformbarkeit der TRIP-Stähle bei den hohen Aus-

gangszugfestigkeiten. Der durch die Temperaturbehandlung im Lackierprozess erzielte Anstieg der 

Streckgrenze (Bake-Hardening-Effekt) erhöht das Gewichtseinsparungspotenzial zusätzlich. Diese 

Stahlsortenreihe ist in 3 Klassen mit den Mindestzugfestigkeiten 600 MPa, 690 MPa und 780 MPa 

lieferbar. 

TRIP-Stähle eignen sich besonders für crashrelevante Bauteile oder Sicherheitsbauteile mit einer 

erhöhten Umformbeanspruchung im Fertigungsprozess.

Mechanische Eigenschaften

TRIP-Stähle (prEN 10338)

Die mechanischen Eigenschaften gelten für Querproben. 

Für die chemische Zusammensetzung gelten die Festlegungen gemäß prEN 10338.

Stahlsorte Vergleichsgüte
prEN 10338

0,2 %-Dehngrenze 

Rp 0,2 
[MPa]

Zugfestigkeit 
Rm 

[MPa]  
 min.

Bruchdehnung 
A80  min. 

[%] 

Verfestigungs-
exponent 

n10 – 20 (UE) [MPa]  
min.

Bake-Hardening- 
Wert BH2 

[MPa] min.

HCT600T HCT600T 400 – 520 600 25 - 40

HCT690T HCT690T 430 – 550 690 23 0,18 40

HCT780T HCT780T 470 – 600 780 21 0,16 40
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HCT600T, HCT690T, HCT780T

Lieferbare Abmessungen TRIP-Stähle

Lieferbare Abmessungen auf Anfrage.

Lieferbare Abmessungen
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Oberflächenart

Die Erzeugnisse werden mit einer der beiden Oberflächenarten A oder B geliefert.

Oberflächenart A

Fehler wie Poren, kleine Riefen, kleine Warzen, leichte Kratzer und eine leichte Verfärbung, die die 

Eignung zum Umformen und die Haftung von Oberflächenüberzügen nicht beeinträchtigen, sind 

zulässig.

Oberflächenart B

Die bessere Seite muss so weit fehlerfrei sein, dass das einheitliche Aussehen einer Qualitätslackie-

rung oder eines elektrolytisch aufgebrachten Überzuges nicht beeinträchtigt wird. Die andere Seite 

muss mindestens den Anforderungen an die Oberflächenart A entsprechen. Wenn nicht anders ver-

einbart, befindet sich die bessere Seite auf der Blechober- bzw. Bandaußenseite.

Oberflächenausführung

Die Oberflächenausführung kann rau, matt oder glatt sein. Fehlen nähere Angaben bei der Bestel-

lung, werden die Erzeugnisse in der Oberflächenausführung „matt“ geliefert. Den drei genannten 

Oberflächenausführungen entsprechen die Mittenrauwerte in der Tabelle:

Oberflächenausführung Mittenrauwert Ra (µm)

glatt ≤ 0,9

matt 0,6 – 1,9

rau > 1,6

Oberflächenausführung

Für die Bestimmung des Mittenrauwertes Ra gilt eine Grenzwellenlänge von 2,5 mm gemäß  

EN 10049, Ausgabe 2005 (Standardmesslänge 12,5 mm). Bei der Bestellung können für besondere 

Verwendungszwecke andere Spannen für die Mittenrauwerte vereinbart werden.
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Die Ölung erfolgt mit einem Korrosionsschutzöl, welches sich mit alkalischen Lösungen oder ande-

ren üblichen Lösungsmitteln entfernen lässt. Je nach Beanspruchung bei der Weiterverarbeitung ist 

eine der folgenden Ölauftragsgruppen möglich:

p �leicht geölt	 ca. 0,7 g/m2 je Seite

p �geölt	 ca. 1,2 g/m2 je Seite 

p �stark geölt	 ca. 1,6 g/m2 je Seite 

Sollte kein Bestellhinweis erfolgen, wird mit ca. 1,2 g/m2 je Seite geölt. Eine gewisse Ölumverteilung 

über Bandlänge und Bandbreite des ursprünglich homogen aufgebrachten Ölfilmes sowie ein Ölaus-

lauf bei höheren Ölauflagen sind während Transport und Lagerung technisch unvermeidbar. Andere 

Ölauflagen im Bereich von 0,5 bis 2,0 g/m2 je Seite können bei der Bestellung vereinbart werden. Bei 

Lieferung in ungeöltem Zustand kann keine Garantie für Korrosionsschäden übernommen werden.
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Dicke 1)

[mm]
Breite
[mm]

max. Außendurchmesser 
[mm]

Innendurchmesser  
ca. [mm]

Rollengewicht
[t] max.

≥ 0,40 ≤ 3,00 ≥ 600 ≤ 785 2000 600/500 -

≥ 0,40 ≤ 3,00 > 785 2) < 900 2) 2000 600/500 -

≥ 0,40 ≤ 3,00 ≥ 900 ≤1600 3) 2000 600/500 32

Kaltgewalztes Stahlband in Rollen

Lieferformen und Abmessungen

1)	 Innendurchmesser ca. 500 mm nur bis < 2,50 mm (für Dicken ≥ 2,50 mm nur auf Anfrage).

2)	 Breitenbereich zwischen > 785 und < 900 mm nur auf Anfrage.

3)	 Mit eingeschränkter Breitentoleranz max. 1580 mm.
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Bescheinigung über Werkstoffprüfungen

Wird eine Bescheinigung gewünscht, so ist eine der in EN 10204 genannten Prüfbescheinigungen 

zu vereinbaren.

Prüfeinheit

Für spezifische Prüfungen beträgt die Prüfeinheit 20 t oder angefangene 20 t derselben Walzeinheit. 

Bei Band gilt auch eine Rolle von mehr als 20 t als eine Prüfeinheit. 

Für die Prüfungen gelten die Festlegungen in EN 10130.
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1Verarbeitungshinweise

Umformen

Die Werkstoffauswahl richtet sich nach den Festigkeits- und Umformansprüchen und den bauteil-

spezifischen Anforderungen. Bei Stählen in höherem Festigkeitsbereich ist mit stärkeren Rückfede-

rungen nach der Umformung zu rechnen.

Fügen

Als Verbindungsverfahren sind alle gängigen thermischen und mechanischen Fügeverfahren sowie 

die Klebetechnik einsetzbar. Sämtliche Stähle eignen sich besonders für das Schweißen nach ge-

bräuchlichen industriellen Verfahren. Beim Widerstandspunktschweißen kann es in Abhängigkeit 

von der chemischen Analyse der Stähle zu leichten Verschiebungen des optimalen Schweißbereiches 

kommen. Die Elektrodenanpresskräfte sind den jeweiligen Festigkeiten anzupassen. Beabsichtigtes 

Gasschmelzschweißen ist unbedingt bei der Bestellung anzugeben.

Eignung zum Aufbringen von Oberflächenüberzügen

Sämtliche Erzeugnisse eignen sich zum Aufbringen von Oberflächenüberzügen. Die Vorbehandlungen 

sind vom Verarbeiter durchzuführen. Ist das Feinblech für die Applikation von metallischen Überzügen 

vorgesehen, so ist dies bei der Bestellung speziell anzugeben.



Technisch weiter. Gemeinsam erfolgreich.
	 voestalpine – Ihr Partner, der Vorsprung schafft.

Hochwertige Werkstoffe und Produkte sind unsere Basis. Wir wollen aber auch als Partner
unserer Kunden Maßstäbe setzen und stets die beste Lösung bieten. Dazu setzen wir auf
zwei Komponenten:
die persönliche – mit engagierten und kompetenten MitarbeiterInnen und
die technische – mit Innovationsvorsprung bei Verfahren, Produkten und Services.

Die Unternehmen der voestalpine Stahl Division und ihre MitarbeiterInnen verstehen
unter Partnerschaft:
	 Verständnis für das Geschäft unserer Kunden
	 Professionalität
	 Zuverlässigkeit
	 Vertrauensvolle Zusammenarbeit
	 Übernahme von Verantwortung

voestalpine Stahl GmbH
voestalpine-Straße 3
4020 Linz, Austria
T. +43/50304/15-8007
F. +43/50304/55-8007
marketing_stahl@voestalpine.com
www.voestalpine.com/stahl


