


ISOovac:

Inhalt
Einleitung 4
Produktpalette 5
Elektroband von voestalpine 5
isovac®-Sonderglten 6
Niedrig legiertes Elektroband von voestalpine 6
Hochpermeables Elektroband von voestalpine 6
Geblautes Elektroband von voestalpine 7
Schlussgeglihtes Elektroband 8
Nicht schlussgeglites Elektroband 10
Umweltfreundliche Isolationssysteme 11
Oberflache 12
Oberflachenart 12
Oberflachenausfiihrung 12
Konservierung 12
Schweilnahte 13
Lieferformen und Abmessungen 14
voestalpine

EINEN SCHRITT VORAUS.

* 06/2011

Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband



ISOovac:

Prufung

16

Magnetische Eigenschaften
Prifbescheinigung

Verarbeitungshinweise

16
16

17

Besondere Verarbeitungshinweise fUr nicht schlussgegliihtes Elektroband

17

voestalpine

EINEN SCHRITT VORAUS.

Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband ¢ 06/2011



ISOovac:

Einleitung

Die voestalpine Stahl GmbH hat sich zu dem europaischen Kompetenzzentrum fur Elektroband ent-
wickelt. Sie berat und beliefert zahlreiche namhafte Kunden im In- und Ausland auf ihre einzigartige

Weise: partnerschaftlich, kompetent und dienstleistungsorientiert.

Am Standort Linz betreibt die voestalpine Stahl GmbH eines der modernsten Stahlwerke Europas.
Samtliche Anlagen, die zur Erzeugung hochwertiger Stahlbander benotigt werden, befinden sich

in unmittelbarer Nahe zueinander und ermoglichen daher einen integrierten Produktionsprozess.

Modernste Fertigungstechnologien, kontinuierliche Qualitdatskontrollen sowie intensive Forschung

und Entwicklung garantieren exzellente Produktqualitat.

Besonderes Augenmerk gilt der Weiterentwicklung des Werkstoffes Elektroband — insbesondere den

innovativen isovac®-Sondergiiten.

Elektroband von voestalpine kann als Breitband direkt ab Werk und als Spaltband oder Tafelblech

iiber unsere Stahl Service Center in Osterreich, Italien, Deutschland und Polen geliefert werden.

voestalpine
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Produktpalette

Elektroband von voestalpine

voestalpine zdhlt zu den fiihrenden Qualitatsherstellern von nicht kornorientiertem Elektroband und

ist Marktfiithrer bei semi-finished Giuten in Europa.

Mit der isovac®-Produktfamilie hat die voestalpine Stahl GmbH ein innovatives Elektroband ent-

wickelt, welches das Streben ihrer Kunden nach hoherer Energieeffizienz und Prozessoptimierung

bestmoglich unterstiitzt.

Lieferprogramm

= Standard-Elektrobandgiiten
= isovac®-Sondergiiten:
- isovac® — niedrig legiertes Elektroband
- isovac® high-perm — hochpermeables Elektroband

- isovac® blue - geblautes Elektroband

voestalpine

EINEN SCHRITT VORAUS.

Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband ¢ 06/2011



ISovac:

isovac®-Sonderguten

isovac® — Niedrig legiertes Elektroband von voestalpine

isovac® ist ein innovatives Werkstoffkonzept fiir hochste Energieeffizienz bei full-finished und

semi-finished Giiten. Es zeichnet sich aus durch:

® minimalen Siliziumgehalt
® beste elektromagnetische Eigenschaften
= exzellente Verarbeitbarkeit

= Reduktion der Schlussglithzeiten bei semi-finished Giiten

Typische Anwendungen von isovac®

® Grofigeneratoren zur Energieerzeugung

= Automotive Anwendungen fur Komfort, Sicherheitskomponenten und Antrieb

® Motoren fir Industrie und Bahn

® Vorschaltgerate und Transformatoren

isovac® high-perm — Hochpermeables Elektroband von voestalpine

isovac® high-perm ist ein Elektroband mit hdchster Permeabilitét fiir zusétzliche Leistungssteigerung

bei gleicher Bauteilgrofe.

= jsovac®Werkstoffkonzept
® Hervorragende Permeabilitat
= Potenzial zur Baugroenreduzierung

= Hohere Werkzeugstandzeiten

Typische Anwendungen von isovac® high-perm

® Motoren in Haushaltsgeraten und Kompressoren
= Generatoren fiir Winderzeugung
= Vorschaltgerate

® Mobile Kleingeneratoren

voestalpine
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isovac® blue — Geblautes Elektroband von voestalpine
isovac® blue ist ein innovatives Elektroband mit isolierender Oberflache.

m isovac®-Werkstoffkonzept
® Jsolationseffekt ohne Lackierung
® Minimierung der Wirbelstromverluste

= Potenzial zur Kostenoptimierung
Typische Anwendungen von isovac® blue
= Motoren fiir Waschmaschinen, Waschetrockner und Geschirrsptiler

= Startergeneratoren im Automobil

® Industriemotoren bis 75 kW

voestalpine
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Schlussgegluhtes Elektroband

Schlussgegliihtes Elektroband von voestalpine wird nach dem Kaltwalzen in Durchlauféfen schlussge-

gliht.

Schlussgegliihtes Elektroband wird nach dem Stanzvorgang in der Regel ohne weitere Warmebehand-

lung zum Bau von Kernpaketen eingesetzt. Die Einstellung der elektromagnetischen Eigenschaften

erfolgt in erster Linie durch sorgfaltige Abstimmung der Legierungselemente und Glihparameter.

Durch Tiefentkohlung im Stahlwerk und niedrigste Stickstoffgehalte wird magnetische Alterung aus-

geschlossen.

Weiters zeichnen sich die Produkte von voestalpine durch hervorragende Stanzbarkeit aus.

Das Produktprogramm an schlussgegliihten Elektrobandern umfasst neben Standardgtiten gemat

den Europdischen Normen auch isovac®-Sondergiiten mit verbessertem Eigenschaftsspektrum.

Hinsichtlich geometrischer Eigenschaften, Toleranzen und Oberflachenausfiihrung gelten fir alle

schlussgegliihten Produkte von voestalpine die entsprechenden Festlegungen gemafl EN 10106.

Schlussgegliihtes Elektroband kann auf Wunsch auch isoliert angeboten werden.

Schlussgegliihtes Elektroband von voestalpine

Ummagnetisierungsverlust

Magnetische

Stahlsorte Nenndicke Dichte P max. Polarisation J min.
[mm] [kg/dm?] PIOT P15T J25 | J50 | J100

[W/kg] [W/kg] [T] [T] [T]
M 250-35 A 0,35 7,60 1,0 2,5 1,49 1,60 1,70
isovac 250-35 A 0,35 7,65 1,0 2,5 1,563 1,64 1,74
M 270-35 A 0,35 7,65 1,1 2,7 1,49 1,60 1,70
isovac 270-35 A 0,35 7,70 1,1 2,7 1,51 1,62 1,72
isovac 270-35 A high-perm 0,35 7,70 1,1 2,7 1,53 1,64 1,74
M 300-35 A 0,35 7,65 1,2 3,0 1,49 1,60 1,70
isovac 300-35 A 0,35 7,70 1,2 3,0 1,68 1,64 1,74
M 330-35 A 0,35 7,65 1,3 3,3 1,49 1,60 1,70
isovac 330-35 A 0,35 7,70 1,3 33 1,53 1,64 1,74
isovac 400-35 A 0,35 7,75 1,7 4,0 1,565 1,66 1,76
M 270-50 A 0,5 7,60 1,1 2,7 1,49 1,60 1,70
isovac 270-50 A 0,5 7,65 1,1 2,7 1,51 1,62 1,72
M 290-50 A 0,5 7,60 1,15 2,9 1,49 1,60 1,70
isovac 290-50 A 0,5 7,65 1,15 2,9 1,51 1,62 1,72
M 310-50 A 0,5 7,65 1,25 3,1 1,50 1,60 1,70
isovac 310-50 A 0,5 7,70 1,25 3,1 1,68 1,64 1,74
M 330-50 A 0,5 7,65 1,35 3,30 1,50 1,60 1,70
isovac 330-50 A 0,5 7,70 1,35 3,30 1,53 1,64 1,74
M 350-50 A 0,5 7,65 1,50 3,50 1,50 1,60 1,70
M 400-50 A 0,5 7,70 1,7 4,0 1,63 1,63 1,73
isovac 400-50 A 0,5 7,75 1,7 4,0 1,57 1,67 1,77
isovac 400-50 A high-perm 0,5 7,75 1,7 4,0 1,61 1,71 1,81
M 470-50 A 0,5 7,70 2,0 4,7 1,54 1,64 1,74
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Schlussgegliihtes Elektroband von voestalpine — Fortsetzung

Ummagnetisierungsverlust Magnetische
Stahlsorte Nenndicke Dichte P max. Polarisation J min.
[mm] [kg/dm?] P1.OT P1,5T J25 | J50 | 4100

[W/kg] [Wrkg] [Tl [Tl [Tl
isovac 470-50 A 0,5 7,75 2,0 4,7 1,58 1,68 1,78
M 530-50 A 0,5 7,70 2,3 5,3 1,56 1,65 1,75
isovac 530-50 A 0,5 7,80 2,3 6,3 1,62 1,72 1,80
M 600-50 A 0,5 7,75 2,6 6,0 1,57 1,66 1,76
isovac 600-50 A 0,5 7,80 2,6 6,0 1,62 1,72 1,80
isovac 600-50 A blue 0,5 7,80 2,6 6,0 1,62 1,72 1,80
M 700-50 A 0,5 7,80 3,0 7,0 1,60 1,69 1,77
isovac 700-50 A 0,5 7,80 3,0 7,0 1,62 1,72 1,80
M 800-50 A 0,5 7,80 3,6 8,0 1,60 1,70 1,78
isovac 800-50 A 0,5 7,80 3,6 8,0 1,62 1,72 1,80
isovac 800-50 A blue 0,5 7,80 3,6 8,0 1,62 1,72 1,80 I
M 940-50 A 0,5 7,85 4,2 9,4 1,62 1,72 1,81
M 350-65 A 0,65 7,60 1,5 3,5 1,53 1,63 1,73
isovac 350-65 A 0,65 7,65 1,5 3,56 1,55 1,65 1,75
M 400-65 A 0,65 7,65 1,7 4,0 1,53 1,63 1,73
isovac 400-65 A 0,65 7,70 1,7 4,0 1,55 1,65 1,75
M470-65 A 0,65 7,65 2,0 4,7 1,53 1,63 1,73
isovac 470-65 A 0,65 7,70 2,0 4,7 1,57 1,67 1,77
isovac 470-65 A high-perm 0,65 7,70 2,0 4,7 1,61 1,71 1,81
M 530-65 A 0,65 7,70 2,3 53 1,54 1,64 1,74
isovac 530-65 A 0,65 7,75 2,3 53 1,57 1,67 1,77
M 600-65 A 0,65 7,75 2,6 6,0 1,56 1,66 1,76
isovac 600-65 A 0,65 7,80 2,6 6,0 1,60 1,70 1,78
M 700-65 A 0,65 7,75 3,0 7,0 1,57 1,67 1,76
isovac 700-65 A blue 0,65 7,80 3,0 7,0 1,60 1,70 1,78
M 800-65 A 0,65 7,80 3,6 8,0 1,60 1,70 1,78
isovac 800-65 A blue 0,65 7,80 3,6 8,0 1,62 1,72 1,80
isovac 850-65 A 0,65 7,85 3,8 8,5 1,68 1,78 1,82
M 1000-65 A 0,65 7,80 4,4 10,0 1,61 1,71 1,80
isovac 1000-65 A 0,65 7,85 4,4 10,0 1,63 1,73 1,82
isovac 600-80 A 08 7,75 2,6 6,0 157 | 167 | 1,77
M 700-100 A 1,0 7,65 3,0 7,0 1,54 1,64 1,73
M 800-100 A 1,0 7,70 3,6 8,0 1,56 1,66 1,75
isovac 940-100 A 1,0 7,80 4,0 9,4 1,60 1,70 1,80
M 1300-100 A 1,0 7,80 5,8 18,0 1,60 1,70 1,78
isovac 1400-100 A high-perm 1,0 7,85 6,2 14,0 1,68 1,76 1,84
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Nicht schlussgegluhtes Elektroband

Nicht schlussgegliihtes Elektroband wird kalt nachgewalzt (dressiert) geliefert. Durch das Nach-
walzen werden optimale Verarbeitungseigenschaften bzw. eine optimale Gefligebildung wahrend

der rekristallisierenden Gliithung erreicht.

Bei nicht schlussgeglithtem Elektroband werden nach dem Stanzvorgang entweder die Einzelteile

oder fertige Kernpakete einer rekristallisierenden Glithung unterzogen.

Die Gluhbehandlung erfolgt in speziellen Gliithéfen und dient zur Einstellung der elektromagne-

tischen Eigenschaften zum Entkohlen des Materials, um magnetische Alterung zu verhindern, sowie

zum Aufbringen einer diinnen Oxidschicht, die als Isolierschicht zwischen den Stanzteilen wirkt.

Das Produktprogramm an nicht schlussgegliithtem Elektroband umfasst neben Standardgtten laut

Européischer Norm (EN 10341) die isovac®-Sondergiiten mit verbessertem Eigenschaftsspektrum.

Hinsichtlich geometrischer Eigenschaften, Toleranzen und Oberflachenausfithrung gelten fir alle

nicht schlussgeglihten Produkte von voestalpine die Festlegungen gemafl EN 10341.

Nicht schlussgegliihtes Elektroband von voestalpine

Ummagnetisierungsverlust Magnetische
Stahlsorte Nenndicke Dichte P max. Polarisation J min.
[mm] [kg/dm?] P1OT P1,5T J25 | J50 | J100
[W/kg] [W/kg] [T] [T] [T]

isovac 310-50 K high-perm 0,5 7,70 1,38 3,1 1,55 1,63 1,73
M 340-50 K 0,5 7,65 1,42 3,4 1,54 1,62 1,72
isovac 340-50 K high-perm 0,5 7,70 1,42 3,4 1,56 1,64 1,74
M 390-50 K 0,5 7,70 1,62 3,9 1,56 1,64 1,74
isovac 420-50 K high-perm 0,5 7,80 1,72 4,2 1,58 1,66 1,76
M 450-50 K 0,5 7,75 1,92 4,5 1,57 1,65 1,75
isovac 450-50 K high-perm 0,5 7,85 1,92 4,5 1,59 1,67 1,77
M 660-50 K 0,5 7,85 2,8 6,6 1,62 1,70 1,79
M 890-50 K 0,5 7,85 3,7 8,9 1,60 1,68 1,78
M 390-65 K 0,65 7,65 1,62 3,9 1,54 1,62 1,72
isovac 390-65 K high-perm 0,65 7,70 1,62 3,9 1,56 1,64 1,74
M 450-65 K 0,65 7,70 1,92 4,5 1,56 1,64 1,74
isovac 470-65 K high-perm 0,65 7,75 2,0 4,7 1,58 1,66 1,76
M 520-65 K 0,65 7,75 2,22 52 1,57 1,65 1,75
isovac 520-65 K high-perm 0,65 7,80 2,22 5,2 1,59 1,67 1,77
isovac 570-65 K high-perm 0,65 7,85 2,43 5,7 1,60 1,68 1,78
M 800-65 K 0,65 7,85 3,3 8 1,62 1,70 1,79
M 1000-65 K 0,65 7,85 4,2 10 1,60 1,68 1,78

voestalpine
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Umweltfreundliche Isolationssysteme

Je nach Kundenanforderung bietet voestalpine verschiedene sorgfaltig abgestimmte Isolationssysteme
an. Die verwendeten Systeme enthalten keine toxischen, karzinogenen oder mutagenen Bestandteile,

sind frei von Chrom- und Formaldehydverbindungen und erfiillen alle entsprechenden EG-Richtlinien

(RoHS Directive 2002/95/EG).

C-3 organisches Isolationssystem

m Hoher Isolationswiderstand

= Starke Verbesserung der Stanzbarkeit

C-3 Backlacksystem

= Hohe Klebefestigkeit
= Gute Stanzbarkeit

C-5 anorganisches/organisches Isolationssystem

= Beste Schweilbarkeit
m Verbesserung der Stanzbarkeit
= Glihbestandig unter Schutzgas bis 850 °C

= Eignung fiir Druckgussverfahren

C-6 organisches/anorganisches Isolationssystem
= Druckbestandig
m Starke Verbesserung der Stanzbarkeit

= Bis etwa 420 °C thermisch belastbar (Burn-off Repair geeignet)

Isolationssysteme Eigenschaftsspektrum

Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband ¢ 06/2011

Legende: ++ sehr gute Eignung  + gute Eignung

Anforderungen C-3 C-5 C-6
Schichtdicke 0,5-1,5um -4 pum 0,5-1,0 ym -3um 4-10 pm
Schichtdicke ddnn dick ddnn dick

Isolationswiderstand + ++ + ++ ++
Korrosionsbestandigkeit + ++ + ++ ++
Stanzbarkeit ++ ++ ++ + 4=
Al-Druckgusseignung ++ + ++ + +
SchweiBbarkeit ++ +

Schlussglihbestandigkeit ++ ++

Druckstabilitat ++ ++ ++
Abriebbestandigkeit ++ ++ ++ + ++
Burn-off-Repair-Eignung ++ ++ ++
AlSI-Klassifizierung C3 C3 C3/C5 C5 Cc6

voestalpine
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Oberflache

Oberflachenart

Elektrobander werden generell in Oberflachenart A geliefert. Fiir diese Oberflachenart sind ver-
einzelte Fehler wie Riefen, Blasen, leichte Kratzer, Verfarbungen usw. zulassig, wenn sie die be-
stimmungsgemadBe Verwendung nicht beeintrachtigen.

Es gelten die Bestimmungen entsprechend den giiltigen Normen EN 10106 und EN 10341.
Oberflachenausfihrung

Schlussgegliihtes Elektroband wird in glatter Oberflachenausfihrung geliefert (Ra max. 1,0 pm).
Nicht schlussgegliihtes Elektroband wird standardmaBig in rauer Oberflachenausfihrung geliefert
(Ra 1,5 bis 3,0 pm), um ein Verkleben der Stanzteile wahrend der rekristallisierenden Gliithung zu ver-
meiden. Andere Oberflachenausfithrungen miissen bei der Bestellung besonders vereinbart werden.
Fur die Bestimmung des mittleren Rauwertes Ra gilt eine Grenzwellenlange von 2,5 mm gemall

EN 10049 (Standardmessldange 12,5 mm).

Konservierung

Elektrobdnder werden generell ungeolt geliefert. Auf Wunsch kann bei der Bestellung kantengeélt

oder geolt vereinbart werden.

voestalpine
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SchweilBnahte

Die Rollen dirfen Schweiindahte oder Unterbrechungen aufweisen, wenn dies bei der Bestellung

vereinbart wurde.

13 ‘ Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband ¢ 06/2011
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Lieferformen und Abmessungen

Fur Bestellung von Muttercoils gelten die unten angefiihrten GrenzabmalBe. Lieferungen

langs geteilt als Rollen bzw. quer geteilt als Tafeln sind moglich, miissen jedoch mit unseren

Stahl-Service-Centern abgestimmt werden.

Schlussgegliihtes Elektroband von voestalpine

14 ‘ Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband ¢ 06/2011

Giite Nenndicke max. Bestellbreite max. Innendurch- Bestellmenge
[mm] [mm] messer [mm] [kg/mmBB]
M 250-35 A 0,35 1265 600 17
isovac 250-35 A 0,35 1265 600 17
M 270-35 A 0,35 1265 600 17
isovac 270-35 A 0,35 1265 600 17
isovac 270-35 A high-perm 0,35 1265 600 17
M 300-35 A 0,35 1265 600 17
isovac 300-35 A 0,35 1265 600 17
M 330-35 A 0,35 1265 600 17
isovac 330-35 A 0,35 1265 600 17
isovac 400-35 A 0,35 1265 600 17
M 270-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 270-50 A ©15) 1265 600 17
M 290-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 290-50 A 0,5 1265 600 17
M 310-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 310-50 A 0,5 1265 600 17
M 330-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 330-50 A 0,5 1265 600 17
M 350-50A 0,5 1265 600 17
M 400-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 400-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 400-50 A high-perm 0,5 1265 600 17
M 470-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 470-50 A 0,5 1265 600 17
M 530-50 A 0,5 1265 600 17
isovac 530-50 A 0,5 1425 600 25
M 600-50 A 0,5 1425 600 25
isovac 600-50 A 0,5 1425 600 25
isovac 600-50 A blue 0,5 1425 600 25
M 700-50 A 0,5 1425 600 25
isovac 700-50 A 0,5 1425 600 25
M 800-50 A 0,5 1500 600 25
isovac 800-50 A 0,5 1500 600 25
isovac 800-50 A blue 0,5 1500 600 25
M 940-50 A 0,5 1500 600 25

voestalpine
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Schlussgegliihtes Elektroband von voestalpine - Fortsetzung

15 ‘ Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband  06/2011

Giite Nenndicke max. Bestellbreite max. Innendurch- Bestellmenge
[mm] [mm] messer [mm] [kg/mmBB]
M 350-65 A 0,65 1265 600 17
isovac 350-65 A 0,65 1265 600 17
M 400-65 A 0,65 1265 600 17
isovac 400-65 A 0,65 1265 600 17
M 470-65 A 0,65 1265 600 17
isovac 470-65 A 0,65 1265 600 17
isovac 470-65 A high-perm 0,65 1265 600 17
M 530-65 A 0,65 1265 600 17
isovac 530-65 A 0,65 1265 600 17
M 600-65 A 0,65 1265 600 17
isovac 600-65 A 0,65 1265 600 17
M 700-65 A 0,65 1550 600 25
isovac 700-65 A blue 0,65 1550 600 25
M 800-65 A 0,65 1550 600 25
isovac 800-65 A blue 0,65 1550 600 25
isovac 850-65 A 0,65 1550 600 25
M 1000-65 A 0,65 1550 600 25
isovac 1000-65 A 0,65 1550 600 25
isovac 600-80 A 0,8 1265 600 17
M 700-100 A 1 1265 600 17
M 800-100 A 1 1265 600 17
isovac 940-100 A 1 1600 600 25
M 1300-100 A 1 1600 600 25
isovac 1400-100 A high-perm 1 1600 600 25

Nicht schlussgeglihtes Elektroband von voestalpine

Giite Nenndicke max. Bestellbreite max. Innendurch- Bestellmenge
[mm] [mm] messer [mm] [kg/mmBB]
isovac 310-50 K high-perm 0,5 1500 600 25
M 340-50 K 0,5 1500 600 25
isovac 340-50 K high-perm 0,5 1500 600 25
M 390-50 K 0,5 1500 600 25
isovac 420-50 K high-perm 0,5 1500 600 25
M 450-50 K 0,5 1500 600 25
isovac 450-50 K high-perm 0,5 1500 600 25
M 660-50 K 0,5 1500 600 25
M 890-50 K 0,5 1500 600 25
M 390-65 K 0,65 1600 600 25
isovac 390-65 K high-perm 0,65 1600 600 25
M 450-65 K 0,65 1600 600 25
isovac 470-65 K high-perm 0,65 1600 600 25
M 520-65 K 0,65 1600 600 25
isovac 520-65 K high-perm 0,65 1600 600 25
isovac 570-65 K high-perm 0,65 1600 600 25
M 800-65 K 0,65 1600 600 25
M 1000-65 K 0,65 1600 600 25

voestalpine
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Prifung

Fur spezifische Prufungen betragt die Prifeinheit 20 t oder angefangene 20 t aus derselben Sorte

und Nenndicke. Bei Rollengewicht tiber 20 t wird jede Rolle als eine Priifeinheit angesehen.
Wenn nichts anderes vereinbart ist, werden je Prifeinheit folgende Eigenschaften ermittelt:
= Magnetische Eigenschaften

® Mechanische Eigenschaften

Magnetische Eigenschaften

Die magnetischen Eigenschaften von schlussgeglithtem Elektroband werden im Lieferzustand

ermittelt.

Die magnetischen Eigenschaften von nicht schlussgeglithtem Elektroband beziehen sich auf

eine Prifung nach einer Warmebehandlung entsprechend EN 10341.

Die Messung erfolgt gemaBl IEC 60404-2.

Prufbescheinigung

Wird eine Priifbescheinigung gewtinscht, so ist eine der in EN 10204 genannten Priifbescheini-

gungen zu vereinbaren.

16 ‘ Technische Lieferbedingungen ¢ Elektroband ¢ 06/2011

Als Mindestangabe wird der Ummagnetisierungsverlust bei 1,5 T angegeben. Andere Eigenschaften

konnen vereinbart werden.
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Verarbeitungshinweise

Besondere Verarbeitungshinweise fur nicht schlussgeglihtes Elektroband

Bedingt durch die Herstellungsart und Lieferung in Rollen kann nicht schlussgegliihtes Elektroband
(nach EN 10341 bzw. nicht schlussgegliihte isovac®-Giliten) im Lieferzustand eine bleibende Kriim-
mung in Walzrichtung sowie innere Spannungen aufweisen. Vom Verbraucher sollten VorsichtsmaB-
nahmen getroffen werden, um Auswirkungen dieser Parameter auf die Verarbeitung oder Verwen-

dung der Erzeugnisse zu vermindern oder zu beseitigen.
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voestalpine Stahl GmbH
voestalpine-Stral3e 3

4020 Linz, Austria

T. +43/50304/15-8007

F. +43/50304/55-8007
marketing_stahl@voestalpine.com
www.voestalpine.com/stahl

Gemeinsam erfolgreich.

voestalpine - lhr Partner, der Vorsprung schafft.

Hochwertige Werkstoffe und Produkte sind unsere Basis. Wir wollen aber auch als Partner
unserer Kunden MaBstabe setzen und stets die beste Losung bieten. Dazu setzen wir auf
zwei Komponenten:

die personliche — mit engagierten und kompetenten Mitarbeiterlnnen und

die technische — mit Innovationsvorsprung bei Verfahren, Produkten und Services.

Die Unternehmen der voestalpine Stahl Division und ihre MitarbeiterInnen verstehen
unter Partnerschaft:

Verstandnis fur das Geschaft unserer Kunden

Professionalitat

Zuverlassigkeit

Vertrauensvolle Zusammenarbeit

Ubernahme von Verantwortung
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