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Weichstähle im Vergleich der Werkstoffnormen

Weichstähle im Vergleich der Werkstoffnormen

Dieser Normenvergleich gibt einen Richtwert zur Auswahl der Vergleichsgüte.

Aufgrund des unterschiedlichen Herstellverfahrens sind in der Regel andere mechanische Kennwerte festgelegt.

kaltgewalzt unbeschichtet oder elektrolytisch veredelt schmelztauchveredelt

Bezeichnung der Stahlsorten

- DX51 (+Z, ZF)

DC01 (+ZE) DX52 (+Z, ZF)

DC03 (+ZE) DX53 (+Z, ZF)

DC04 (+ZE) DX54 (+Z, ZF)

DC05 (+ZE) DX56 (+Z, ZF)

DC06 (+ZE) DX56 (+Z, ZF)

DC07 (+ZE) DX57 (+Z, ZF)

Bezeichnung der Oberflächenart

- NA, MA, RA

A MB, RB

B MC, RC



7
T

e
c

h
n

is
c

h
e

 L
ie

fe
rb

e
d

in
g

u
n

g
e

n
 •

 N
o

rm
e

n
v

e
rg

le
ic

h
 •

 0
6

/2
0

1
1

Ve
rg

le
ic

h 
eu

ro
pä

is
ch

er
 W

er
ks

to
ffn

or
m

en
  

fü
r s

ch
m

el
zt

au
ch

ve
re

de
lte

s 
B

an
d 

un
d 

B
le

ch

B
au

st
äh

le

D
IN

 1
71

62
Te

il 
2

A
us

g
ab

e 
19

80

B
S

 2
98

9 

A
us

g
ab

e 
19

82

N
F

 A
 3

6 
32

2 
Z

A
us

g
ab

e 
19

82

U
N

I 5
75

3

A
us

g
ab

e 
19

84

E
N

 1
01

47

A
us

g
ab

e 
19

91

E
N

 1
03

26

A
us

g
ab

e 
20

04

E
N

 1
03

46

A
us

g
ab

e 
20

09
W

er
ks

to
ff

-
nu

m
m

er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

 v
o

es
ta

lp
in

e 
S

ta
hl

 
20

11

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 S
ta

hl
so

rt
en

-
Z 

22
C

 2
30

Fe
E

 2
20

 G
Fe

E
 2

20
 G

 Z
 (Z

F)
S

22
0G

D
+

Z 
(Z

F,
 Z

A
, A

Z,
 A

S
)

S
22

0G
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

)
1.

02
41

S
22

0G
D

+
Z

 (Z
F

)

S
tE

 2
50

-2
Z

Z 
25

C
 2

50
Fe

E
 2

50
 G

Fe
E

 2
50

 G
 Z

 (Z
F)

S
25

0G
D

+
Z 

(Z
F,

 Z
A

, A
Z,

 A
S

)
S

25
0G

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
) 

1.
02

42
S

25
0G

D
+

Z
 (Z

F
)

S
tE

 2
80

-2
Z(

3Z
)

Z 
28

C
 2

80
Fe

E
 2

80
 G

Fe
E

 2
80

 G
 Z

 (Z
F)

S
28

0G
D

+
Z 

(Z
F,

 Z
A

, A
Z,

 A
S

)
S

28
0G

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
02

44
S

28
0G

D
+

Z
 (Z

F
)

S
tE

 3
20

-3
Z

-
C

 3
20

Fe
E

 3
20

 G
Fe

E
 3

20
 G

 Z
 (Z

F)
S

32
0G

D
+

Z 
(Z

F,
 Z

A
, A

Z,
 A

S
) 

S
32

0G
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

, A
S

) 
1.

02
50

S
32

0G
D

+
Z

 (Z
F

)

S
tE

 3
50

-3
Z

Z 
35

C
 3

50
Fe

E
 3

50
 G

Fe
E

 3
50

 G
 Z

 (Z
F)

S
35

0G
D

+
Z 

(Z
F,

 Z
A

, A
Z,

 A
S

)
S

35
0G

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
05

29
S

35
0G

D
+

Z
 (Z

F
)

-
Z 

55
C

 5
50

Fe
E

 5
50

 G
Fe

E
 5

50
 G

 Z
 (Z

F)
S

55
0G

D
+

Z 
(Z

F,
 Z

A
, A

Z,
 A

S
)

S
55

0G
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

)
1.

05
31

-

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 O
b

er
flä

ch
en

ar
t

N
A

, M
A

N
, M

, R
N

A
, M

A
, R

A
N

A
, M

A
, R

A
N

A
, M

A
, R

A
N

A
, M

A
, R

A
, A

N
A

, M
A

, R
A

, A
N

A
, M

A
, R

A
, A

N
A

, M
A

, R
A

S
B

S
M

B
, R

B
S

B
, R

B
M

B
, R

B
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

, B
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

S
C

XS
M

C
, R

C
S

C
, R

C
M

C
, R

C
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

, C
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

D
er

 N
o

rm
en

ve
rg

le
ic

h 
g

ib
t 

ei
ne

n 
H

in
w

ei
s 

au
f 

Ve
rg

le
ic

hs
g

üt
en

. U
nt

er
sc

hi
ed

e 
in

 f
es

tg
el

eg
te

n 
K

en
nw

er
te

n 
si

nd
 m

ö
g

lic
h.

ve
ra

lte
te

 N
or

m

ak
tu

el
le

 N
or

m

Li
ef

er
be

di
ng

un
ge

n 
vo

es
ta

lp
in

e



8
T

e
c

h
n

is
c

h
e

 L
ie

fe
rb

e
d

in
g

u
n

g
e

n
 •

 N
o

rm
e

n
v

e
rg

le
ic

h
 •

 0
6

/2
0

1
1

V
er

gl
ei

ch
 e

ur
op

äi
sc

he
r 

W
er

ks
to

ffn
or

m
en

  
fü

r 
S

tä
hl

e 
m

it 
ho

he
r 

S
tr

ec
kg

re
nz

e 
zu

m
 K

al
tu

m
fo

rm
en

M
ik

ro
le

g
ie

rt
e 

S
tä

hl
e

ka
ltg

ew
al

zt
 u

nb
es

ch
ic

ht
et

 o
d

er
 e

le
kt

ro
ly

ti
sc

h 
ve

re
d

el
t

sc
hm

el
zt

au
ch

ve
re

d
el

t

S
E

W
 0

93

A
us

g
ab

e 
19

87

N
FA

 3
6-

23
2

A
us

g
ab

e 
19

92

E
N

 1
02

68

A
us

g
ab

e 
20

06

W
er

ks
to

ff
-

nu
m

m
er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

vo
es

ta
lp

in
e 

S
ta

hl
20

11

E
N

 1
02

92

A
us

g
ab

e 
20

07

E
N

 1
03

46

A
us

g
ab

e 
20

09

W
er

ks
to

ff
-

nu
m

m
er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

vo
es

ta
lp

in
e 

S
ta

hl
20

11

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 S
ta

hl
so

rt
en

ZS
tE

 2
60

E
24

0C
, E

26
0C

H
C

26
0L

A
1.

04
80

H
C

26
0L

A
H

X2
60

LA
D

H
X

26
0L

A
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

, A
S

)
1.

09
29

H
X

26
0L

A
D

ZS
tE

 3
00

E
28

0C
, E

31
5C

H
C

30
0L

A
1.

04
89

H
C

30
0L

A
H

X3
00

LA
D

H
X

30
0L

A
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

, A
S

)
1.

09
32

H
X

30
0L

A
D

ZS
tE

 3
40

E
55

5C
H

C
34

0L
A

1.
05

48
H

C
34

0L
A

H
X3

40
LA

D
H

X
34

0L
A

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

33
H

X
34

0L
A

D

ZS
tE

 3
80

-
H

C
38

0L
A

1.
05

50
H

C
38

0L
A

H
X3

80
LA

D
H

X
38

0L
A

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

34
H

X
38

0L
A

D

ZS
tE

 4
20

-
H

C
42

0L
A

1.
05

56
H

C
42

0L
A

H
X4

20
LA

D
H

X
42

0L
A

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

35
H

X
42

0L
A

D

-
-

-
-

H
C

46
0L

A
-

H
X

46
0L

A
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

, A
S

)
1.

09
90

H
X

46
0L

A
D

-
-

-
-

H
C

50
0L

A
-

H
X

50
0L

A
D

+
Z

 (Z
F,

 Z
A

, A
Z

, A
S

)
1.

09
91

H
X

50
0L

A
D

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 O
b

er
flä

ch
en

ar
t

-
-

-
-

-
-

N
A

, M
A

, R
A

-
N

A
, M

A
, R

A

O
3

A
A

-
A

M
B

, R
B

, B
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

, B
M

B
, R

B

O
5

-
-

-
-

M
C

, R
C

, C
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

, C
-

D
er

 N
o

rm
en

ve
rg

le
ic

h 
g

ib
t 

ei
ne

n 
H

in
w

ei
s 

au
f 

Ve
rg

le
ic

hs
g

üt
en

. U
nt

er
sc

hi
ed

e 
in

 f
es

tg
el

eg
te

n 
K

en
nw

er
te

n 
si

nd
 m

ö
g

lic
h.

ve
ra

lte
te

 N
or

m

ak
tu

el
le

 N
or

m

Li
ef

er
be

di
ng

un
ge

n 
vo

es
ta

lp
in

e



9
T

e
c

h
n

is
c

h
e

 L
ie

fe
rb

e
d

in
g

u
n

g
e

n
 •

 N
o

rm
e

n
v

e
rg

le
ic

h
 •

 0
6

/2
0

1
1

V
er

gl
ei

ch
 e

ur
op

äi
sc

he
r 

W
er

ks
to

ffn
or

m
en

  
fü

r 
S

tä
hl

e 
m

it 
ho

he
r 

S
tr

ec
kg

re
nz

e 
zu

m
 K

al
tu

m
fo

rm
en

B
ak

e-
H

ar
d

en
in

g
 S

tä
hl

e

ka
ltg

ew
al

zt
 u

nb
es

ch
ic

ht
et

 o
d

er
 e

le
kt

ro
ly

ti
sc

h 
ve

re
d

el
t

sc
hm

el
zt

au
ch

ve
re

d
el

t

S
E

W
 0

94

A
us

g
ab

e 
19

87

E
N

 1
02

68

A
us

g
ab

e 
20

06

W
er

ks
to

ff
-

nu
m

m
er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

vo
es

ta
lp

in
e 

S
ta

hl
20

11

E
N

 1
02

92

A
us

g
ab

e 
20

07

E
N

 1
03

46

A
us

g
ab

e 
20

09

W
er

ks
to

ff
-

nu
m

m
er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

vo
es

ta
lp

in
e 

S
ta

hl
20

11

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 S
ta

hl
so

rt
en

ZS
tE

 1
80

 B
H

H
C

18
0B

1.
03

95
H

C
18

0B
H

X1
80

B
D

H
X

18
0B

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

14
H

X
18

0B
D

ZS
tE

 2
20

 B
H

H
C

22
0B

1.
03

96
H

C
22

0B
H

X2
20

B
D

H
X

22
0B

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

19
H

X
22

0B
D

ZS
tE

 2
60

 B
H

H
C

26
0B

1.
04

00
H

C
26

0B
H

X2
60

B
D

H
X

26
0B

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

24
H

X
26

0B
D

ZS
tE

 3
00

 B
H

H
C

30
0B

1.
04

44
H

C
30

0B
H

X3
00

B
D

H
X

30
0B

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

30
H

X
30

0B
D

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 O
b

er
flä

ch
en

ar
t

-
-

-
-

N
A

, M
A

, R
A

, A
N

A
, M

A
, R

A
, A

N
A

, M
A

, R
A

, A
N

A
, M

A
, R

A

O
3

A
-

A
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

, B
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

O
5

B
-

B
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

, C
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

D
er

 N
o

rm
en

ve
rg

le
ic

h 
g

ib
t 

ei
ne

n 
H

in
w

ei
s 

au
f 

Ve
rg

le
ic

hs
g

üt
en

. U
nt

er
sc

hi
ed

e 
in

 f
es

tg
el

eg
te

n 
K

en
nw

er
te

n 
si

nd
 m

ö
g

lic
h.

ve
ra

lte
te

 N
or

m

ak
tu

el
le

 N
or

m

Li
ef

er
be

di
ng

un
ge

n 
vo

es
ta

lp
in

e



10
T

e
c

h
n

is
c

h
e

 L
ie

fe
rb

e
d

in
g

u
n

g
e

n
 •

 N
o

rm
e

n
v

e
rg

le
ic

h
 •

 0
6

/2
0

1
1

V
er

gl
ei

ch
 e

ur
op

äi
sc

he
r 

W
er

ks
to

ffn
or

m
en

  
fü

r 
S

tä
hl

e 
m

it 
ho

he
r 

S
tr

ec
kg

re
nz

e 
zu

m
 K

al
tu

m
fo

rm
en

H
ö

he
rf

es
te

 IF
-S

tä
hl

e

ka
ltg

ew
al

zt
 u

nb
es

ch
ic

ht
et

 o
d

er
 e

le
kt

ro
ly

ti
sc

h 
ve

re
d

el
t

sc
hm

el
zt

au
ch

ve
re

d
el

t

E
N

 1
02

68

A
us

g
ab

e 
20

06

W
er

ks
to

ff
-

nu
m

m
er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

vo
es

ta
lp

in
e 

S
ta

hl
20

11

E
N

 1
02

92

A
us

g
ab

e 
20

07

E
N

 1
03

46

A
us

g
ab

e 
20

09

W
er

ks
to

ff
-

nu
m

m
er

Li
ef

er
b

ed
in

g
un

g
en

vo
es

ta
lp

in
e 

S
ta

hl
20

11

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 S
ta

hl
so

rt
en

H
C

18
0Y

1.
09

22
H

C
18

0Y
H

X1
80

Y
D

H
X

18
0Y

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

21
H

X
18

0Y
D

H
C

22
0Y

1.
09

25
H

C
22

0Y
H

X2
20

Y
D

H
X

22
0Y

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

23
H

X
22

0Y
D

H
C

26
0Y

1.
09

28
H

C
26

0Y
H

X2
60

Y
D

H
X

26
0Y

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

26
H

X
26

0Y
D

-
-

-
H

X3
00

Y
D

H
X

30
0Y

D
+

Z
 (Z

F,
 Z

A
, A

Z
, A

S
)

1.
09

27
H

X
30

0Y
D

B
ez

ei
ch

nu
ng

 d
er

 O
b

er
flä

ch
en

ar
t

-
-

-
N

A
, M

A
, R

A
, A

N
A

, M
A

, R
A

, A
N

A
, M

A
, R

A
, A

N
A

, M
A

, R
A

A
-

A
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

, B
M

B
, R

B
, B

M
B

, R
B

B
-

B
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

, C
M

C
, R

C
, C

M
C

, R
C

D
er

 N
o

rm
en

ve
rg

le
ic

h 
g

ib
t 

ei
ne

n 
H

in
w

ei
s 

au
f 

Ve
rg

le
ic

hs
g

üt
en

. U
nt

er
sc

hi
ed

e 
in

 f
es

tg
el

eg
te

n 
K

en
nw

er
te

n 
si

nd
 m

ö
g

lic
h.

 
ve

ra
lte

te
 N

or
m

ak
tu

el
le

 N
or

m

Li
ef

er
be

di
ng

un
ge

n 
vo

es
ta

lp
in

e



11
T

e
c

h
n

is
c

h
e

 L
ie

fe
rb

e
d

in
g

u
n

g
e

n
 •

 N
o

rm
e

n
v

e
rg

le
ic

h
 •

 0
6

/2
0

1
1

Normenvergleich schlussgeglühtes Elektroband

Die angegebenen Normen sind nicht in allen Fällen direkt vergleichbar. In solchen Fällen bezieht sich 

die Übersicht auf ähnliche Güten.

Güte
DIN EN 10106

2008
IEC 60404-8-4

1998
JIC c 2552

2000
ASTM A 677

2007
frühere AISI-
Bezeichnung

M 250-35 A M 250-35 A 250-35 A5 35-A-250 36F320M M-19

isovac 250-35 A

M 270-35 A M 270-35 A 270-35 A5 35-A-270 36F348M M-22

isovac 270-35 A

isovac 270-35 A high-perm

M 300-35 A M 300-35 A 300-35 A5 35-A-300 36F397M M-27

isovac 300-35 A

M 330-35 A M 330-35 A 330-35 A5 35-A-330 36F419M M-36

isovac 330-35 A

isovac 400-35 A

M 270-50 A M 270-50 A 270-50 A5 50-A-270 47F370M M-19

isovac 270-50 A

M 290-50 A M 290-50 A 290-50 A5 50-A-290 47F384M M-22

isovac 290-50 A

M 310-50 A M 310-50 A 310-50 A5 50-A-310 47F408M M-27

isovac 310-50 A

M 330-50 A M 330-50 A 330-50 A5 50-A-330 47F419M M-36

isovac 330-50 A

M 350-50A M 350-50 A 350-50-A5 50-A-350 47F452M M-43

M 400-50 A M 400-50 A 400-50-A5 50-A-400 47F507M

isovac 400-50 A

isovac 400-50 A high-perm

M 470-50 A M 470-50 A 470-50-A5 50-A-470 47F617M M-45

isovac 470-50 A

M 530-50 A M 530-50 A 530-50 A5 50-A-530 

isovac 530-50 A

M 600-50 A M 600-50 A 600-50-A5 50-A-600 47F672M M-47

isovac 600-50 A

isovac 600-50 A blue

M 700-50 A M 700-50 A 700-50-A5 50-A-700 47F882M

isovac 700-50 A

M 800-50 A M 800-50 A 800-50-A5 50-A-800 47F992M

isovac 800-50 A

isovac 800-50 A blue

M 940-50 A M 940-50 A 50-A-1000

Normenvergleich schlussgeglühtes Elektroband von voestalpine
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Güte
DIN EN 10106

2008
IEC 60404-8-4

1998
JIC c 2552

2000
ASTM A 677

2007
frühere AISI-
Bezeichnung

M 350-65 A M 350-65 A 350-65 A5 65-A-350 64F459M M-22

isovac 350-65 A

M 400-65 A M 400-65 A 400-65 A5 65-A-400 64F496M M-36

isovac 400-65 A

M 470-65 A M 470-65 A 470-65-A5 65-A-470 64F595M M-43

isovac 470-65 A

isovac 470-65 A high-perm

M 530-65 A M 530-65 A 530-65 A5 65-A-530 64F705M

isovac 530-65 A

M 600-65 A M 600-65 A 600-65 A5 65-A-600 M-45

isovac 600-65 A

M 700-65 A M 700-65 A 700-65 A5 65-A-700 64F882M

isovac 700-65 A blue

M 800-65 A M 800-65 A 800-65 A5 65-A-800 64F1102M M-47

isovac 800-65 A blue

isovac 850-65 A

M 1000-65 A M 1000-65 A 65-A-1000

isovac 1000-65 A

isovac 600-80 A

M 700-100 A M 700-100 A 700-100 A5

M 800-100 A M 800-100 A 800-100 A5

isovac 940-100 A

M 1300-100 A M 1300-100 A 1300-100 A5

isovac 1400-100 A high-perm

Normenvergleich schlussgeglühtes Elektroband von voestalpine – Fortsetzung
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Normenvergleich nicht schlussgeglühtes Elektroband

Die angegebenen Normen sind nicht in allen Fällen direkt vergleichbar. In solchen Fällen bezieht sich 

die Übersicht auf ähnliche Güten. 

Güte
DIN EN 10341

1996
IEC 60404-8-2&3

1998
ASTM A 683M

1999

isovac 310-50 K high-perm

M 340-50 K M 340-50 K 340-50-K5 47S155M

isovac 340-50 K high-perm

M 390-50 K M 390-50 K 390-50-K5 47S165M

isovac 420-50 K high-perm

M 450-50 K M 450-50 K 450-50-K5 47S175M

isovac 450-50 K high-perm

M 660-50 K M 660-50 K 660-50-K5

M 890-50 K M 890-50 K 890-50-K5

M 390-65 K M 390-65 K 390-65-K5 64S200M

isovac 390-65 K high-perm

M 450-65 K M 450-65 K 450-65-K5 64S210M

isovac 470-65 K high-perm

M 520-65 K M 520-65 K 520-65-K5 64S220M

isovac 520-65 K high-perm

isovac 570-65 K high-perm

M 800-65 K M 800-65 K 800-65-K5

M 1000-65 K M 1000-65 K 1000-65-K5

Normenvergleich nicht schlussgeglühtes Elektroband von voestalpine



Technisch weiter. Gemeinsam erfolgreich.
	 voestalpine – Ihr Partner, der Vorsprung schafft.

Hochwertige Werkstoffe und Produkte sind unsere Basis. Wir wollen aber auch als Partner
unserer Kunden Maßstäbe setzen und stets die beste Lösung bieten. Dazu setzen wir auf
zwei Komponenten:
die persönliche – mit engagierten und kompetenten MitarbeiterInnen und
die technische – mit Innovationsvorsprung bei Verfahren, Produkten und Services.

Die Unternehmen der voestalpine Stahl Division und ihre MitarbeiterInnen verstehen
unter Partnerschaft:
	 Verständnis für das Geschäft unserer Kunden
	 Professionalität
	 Zuverlässigkeit
	 Vertrauensvolle Zusammenarbeit
	 Übernahme von Verantwortung

voestalpine Stahl GmbH
voestalpine-Straße 3
4020 Linz, Austria
T. +43/50304/15-8007
F. +43/50304/55-8007
marketing_stahl@voestalpine.com
www.voestalpine.com/stahl


