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BEZPECNOSTNE POKYNY

KedZe prace na zachytnych systémoch vozidiel sa vo vSeobecnosti daju klasifikovat ako zvlast nebezpecné,
mobZu sa tieto Cinnosti vykonavat iba pod dohladom a s inStrukciami kvalifikovane vyskolenych odbornikov.

PouZivanie tohto navodu na montéz si vyZzaduje dohlad a vedenie prostrednictvom tychto odbornikov.

Montazni pracovnici musia nosit osobné ochranné prostriedky (OOP) v stlade so smernicou ES 89/686/EHS a
vnuatroStatnymi predpismi.

POUZIVANIE V SULADE S URCENIM

Ulohou timicov narazu je zastavit alebo presmerovat vozidla, ktoré zili z vozovky, a minimalizovat tak nasledky
pre cestujucich.

Upozornenie: Zachytné systémy vozidiel by sa v zasade maliinStalovatlen tam, kde sa ocakava, ze
vybocenie vozidiel z vozovky bude mat nepriaznivejsie nasledky pre vozidla a ich

posadky, ako aj pre iné osoby alebo predmety hodné ochrany, v porovnani s
narazom vozidiel do zachytného systému.

TECHNICKY POPIS ZACHYTNEHO SYSTEMU VOZIDIEL

Vykonnostna trieda podia normy STN EN 1317-3

Vykonnostny stupen 110

Uroven prudkosti narazu B

Navratova oblast Z1

Trvalé bocné vychylenie D1
Rozmery systému

Sirka systému 800 mm

Dizka systému 7604 mm

VysSka systému 660 mm

voestalpine
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PREPRAVA

Pri preprave komponentov zachytnych systémov vozidiel sa musia dodrziavat tieto body:

¢ Musi byt zabezpecené spravne zaistenie nakladu.

e Pri preprave na pozemnych komunikaciach oSetrenych rozmrazovacimi posypovymi solami sa
komponenty mézu prepravovat iba v uzavretych zaplachtovanych nakladnych vozidlach.

e Zabréante kontaktu s inym agresivnym prepravovanym tovarom (napr. zvysky chemikalii na loznej
ploche).

e Zdvihaky musia byt dimenzované na maximalnu hmotnost balenia 2,5 t.

Upozornenie: Musi sa tiez zabezpecit spravne zaistenie nakladu na prepravu pracovnych
prostriedkov urcenych na montaz zachytnych systémov vozidiel.

POZIADAVKY NA MONTAZ
Spoloc¢nost vykonavajlca prace (= montazna firma) musi mat technickd spdsobilost a potrebn kvalifikaciu na
realizaciu montaznych prac suvisiacich s montazou zachytnych systémov vozidiel.

Montazna firma musi mat Specializované technické vybavenie na odbornd realizaciu montaznych prac. K
tomuto vybaveniu patria okrem adekvatneho vozového parku predovSetkym baranidla dimenzované na
pozadovanu dizku stipikov s vhodne prispésobenymi krytmi piléty a vodidlami, ako aj vitacie stpravy, razové
utahovace, montaZne tfne, meracie zariadenia atd.

Montazna firma musi v sGvislosti s tymito montaznymi pracami zabezpecit dodrZiavanie vsetkych relevantnych
vnatroStatnych a medzinarodnych zakonov, smernic, vyhlaSok atd. a vcas skontrolovat, ¢i su k dispozicii
potrebné povolenia.

Montazna firma musi pred zaCiatkom montaze
o zistit pripadné existujlce objekty v oblasti ukotvenia a nalezite ich zohladnit.
e skontrolovat vhodnost podloZia (trieda zeminy, dostatocna hibka na vrty, rovnost atd.).
e vyznacit prislusna referencnu Ciaru, ktora je rozhodujlica pre montaz zachytného systému vozidiel.

e skontrolovat spravnost a Uplnost dodavky materidlov a vSetky reklamacie okamzite oznamit
dodavatelovi.

e zaistit, aby bolo stavenisko riadne zabezpecené.

Ak sa zistia odchylky, musi byt objednavatel okamzite pisomne informovany a musi sa uskutocnit objasnenie.

voestalpine
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Ak sa komponenty zachytnych systémov vozidiel musia docasne uskladnit, musia sa dodrzat nasledujlce
podmienky skladovania:

Skladovacia plocha musi byt stabilna, spevnena a pristupna pre nakladné vozidla.
Pozinkované komponenty sa nesmu skladovat vo vysokej, vihkej trave, v kaluziach alebo blate.

Baliky sa musia skladovat v dodanej obalovej jednotke na drevenych podlozkach vo vyske asi 150 mm
od podlahy.

Komponenty sa musia skladovat s miernym sklonom, aby mohla odtiect voda.
Je potrebné zabranit tvorbe vaniciek (hromadeniu vihkosti).
Folie pouzité na zaistenie polohy pocas prepravy sa musia odstranit.

Skladovacie miesto nesmie byt oSetrené prostriedkami na odstranovanie namrazy.

Musi sa zabranit dlhodobému skladovaniu zviazanych komponentov vo vonkajSom prostredi.

VHODNE PODLOZIE

TImi¢ narazu moéze byt ukotveny do asfaltu aj do betonu.

Podlozie je vhodné na montaz zachytného systému vozidiel, ak su splnené tieto podmienky:

Strana 6/23

Vrstvy asfaltu spiiiaji poziadavky kladené na povrch vozovky.

Celkova hrubka vrstvy vSetkych realizovanych vrstiev asfaltu alebo hribka betdnu nesmie byt mensia
ako 20 cm. To plati pre plochu zodpovedajiicu obrysu TN podla obrazka 1 plus poZzadovany presah
na vsetkych stranach najmenej o 20 cm. V pripade mensich hrabok musi byt postup v jednotlivych
pripadoch odsuhlaseny vyrobcom.

Pevnost betdnu je najmenej C30/37.

Ak sa stipiky HEA120 zaraZaju do podloZia, musi byt toto podloZie vhodné na zarazanie.

Podlozie sa povazuje za vhodné na zardzanie, ak zeminu mozno zaradit do tried zemin 1, 3,4 a 5
podia normy STN EN B2205, neobsahuje Ziadne bloky skal a percentualny podiel kamerov je podia
normy STN EN ISO 14688-2 < 10 %.

Ak st stipiky HEA120 ukotvené do beténu, musi byt betén vystuzeny podla poziadaviek na statiku a
musi sa zabezpecit odvedenie charakteristickych sil narazu do zachytného systému.

PoZzadovana plocha inStalacie musi byt v jednej rovine, pricom je potrebné zohladnit rozmery systému.

Maximalna odchylka rovinnosti povrchu v oblasti ukotvenia TN je 5 mm pri dizke 0,50 m.

voestalpine
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MONTAZ TLMICA NARAZU (TN) PODL'A DATOVYCH LISTOV P110R01, (POZRI
PRILOHU)

PredbeZzna montaz komponentov timi¢a narazu u vyrobcu nie je potrebna.

KedZe sa zachytny systém vozidiel nepredpina, nie je teplota okolitého prostredia pre montaz relevantna.
1. Oznacenie polohy TN

Stredovi os TN a osi obidvoch stipikov 1120 stojacich k osi TN v pravom uhle (pozri obr. 1) si treba oznadit na

TN —
backu
TN - 8000 P
hlava ~7600 /200
Rozméry Q°
| _Asfaltowy zéklad/Betonovy zéKled - _ o _ |

Obrazok 1

Urovni montaze.

ESte raz skontrolujte polohu TN na vozovke a mozné prechody na dalSie zachytné systémy vozidiel.

2. Vytvorenie backupu

Koncova &ast timi¢a narazov (TN) je podopreta dvomi stipikmi 1120, tzv. ,,backup®.

Spravidla sa backup barani do zeme. Ak to podmienky na osadenie neumoznujl, mdze sa backup alternativne
osadit na beténovom podklade.

Strana 7/23
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2.1. Baranenie backupu

Do asfaltovych vrstiev alebo do beténovej platne musia byt vyvitané dva otvory s & 163 mm s osovou
vzdialenostou 320 mm, ako je to znazornené na obrazku 2. Otvory musia byt vyvitané kolmo na montaznu
rovinu (pozri obr. 2).

Oba stipiky 1120 s dizkou 2000 mm sa zarazia do zeme pomocou vhodného baranidla v osovej vzdialenosti
320 mm (kazdy 160 mm od stredovej osi) kolmo na montaznu rovinu cez otvory tak, aby horna hrana stipika
bola 660 + 20 mm nad vztaznou rovinou. Stipiky 1120 musia byt umiestnené tak, aby ich priruby boli v jednej
rovine a kolmo na stredovu 0s TN.
Otvory v stipikoch 1120 musia byt hore a smerovat k TN (pozri obr. 2 a7 4).

114T—

120

Stredna os TN ; ;i )
— e 5 it s & ] L. — —|  — In O
57— — < ¥

f—

N L—‘

Vo I

—163

Obrazok 2 Obrazok 3 Obrazok 4

2.2. Kotvenie backupu do pevného zakladu

Pri tomto variante je kazdy z dvoch stipikov 1120 privareny k zakladovej platni pomocou dvoch nosnych dosiek.
Oba stipiky zakladovej dosky 1120 musia byt osadené tak, ako je to znazornené na obrazku 5. Lezia hned vedla
seba bez medzery. Nosné dosky smeruju od TN.

385 | Kazda zakladova platha je ukotvena v

| beténovom podklade 5 skrutkami do beténu
TSM B16x190 podia datového listu TSM 190
S (pozri prilohu) a upevnena jednou podlozkou
Pfr\i) 40x18x4 a jednog maticou M18 FK8 na
kotevnu skrutku. Hibka vitania je cca 130 *
Cg— 3 mm.

k A_‘@ — ¢'f - Vyvitané otvory sa prekryvaji s otvormi
o M zékladovych platni s @24 mm. PouZitie
o & & $ vitacieho stojana s hlbkovym dorazom

zabezpedi vyvrtanie presnych otvorov.

Obrazok 5 560

Strana 8/23
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3. Montéaz a ukotvenie kiznych kolajnic ,,TN C100x60*

Aby bolo mozné vytvorit polohu otvorov na ukotvenie kiznych kolajnic, docasne sa spoja obe klzné kolajnice s
dizkou 7490 mm ,,TN C100x60“ najmenej tromi montaznymi pomdckami. Tieto vymedzuji pozadovanu svetll
vzdialenost 270 mm medzi klznymi kolajnicami.

Klzné kolajnice sa musia polozit paralelne k sebe otvorenou stranou smerom nahor a s licujicimi koncami,
priskrutkované k montaznym poméckam v 3 polohach (vpredu, v strede, vzadu). Za tymto Ucelom
vlozte skrutky s plochou gulatou hlavou M16x30 z vnitornej strany cez boény pozdizny otvor 36 x 18 mm v
kiznych kolajniciach a otvor s @ 18 mm v ramenach montaznej pomdcky a pripevnite vzdy podlozkou 40x18x4
a maticou M16 FK6 (pozri obr. 6 a 7).

Potom oznacte stred montaznych pomécok (270/2 =
135 mm). Klzné kolajnice priskrutkované k montdZznym
pombckam mdzZu byt teraz umiestnené v strede nad uz
oznacenou stredovou osou TN. Znacky na montaznych
poméckach musia lezat presne nad oznacenou stredovou
osou TN a konce klznych kolajnic by mali ¢o najblizsie
priliehat k stipikom 1120 (pozri obr. 6 aZ 8).

Obréazok 6

Znacenia

Obrazok 7 Obréazok 8

Tato poloha musi byt zaistena tak, aby bolo mozné do podkladu presne vyvitat otvory na ukotvenie kiznych
kolajnic.

voestalpine
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Upozornenie: Odporicame najskér vyvrtat po 2 kotviace otvory na prislusnych koncoch klznych ko/ajnic, ako
je to znazornené na obrazku 9, a docasne upevnit klzné ko/ajnice Styrmi kotevnymi skrutkami
TSM A22, ktoré su do podkladu zaskrutkované iba do polovice.

Klzné kolajnice m6zu byt ukotvené do asfaltu aj do betdnu.

Celkova hribka vrstiev asfaltu v oblasti montaznej roviny, pripadne hribka betonu musi byt min. 20 cm, aby
bolo mozné spravne osadit kotevné skrutky TSM A22x155 s hibkou vftania 163 + 3 mm.

Polohy kazdého z 11 otvorov s @ 22 mm na kazdej kiznej kolajnici s hibkou vftania 163 = 3 mm st znazornené
na obrazku 9.

i 7490 i

é X X X X X X S X b-¢ b-¢ X D¢ l_ﬂ
e I . Stredndos™ [ [ _

~N

i*:ix X X X X X X X X X X }—H
65 !| \| \| 620 T 700 T 780 T 1050 T 700 T 620 T 700 T 900 1 655‘—1

350 “-350
X vitanie pre kotvenie hl. 22mm

Obrazok 9

Po vyvitani otvorov sa musia klzné kolajnice spolu s montaZznymi pomdckami zdvihnat a ocistit od prachu z
vitania.

Otvory sa musia dokladne vyfuknut od prachu a montazna plocha sa musi vycistit.

Osadenie 11 ks kotiev do asfaltu,, TSM A22x155 IM 16“ na kazdu kizni kolajnicu sa musi uskutocnit v sulade s
datovym listom ,,TSM A22x155" (pozri prilohu).

» Na ukotvenie do asfaltu sa musi nevyhnutne pouZit spojovacia hmota ATA 2004C.

» Na ukotvenie do bet6énu sa musi nevyhnutne pouZit spojovacia hmota CF-T410V.
Dbajte na to, aby boli kotvy do asfaltu v jednej rovine s montaznou plochou.

Klzné kolajnice, ktoré si eSte stale spojené s montaznymi pomdckami, sa teraz maji osadit, ako je to
znazornené na obréazku 10. Otvory s @ 22 mm na spodnej strane klznych kolajnic musia byt vycentrované nad
otvormi uz osadenych kotiev do asfaltu.

Pred zaskrutkovanim klznych kolajnic je potrebné vycistit otvory v kotvach do asfaltu (vnatorny zavit M16)!

Obidve kizné kolajnice st priskrutkované ku kotvam do asfaltu pomocou 11 ks Sesthrannych skrutiek M16x35
FK 4.6 a podloziek 40x18x4 (pozri obr. 9).

Potom je potrebné odstranit montazne pomdcky vratane skrutkovych spojov.

voestalpine
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. —

~ Vodidla

Obrazok 10 Obrazok 11

4. Montéaz vodidiel na ram

Na dve skrutky s plochou gulatou hlavou M16x40 FK 6.8 sa nasunie vZdy jedna podloZzka 22 (80x24x6) a tri
podloZzky 40x18x4. Skrutky so supravou podloziek sa potom zasunu cez otvory s @ 18 mm na spodnej strane
rdmu a pripevnia sa podloZkou 40x18x4 a maticou M16 FK6. Uistite sa, Ze skrutka je vycentrované na podlozke
velkosti 80.

Tri podloZzky 40x18x4 zabezpecuju pozadovanu vzdialenost medzi rhmom a podlozkou 80x22x6. Na obrazku
11 je ram postaveny hore nohami pre lahSiu montéaz skrutiek.

5. Montaz ,ramov TN*

Obrazok 12 Obrazok 13

Devat rdmov sa musi postupne nasunut do klznych kolajnic tak, aby vodidla zapadli do kiznych kolajnic a zvislé
plechy na pripojenie timiacich prvkov smerovali k hlave TN (pozri obr. 12 a 13).

voestalpine
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6. Montaz ,kolajnicovych prvkov TN“ sani

Kelajniceye

Obrazok 14

7. Montaz ,sani TN“

Na sane sa maju priskrutkovat dva kolajnicové prvky vzdy v
troch bodoch (pozri obr. 14).

Za tymto Ucelom sa do pozdiznych otvorov 18x30 mm v
kolajnicovych prvkoch sani vioZi Sest skrutiek s plochou gulatou
hlavou M16x40 FK 6.8,
vzdy sa nasunu 3 podlozky 40x18x4 a az potom sa cez otvory s
@ 18 mm osadia do sani. Kazda skrutka musi byt zaistena
podloZkou 40x18x4 a maticou M16 FK 6.

Zakrivenia na koncoch kolajnicovych prvkov musia v kazdom
pripade smerovat prec¢ od sani (pozri obr. 15).

Sane sa musia nasunut na klzné kolajnice tak, aby oba kolajnicové prvky zapadli do kiznych kolajnic (pozriobr.

15 a 16).

Obrazok 15

Strana 12/23
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8. Montéz timiacich prvkov

TImic nérazu sa sklada z deviatich segmentov (pozri obr. 17).

Iba segmenty 2 az 9 obsahuju timice.

&L -
\QQ 9 Obrazok 17

voestalpine
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8.1. Montaz timiacich prvkov v segmentoch 3 az 7

Sest timiacich prvkov sa najskor volnym spojom zaskrutkuje do ,.timiacej jednotky*, ako je to znazornené na
obrézku 18.

VPRED

VZADy

Obrazok 18

Za tymto Ucelom sa na oboch stranach spoja dva navzajom zrkadlovo umiestnené timiace dielce s dalSim
parom timiacich dielcov vzdy pomocou dvoch Sesthrannych skrutiek M16x50 FK 8.8 s uZz nasunutou podlozkou
40x18x4 podla obrazka 19 a vzdy sa zaistia podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK 8.

Celkovo je pre segmenty 3 az 9 potrebnych Strnast takto volne zaskrutkovanych ,.timiacich jednotiek".

Pre kazdy segment sa medzi prislusné ramy namontuji dve symetricky vedla seba usporiadané ,timiace
jednotky* (pozri obr. 19).

Timiace jednotky dvoch segmentov
i 2 sU navzajom tieZ spojené pomocou
: dvoch Sesthrannych skrutiek.

Za tymto UcCelom sa Sesthranné
skrutky M16x50 FK 88 s uz
nasunutou podlozkou  40x18x4
vlozia cez eSte volné otvory s
@ 18 mm posledného paru timiacich
dielcov, cez pozdizny otvor
30x18 mm v stojine ramu a cez
otvory s @18 mm prvého paru
timiacich dielcov v nasledujucom
segmente a zaistia sa vzdy jednou
podloZzkou 40x18x4 a Sesthrannou
maticou M16 FK 8.

Obréazok 19

V segmente 9 sa posledné péary
timiacich dielcov priskrutkuju priamo k ramu pred backupom. Za tymto Uucelom sa Sesthranné skrutky M16x50
FK 8.8 s uz nasunutou podlozkou 40x18x4 vloZia cez pozdizny otvor 30x18 mm v stojine rAmu a cez otvory s
@ 18 mm paru timiacich dielcov a zaistia sa vzdy jednou podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK
8.

Strana 14/23 voeStO I pl ne X1



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

8.2. Montéaz timiacich prvkov v segmente 2

Montéz timiacej jednotky pre 2. segment TN, ktory pozostava z 6smich symetricky usporiadanych timiacich
dielcov a Styroch spojov, sa musi uskutocnit podia obrazka 20.

VPREDU

Spojejtimiacich

VZADU

Obrazok 20

Dva pary timiacich dielcov usporiadanych vedla seba su postupne zoskrutkované vzdy s dvomi jednotlivymi
timiacimi dielcami, ktorych zakrivenie smeruje von. Bo¢né rozostupy timiacich dielcov urcuja ,,spoje timiacich
dielcov”, ktoré musia byt dodatoc¢ne priskrutkované medzi timiace dielce.

Zatymto Ucelom sa Styri Sesthranné skrutky M16x50 FK 8.8 s uZ nasunutou podlozkou 40x18x4 viloZia cez otvory
s @ 18 mm v timiacich dielcoch, cez otvor @ 20 mm v spoji a opat cez otvor @ 18 mm timiaceho dielca a zaistia
sa vzdy jednou podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK 8.

Vopred zmontovana timiaca jednotka segmentu 2 sa priskrutkuje k timiacim jednotkdm segmentu 3 rovnakym
sp6sobom, ako uz boli navzijom k sebe priskrutkované segmenty 3 az 9 (pozri obr. 21).

Timiacu jednotku priskrutkujte na stojinu predného rdmu pomocou Styroch Sesthrannych skrutiek M16x50 FK
8.8 s uz nasunutou podlozkou 40x18x4,
ktoré sa vloZia cez otvory s @ 18 mm
timiacich dielcov a pozdizny otvor
30x18 mm v stojine rAmu a zaistia sa
vzdy jednou podloZzkou 40x18x4 a
Sesthrannou maticou M16 FK 8 (pozri
obr. 21).

Obréazok 21
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9. Montaz ,,vystuznych pasov TN*

Presna poloha siedmich rAmov medzi segmentmi 2 a 8 je vymedzend vzdy dvomi vystuznymi pasmi.

Horny koniec vystuznych pésov je priskrutkovany k vnutornej strane rdmu, spodny koniec k vonkajsej strane
kiznych kolajnic.

Za tymto (i¢elom sa na hornom konci do pozdizneho otvoru 12x30 mm vystuzného pasu a do otvoru @ 18 mm
na vnutornej strane rdmu vloZi Sesthrannd skrutka M10x80 FK4.6 s uZ nasunutou podloZkou 11 a zaisti sa
podlozkou 11 a $esthrannou maticou M10 FK 4. Na spodny koniec sa zvn(tra cez vonkajsi pozdizny otvor
36x18 mm kiznej kolajnice a otvor s @ 18 mm vystuzného pasu vloZi skrutka s plochou gulatou hlavou M16x30
FK 6.8 a zaisti sa podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK 6 (pozri obr. 22 a 23).

Obrazok 22

Obrazok 23

Upozornenie: Ak sa z dévodu montaznych tolerancii otvory na zaskrutkovanie vystuznych pasov do kiznych
ko/ajnic presne neprekryvaju, musi sa prislusny rdm vopred umiestnit do spravnej polohy. Méze
vam pomdct aj dodatocné uvol/nenie skrutkovych spojov timiacich prvkov.

10.Utiahnutie skrutkovych spojov timiacich prvkov

Po zafixovani polohy rdmu utiahnutim skrutkového spoja vystuznych pasov je potrebné utiahnut vsetky
skrutkové spoje timiacich prvkov v segmentoch 2 az 9.

voestalpine
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11.Spojenie posledného ramu so stipikmi 1120

Zadny ram je pripojeny ku kazdému stipiku 1120 vzdy pomocou dvoch
Sesthrannych skrutiek M16x160 FK8.8.

Zatymto ucelom sa Styri Sesthranné skrutky s uz nasunutou podloZkou
40x18x4 vloZia cez pozdizne otvory 18x30 mm na hornych a
spodnych koncoch oboch stojin rAmu a cez pozdizne otvory
24x36 mm v stipikoch 1120, ktoré st umiestnené za ramom, a zaistia
sa vzdy jednou podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK8
(pozri obr. 24).

Upozornenie: Upevnenie ramu k stipiku | musi byt také pevné, aby
nedoslo k ohybaniu zvislych platni ramu a nebolo
moZné rucné uvo/henie ramu.

Obrazok 24

12.Montaz , koncovych dielov TN LS.S2A*

Obrazok 25

Dva koncové diely LS.S2A s na oboch stranach
priskrutkované k najzadnejSiemu ramu, ktory je uz
spojeny so stlpikmi [120.

Zatymto Ucelom sa cez otvor s @ 20 mm v stredovej osi
koncovych dielov zasunie skrutka s gulatou hlavou
M16x35 FK4.6 tak, aby hlava skrutky tvarovo priliehala
k polomeru viny. Dodatocne musia byt na kazdu skrutku
nasunuté dve podloZzky 40x18x4. AZ potom sa skrutky
zasuni cez pozdiZne otvory s @18 mm, ktoré sl
umiestnené naboku v rame, a na vnuatornej strane sa
zaistia podloZkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16
FK6.

Stredova os koncovych dielov musi byt vodorovna a
otvory s @ 18 mm na bokoch koncovych dielov sa musia
nach&dzat za rAmom (pozri obr. 25).

Obrazok 26

Upozornenie: Ak st k TN pripojené dalSie zachytné systémy vozidiel, ,,koncovy diel TN* musi byt nahradeny

Strana 17/23
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13.Montaz zvodnic ,,TN LS.S2A* v segmente 9

Na kazdej strane sa osadia dve zvodnice LS.S2A tak, aby sa otvor s @ 20 mm v stredovej osi zvodnice LS.S2A
prekryval s otvorom s @ 18 mm umiestnenym naboku v rAme a pozdizne otvory leZali nad otvormi s @ 18 mm
na bokoch koncovych dielov (pozri obr. 26 az 28).

Obrazok 27
Obrazok 28

Za tymto Ucelom sa do otvoru s @ 20 mm v stredovej osi LS.S2A vlozi skrutka s gulatou hlavou M16x35 FK4.6
tak, aby hlava skrutky tvarovo priliehala k polomeru viny. Okrem toho musia byt nasunuté dve podlozky
40x18x4. Az potom sa skrutka zasunie cez otvor s @ 18 mm, ktory je umiestneny naboku v rame, a zaisti sa na
vnuatornej strane podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK6.

Zadny koniec LS.S2A sa pripevni ku koncovym dielom dvomi skrutkami s plochou gulatou hlavou M16x35 FK4.6.

Pritom sa na kazdu skrutku s plochou gulatou hlavou M16x40 FK6.8 najskdr nasunie podlozka 20 (60x22x4) a
rozperna objimka 11 mm. Potom sa skrutka zasunie cez pozdiZzny otvor LS.S2A a otvor s @ 18 mm do koncovych
dielov a zaisti sa podloZzkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK 6 (pozri
obr. 26 a7 31). Objimka je osadena v pozdiznom otvore.

Obrazok 29 Obrazok 30 Obrazok 31

voestalpine
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14.Montaz zvodnic ,,TN LS.S2A* v segmentoch 8 aZz 1

Pri montazZi sa postupuje zozadu smerom dopredu a kazda
zvodnica LS.S2A sa musi priskrutkovat rovnakym spésobom ako
v segmente 9 (pozri obr. 27 az 35).

Jediny rozdiel je v tom, Ze v segmentoch 8 aZ 1 pozdizne otvory
na bokoch zvodnic nepriliehaji ku koncovym dielom, ale musia
sa prekryvat s otvormi s @ 18 mm na bokoch uz namontovanych
LS.S2A (pozri
obr. 32).

Upozornenie: Je nevyhnutné zabezpecit, aby sa rozperna
objimka 11 mm nach&dzala v pozd/znom otvore
zvodnice a aby nebola zaseknuta (pozri obr. 34).

Styri zvodnice LS.S2A v prvom segmente sani sa musia
priskrutkovat spolu s hlavicami.

Obrazok 32

Obréazok 33 Obrazok 34
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Obréazok 35

15.Montaz oboch dielov hlavice ,,TN LS.S2A*

Oba diely hlavice tvoria predny koniec pasov zvodnic usporiadanych nad sebou na oboch stranach. Je
dolezité zabezpecdit spravne prekryvanie s nadvazujlicimi zvodnicami LS.S2A. Konce zvodnice dielov hlavic
musia byt vzdy vonku.

Kazda hlavica sa priskrutkuje naboku na saniach v stredovej osi Styrmi skrutkami s gulatou hlavou M16x55
FK4.6

Obrazok 36 Obrazok 37

(pozri obr. 36 a 37).

Za tymto Ucelom sa zadné skrutky s gulatou hlavou M16x55 FK4.6 vioZia do pozdiZzneho otvoru 20x26 mm na
koncoch dielov hlavice a do otvoru s @ 20 mm v prisluSnej zvodnici LS.S2A. Nasledne sa nasunu 3 podlozky

voestalpine
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40x18x4mm a potom sa vioZia do otvorov s @ 18 mm, ktoré s umiestnené naboku na saniach, a zaistia sa na
vnuatornej strane vzdy jednou podlozkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK6.

Predné skrutky s gulatou hlavou M16x55 FK4.6 sa najskdr zasunt cez pozdizny otvor 20x26 mm v ohyboch
dielov hlavic a potom cez otvory s @ 18 mm umiestnené naboku na saniach a zaistia sa na vnutornej strane
podloZzkou 40x18x4 a Sesthrannou maticou M16 FK6.

Upozornenie: Je dblezité zabezpecit, aby boli diely hlavice priskrutkované v strede a symetricky k saniam
(pozri obr. 37).
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16.Utahovacie momenty skrutkovych spojov

ZA4vit/trieda pevnosti Utahovacie momenty

min. max.
M10/4.6 10 Nm 17 Nm
M16/4.6 35 Nm 70 Nm
M16/6.8 35 Nm 150 Nm
M16/8.8 35 Nm 210 Nm
M18/8.8 80 Nm 330 Nm

Upozornenie: Priutahovanitychto nie pod/a planu predpéatych skrutkovych spojov v rozsahu hore uvedenych
utahovacich momentov je potrebné dbat na to, aby bolo ploSné prekrytie v upinacej oblasti co
najvacsie.

17.Kontrola spravnosti montaze

Pocas montaze a zaverecnej kontroly sa musia nepretrzite vykonavat nasledujiice kontroly:

e spravne usporiadanie a zaskrutkovanie komponentov

e spravne uloZenie rozpernych objimok, aby sa zabranilo zaseknutiu zvodnic
e spravne prekryvanie komponentov

e symetrické usporiadanie komponentov

V pripade odchylok mimo povolenych tolerancii sa musia prijat vhodné napravné opatrenia.

Po ukonceni montaznych prac je pri preberani nevyhnutna kontrola spravnej realizacie podla montazneho
navodu a spravnost montaze sa musi zdokumentovat v preberacom protokole.

18.Vycistenie staveniska

Vsetok zvySkovy material (vratane spojovacieho materialu), obalovy material, ako st drevené podlozky, Skatule
od skrutiek, folie, baliace pasky atd., a iny odpad treba vziat so sebou.

Stavenisko musi zostat Cisté.

voestalpine
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OPRAVA ZACHYTNEHO SYSTEMU VOZIDIEL

Vsetky komponenty, ktoré po nehode vykazuju mechanické poskodenia alebo deformécie, sa musia vymenit
za nové. Montaz tychto komponentov sa musi vykonat podla montazneho navodu.

Pri opravach zachytného systému vozidiel sa musi vzdy pouZzit novy spojovaci material.

TRVANLIVOST PROTIKOROZNEJ OCHRANY

Komponenty zachytnych systémov vozidiel su z hladiska doby Zivotnosti/ochrany Ziarovo zinkované v sulade s
normou STN EN ISO 1461.

Trvanie ochrany zinkovych povlakov je definované v norme STN EN ISO 14713 a zavisi hlavne od hrubky vrstvy.
Vo vSeobecnosti sa da predpokladat, Zze k Ubytku zinkovej vrstvy dochadza ploSne. V désledku ucinného
makroklimatického kor6zneho zatazenia kategorie korozivity C4 znamej na cestach sa da ocakavat erézia
zinkovej vrstvy v rozmedzi 2,1 aZz 4,2 um rocne. Z toho pre priemernd hribku zinkovej vrstvy najmenej 70 um
stanovenu v stlade s normou STN EN ISO 1461 vyplyva obdobie ochrany najmenej 15 rokov.

Upozornenie: Doba ochrany vypocitana vysSie uvedenym spbsobom sa vztahuje iba na
makroklimaticky ac¢innd koréziu. Mikroklimatické zvlastnosti mdzu viest ku kratSej
dobe ochrany.

INSPEKCIA A UDRZBA
Zachytné systémy vozidiel od spolocnosti voestalpine Krems Finaltechnik GmbH si v zasade nevyZaduju udrzbu.

Zachytny systém vozidiel sa musi vizualne skontrolovat pocas prebiehajucich kontrolnych jazd spravcu cestnej
komunikacie, najmenej vSak raz rocne, najlepSie po zimnom obdobi. Okrem iného je potrebné venovat
pozornost zdeformovanym komponentom a pevnosti skrutkovych spojov. Kolajnicovy systém musi byt bez
Spiny a necistdt, ktoré by mohli zhorsit spravnu funkcnost systému.

RECYKLACIA/LIKVIDACIA

Demontované zachytné systémy vozidiel alebo ich komponenty vymenené v priebehu opravy sa musia
zlikvidovat a recyklovat v sulade so zakonnymi predpismi. Komponenty zachytnych systémov vozidiel od
spoloc¢nosti voestalpine Krems Finaltechnik GmbH st 100 % recyklovatelné.

Obalovy material a iny odpad sa musia zrecyklovat alebo zlikvidovat v stlade so zakonnymi predpismi.

Toxické alebo nebezpecné materialy sa v zachytnych systémoch vozidiel od spolocnosti voestalpine Krems
Finaltechnik GmbH nepouzivaja.

voestalpine
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30-101.0995E

65220

660+20

spoj. skrutk M16x40-6.8+ma
30-100.0990E

4 ks. podlozka 40x18x4
30-101.0995E

podlozka 80x24x6

TN C100x60x7490 /

30-400.20508B

spoj. skrutk M16x30-6.8+ma
30-100.0990E

podlozka 40x18x4
30-101.0995E

7 ks. / TN C100x60x7490

spoj. skrutk M16x40-6.8+ma
30-001.0990E
distancny rukav 11mm
30-001.4088
podlozka 40x18x4
30-101.0995E
podlozka 60x22x4
2 ks. / LS.S2A

spoj. skrutk M16x35-4.6+ma
30-005.0991E
3 ks. podloZka 40x18x4
30-101.0995E
4ks./ramTN

Sest.hr.skrutky M16x50-8.8 +ma
ISO 4018
2 ks. podloZka 40x18x4
30-101.0995E

2 ks. podloZka 40x18x4
30-101.0995E
2 ks. / Backup TN

TSM B16 M18x190
podlozka 40x18x4

30-001.0995E
5 ks. / kotveny Backup TN

TOGE
matica M18-8
ISO 4032

V pripade, ze timi€ narazu sa nasledne pripaja na zvodidlovy systém je potrebné zamenit koncovy
diel TN za zvodnicu ,,TN LS.S2A “.

12/2021

KREMSBARRIER APD P110RL / NR

kotveny Backup
Datovy list P110R02

voestalpine
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Pripojenie k naslednym zvodidlovym systemom jednostrannym, prip. obojstrannym

IBL120-Stipik 2,00m
30-100.2727D

Sest.hr.skrutky M16x160-8.8 +ma

ISO 4014

1ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému
Sest.hr.skrutky M10x45-8.8+ma

ISO 4018

5ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

podlozka 40x18x4
30-001.0995E

12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

TN Koncovka ( volitelne)
30-400.4031D

Zobrazenie obojstranne o
<
3
1S
L, Pl /
SN N N [:
I S s | IR A
5 @ 7
e S A [:
I \/ ‘\ ‘l \
(@}
2
3
1S

pripojenie ku zvodidlovému systému
30-400.4040D/
TN LS.S2A
30-400.4010D
Namiesto prislusného koncového
dielu TN LS.S2A je potrebné osadit
zvodnicu TN LS.S2A na timic narazu

pripojenie ku zvodidlovému systému
30-400.4040D

KREMSBARRIER APD \

o
0
<
g A
El 1 (N I
AN I
\\\\—————————j. J \ e
S \ LS.S2A < betén 1,90m
Sest.hr.skrutky M10x45-8.8+ma '
1SO 4018 30-105.4240D

2x podlozka 40x18x4
30-001.0995E
6 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

Sest.hr.skrutky M16x160-8.8 +ma

ISO 4014

1 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému
Sest.hr.skrutky M16x45-8.8 +ma

ISO 4018

5 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému
podlozka 40x18x4

30-001.0995E

12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

Pripojenie ku zvodidlovému systém ~2263

Zadrzny systém vozidla

% ~1000

Zona pripojenia k naslednému zvodidlovému systému

et

7i‘
—
H

-

r=A
1 1

N

30-001.0995E

11 1 T :/ : 1
= | = = | — A :
t =1
A A i
1 SIEED.\W BN |
e e mus — N \ |
i I LMY ,
= \\\ LS.S2A < bet6n 1,90m
i \\ . 30-105.4240D
2 Sest.hr.skrutky M16x45-8.8 +ma spoj. skrutk M16x40-6.8+ma
N\ ISO 4018 30-001.0990E
— \ 6 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému diStancny rukav 11rhm
podlozka 40x18x4 30-001.4088

podlozka 40x18x4

\{12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

TN Koncovka ( volitelne
30-400.4031D

V pripade, Ze tImi¢ narazu sa nasledne pripaja na zvodidlovy systém
je potrebné zamenit koncovy diel TN za zvodnicu , TN LS.S2A “.
V jazdnom protismere je potrebné nahradit koncovy diel TN LS.S2A

kruhovou koncovkou TN LS.S2A.

30-1T0T.0995E

podlozka 60x22x4

2 ks. / TN LS.S2A

Na mieste vytvorte 2 otvory @18

Pripojenie zvodidlovych systémov na
KREMSBARRIER APD P50, 80, 100, 110

Datovy list TN P zarazany backup <> ocel FRS
01/2022




nesmie reprodukovat ani spristupriovat tretim stranam. PoruSenia budeme

Obsah tohto vykresu je naSim duSevnym vlastnictvom. Kresba je zverena
stihat. VOESTALPINE KREMS FINALTECHNIK GmbH

prijemcovi len na osobné pouZitie. Bez nasho pisomného suhlasu sa

. s z . - . Z - . ; - . Zobrazenie obojstranne
Pripojenie k naslednym zvodidlovym systémom jednostrannym, prip. obojstrannym : 5
<
Sest.hr.skrutky M16x160-8.8 +ma g
) ISO 4014 —
ggt\a%%yzl?%(:?lgjp TN 1ks./ pripojenie ku zvodidlovému systému = ﬁ
- . Sest.hr.skrutky M10x45-8.8+ma e $—— 3
ISO 4018 e | M e o
5ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému D G ol | Y L
podlozka 40x18x4 =S Lakimiingy I C
! '| 30-001.0995E - —h
| | % I * & 12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému §
3
€

o
Tp)
<
3 [
E 1 I R
| N T
| AN N | I N [
Sest.hr.skrutky M16x45-8.8 +ma .
pripojenie ku zvodidlovému systému ISO 4018 \ ég'slzcgzgfé%n 1,90m
30-400.4040D 6 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému - :

podlozka 40x18x4
30-001.0995E
12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

TN LS.S2A
30-400.4010D
Namiesto prislusného koncového Sest.hr.skrutky M16x160-8.8 +ma
dielu TN LS.S2A je potrebné osadit ISO 4014
zvodnicu TN LS.S2A na timi¢ narazu 1 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému
Sest.hr.skrutky M16x45-8.8 +ma
ISO 4018

5 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému
podlozka 40x18x4

30-001.0995E

12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

pripojenie ku zvodidlovému systému
30-400.4040D

Pripojenie ku zvodidlovému systému ~1878 S Zadrzny systém vozidla
KREMSBARRIER APD 1000 _, Zbna pripojenia k naslednému zvodidlovému systému

N\

spoj. skrutk M16x40-6.8+ma
30-001.0990E

distancny rukav 11mm 3
30-001.4088 LS.S2A < betdn 1,90m
podlozka 40x18x4 \30-105.4240D

30-101.0995E

podlozka 60x22x4

2 ks. / TN LS.S2A

Sest.hr.skrutky M16x45-8.8 +ma ™~ _ Na mieste vytvorte 2 otvory 18
ISO 4018
6 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému
podlozka 40x18x4

30-001.0995E

12 ks. / pripojenie ku zvodidlovému systému

Pripojenie zvodidlovych systémov na
V pripade, ze TN sa nasledne pripaja na zvodidlovy system je KREMSBARRIER APD P50, 80, 100, 110

potrebné zamenit koncovy diel TN za zvodnicu , TN LS.S2A ", i
Datovy list TN P backup kotveny 01/2022 VOeSta.I p"’]e
do pevného zakladu<>ocel FRS




voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

SKRUTKA DO ASFALTU TSM A22 x 155

Navod na montaz Typovy list TSM A22x155

o 1. Vitanie otvorov pre kotvy
vnatorny Sesthran 12mm Otvory vyvitajte normalne na montaZnom povrchu.
- priemer otvoru 22mm

() - hibka vitania 163 + 3mm
TSM A22 x 155—\\\*] - skontrolujte hibku vftania

SF

- vyvftany otvor o istite

Upozornenie:  PoufZitie stojana s hibkovym dorazom zabezpedi
presnost’ vyvitanych otvorov.

—_—

2. Osadte kotvu
Do vyvitaného otvoru pouZzite spojovaciu hmotu
- ATA 2004C pri ukotveni do asfaltu
- CFT 300V pri ukotveni do beténu
a skrutku do betonu zaskrutkujte az po nakruzok. Prebytocnu
spojovaciu hmotu odstrarite. Jedna naplfi spojovacej hmoty staci
na 27 ks skrutiek do asfaltu. Dodrzte zadania a upozornenia, ktoré

su uvedené na naplni spojovacej hmoty.

163+3mm

Zka kotVy155mm‘1

hibka vitania

~—di

| ———

spojovacia hmota

Upozornenie:  Na nana$anie spojovacej hmoty je potrebny Specialny,
pre danu naplri vhodny lis

priemer otvoru 22mm

Vytvorte otvor Naneste spojovaciu Vlozte skrutku do
hmotu asfaltu

04/2017

voestalpine



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

SKRUTKA DO BETONU TSM B16 x 190

Navod na osadenie Typovy list TSM 190

1. Vyvftanie otvoru:

Velkost matice 13mm - Vitanie musi byt prevedené kolmo k montaZnemu povrchu.

- Priemer vitania 16mm
- Hibka vftania 130 + 3mm
- Kontrola hibky vftania

Skrutka do Beténu

TSM B16 x 190 \

N - Vycistenie vyvitaného otvoru
E 7 7 E . . .
crE) 7 o %~ 7 % 8 Pozn. PouZitie stojanu na vitacku pri vitani ufahéi presné
H 0 # A vfAtanie otvorov.
© /1 v, & 2. Osadenie kotvy:
< 92 B A Naniest lepiaci tmel Chemofast do vyvitaného otvoru
‘E // ", /// a a zaskrutkovat kotviacu skrutku az do konca metrického zavitu.
% //// // (Lepiaci tmel pri tom musi vystupovat z vyvitaného otvoru).
T 4 4 Odstréanit nadbyto¢ny lepiaci tmel vystipeny z otvoru. Vydatnost
Lepiaci tmel —7/ 1/ // jednej naplne kartiSe lepiaceho tmelu je cca. 33 ks kotiev.
e % / Pri nana3ani lepiaceho tmelu je nevyhnutné dodrZiavat pokyny
/ uvedené na kartusi.
Priemer vitania 16mm Pozn. pre aplikéciu kartGe je nevyhnutné pouzit spravnu velkost pistole.

Nanesenie lepiaceho Zaskrutkovanie
tmelu skrutky do beténu

Vyvftanie otvoru

01/2015

voestalpine



voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

Zoznam komponentov
KREMSBARRIER APD P110 RL / NR

Vykonnostny stupen 110

Asfalt & beton
Protreba APD P110RL / NR
Kus Nazov dielu Hm[i;r]ost Cislo vykresu M?:izr(;‘: / Protikorézna ochrana
2 kolajnicovych prvkov TN 3,11 30-400.3020D S$355J0
36 TNLS.S2A 9,82 30-400.4010D S$355J0
2 hlavice LS.S2A TN 24,32  30-400.4020D S$355J0
2 TN C100x60x7490 56,80 30-400.2050B S355J0
1 saniTN 38,20 30-400.3010B $355J0 N
9 ramTN 15,40 30-400.3030B $355J0 :\P‘b
14  vystuznych pasov TN 1,15 30-400.3040D  S$355JO éx‘oo
92 timiacej jednotky 3,51 30-001.1360D S$355J0 ¢
3  montazne pomdbcky 0,72  30-400.2020D $355J0
4 koncovych dielov TN LS.S2A 1,57 30-400.4030D S§355J0
4 spoje timiacich dielcov 0,75 30-400.1360D S$355J0
2 IBL120-Stipik 2,00m 41,39 30-100.2727D S235JR
20 spojovacie skrutk M16x30-6.8+ma 0,11  30-100.0990E 6.8
96 spojovacie skrutk M16x40-6.8+ma 0,13  30-100.0990E 6.8
536 podlozka 40x18x4 0,03  30-001.0995E 100HV
72 diStanény rukav 11mm 0,02  30-001.4088E S235JR
40  skrutka s okruhlou hlavou M16X35-4.6 +ma 0,14  30-005.0991E 4.6 o>
8  skrutka s okrahlou hlavou M16X55-4.6 +ma 0,17  30-005.0991E 46 ReX
14  spojovacie skrutk M10x80-4.6 +ma 0,08 ISO 4016 4.6 {oo
28 podlozka 11 0,00 ISO 7091 100HV Q’é
100 spojovacie skrutk M10x50-8.8+ma 0,14 ISO 4018 8.8
4 spojovacie skrutk M10x160-8.8 +ma 0,28 ISO 4014 8.8
18 podlozka 22 (80x24x6) 0,22 ISO 7094 100HV
72  podloZka 20 (60x22x4) 0,08 ISO 7093-2 100HV

10/2021
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voestalpine Krems Finaltechnik GmbH

Zoznam komponentov

KREMSBARRIER APD P110 RL / NR

Vyko
Asfal

Kotvi
22

22
22

Kotvi
22
22
22
10
10
10

nnostny stupen 110
t & betdn

aci systém I+l
TSM A22x155 IM16
podlozka 40x18x4
spojovacie skrutk M16x35-4.6 +ma

aci systém Il
TSM A22x155 IM16

podloZzka 40x18x4

spojovacie skrutk M16x35-4.6 +ma
TSM B16 M18x190

matica M18-8

podloZzka 40x18x4

0,35
0,03
0,12

0,35
0,03
0,12
0,27
0,04
0,03

TOGE
30-001.0995E
ISO 4018

TOGE
30-001.0995E
ISO 4018
TOGE

ISO 4032
30-001.0995E

8.8
100HV
4.6

8.8
100HV
4.6
10.9
8.8
100HV

TOGE-KORR
EN ISO 10684
EN ISO 10684

TOGE-KORR
EN ISO 10684
EN ISO 10684
TOGE-KORR
EN ISO 10684
EN ISO 10684

voestalpine

10/2021



