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BDCC - BOHLER DIE CASTING CONCEPT

DIE ANTWORT AUF HERAUSFORDERUNGEN
IN DER DRUCKGUSSINDUSTRIE

Der Fokus in der Druckgussindustrie liegt auf

» Prdzision

Die Automobilindustrie ist seit Jahren gezwungen, auf
» Reproduzierbarkeit

Gewichtsreduktion zu setzen. Ein geringeres Gewicht
» Effizienz

bedeutet einen geringeren Verbrauch und damit auch
» niedriger Stlickpreis

einen geringeren CO2 Ausstof. Ein Industriezweig, der
» GroBserien

sehr stark zu dieser Gewichtseinsparung beitragen kann, , o
Um den steigenden Anforderungen in diesem

Bereich gerecht zu werden, hat voestalpine
BOHLER Edelstahl einen konzeptionellen Ansatz
fur seine Kunden entwickelt:

BDCC -
wie z.B. Strukturteile herzustellen. das Béhler Die Casting Concept

ist die Druckgussindustrie. Mit diesem Verfahren ist es

maoglich, immer komplexere, aber auch gréBere Bauteile

Biuhler Druckguss-Maschine
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SPITZENQUALITAT

FUR HOCHSTE WERTSCHOPFUNG

Bei diesem Konzept geht es darum, die Kunden bei deren
Projekten vom Projektbeginn an zu beraten und projekt-
bezogene Detailldsungen anzubieten (keine Allrounder
Losungen).

Durch Analyse von verschiedensten Einflussfaktoren ist es
moglich, den passenden Warmarbeitsstahl und die richtige
Harte fir die Druckgussform, sowie fr Schieber, Einsétze
und Kerne zu finden.

Zu den Parametern z&hlt beispielsweise die Druckgussma-
schine selbst, die durch SchlieBkraft, Fllldruck, Fullfaktor und
Gussgewicht charakterisiert ist.

Andere Faktoren sind - um nur einige zu erwdhnen - das
KUhl- Temperier System, das Temperaturmanagement der
Form (z. B. Oberfléchen - und Hintergrundtemperatur), die
Spriihtechnologie oder das Aluminiumbauteil selbst.

Auf Basis dieser Informationen wdhlt unser Beratungsteam
mit den Kunden aus unserem spezifischen Werkstoffprogramm
den geeigneten Werkstoff aus und unterstlitzt sie damit von
der Produktidee bis zur Bauteilproduktion.

Als Werkzeugbauer erwarten Sie:

Wirtschaftlichste Herstellung der
DruckgieBwerkzeuge durch

» Vormaterial fiir geringstmdéglichen Bearbeitungsaufwand
(Toleranzen, Bearbeitungszugaben)

» Einfache Bearbeitung sowie gute Zerspanbarkeit

» Sichere, einfache Warmebehandlung

» Beste MaBbestdndigkeit bei der Warmebehandlung

Als DruckgieBer erwarten Sie:

» Hohe und gleichmdBige Standmengen

» Hochste Sicherheit gegen Ausfall in der Produktion

Daraus ergeben sich sehr vielfdltige Anforderungen

an die Stdhle, wie z.B.

» Hohe Temperaturwechselbestdndigkeit

» Hohe Warmfestigkeit

» Hohe Anlassbestdndigkeit

» Hohe Warmzdahigkeit

» Hohe WarmverschleiBzédhigkeit

» Gute Wdrmeleitfdhigkeit

» Geringe Klebeneigung
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HOCHEFFIZIENTE

UND HOCHWERTIGE PRODUKTION

FUR KUNDEN

Durch Erfahrungswerte und permanente Forschung
werden die Warmarbeitsstdhle stdndig verbessert.
In Bezug auf:

» Homogenitdt

» Reinheitsgrad

» Zdhigkeit

Diese Werkstoffoptimierungen garantieren:

» Hohere Brandrissbestdndigkeit

» Geringeren Warmverschleif3

» Erhohte Warmfestigkeit

und damit

Ldngere Werkzeuglebensdauer

Beim BDCC geht es um Komplettldsungen und nicht nur
um die Werkstoffempfehlung an sich.

Dazu gehdéren auch Empfehlungen und Beratung fir
die richtige, qualitativ hochwertige W&rmebehandlung,
eventuell moégliche Beschichtungen (z. B. bei Kernstiften)
oder auch die Verwendung von additiv gefertigten
Einsdtzen, allgemein bekannt unter 3D-Druck, die aus
eigenem Pulver (AMPQO) gefertigt werden.

Dieses Know How Package sichert unseren Kunden héchste
Effizienz und Qualitat in der Produktion.

Drei Schmelzgiiten fiir die unterschiedlichsten Werkzeuganforderungen

Produktionsroute fiir BOHLER Warmarbeitsstéhle

- SCHMELZEN - SEKUNDAR -> GIESSEN
METALLURGIE
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Sondergliihung

Schmiedepresse

VOD IEEIDISC‘") Lzl VMR
VLBO Vakuum-Umschmelz-
Lichtbogenofen
IsODISC’ ISOBLOCS VMR
» Warmarbeitsstdhle konventionell » Warmarbeitsstdhle, ESU-Gilte » Warmarbeitsstdhle, Vakuum-Gute
» Sonderwdrmebehandelt » Sonderwdrmebehandelt » Sonderwdrmebehandelt
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BOHLER HOCHLEISTUNGSWERKSTOFFE
FUR DRUCKGUSSWERKZEUGE

voestalpine BOHLER Edelstahl bietet Ihnen verschiedene
Warmarbeitsstdhle fiir den Einsatz im Druckguss an.

Die Werkstoffe BOHLER W300 ISOBLOC (1.2343) und
BOHLER W302 ISOBLOC (1.2344) sind Werkstoffe, die den
gdngigen Normen und auch der NADCA entsprechen.

Als Ergdnzung bieten wir eigene Werkstoffe an, die speziell
flr hohere Anforderungen entwickelt wurden. Zum einen
den BOHLER W350 ISOBLOC, der speziell fur groBe
Formen entwickelt wurde.

Zum anderen gibt es die im Vakuum umgeschmolzenen
Werkstoffe BOHLER W400 VMR und BOHLER W403 VMR,
die durch héchste Reinheitsgrade optimierte Eigenschaften
aufweisen (z. B. Brandrissbestdndigkeit). Auch diese drei
Werkstoffe sind in der NADCA gelistet.

Abgerundet wird das Produktprogramm mit dem
BOHLER W360 ISOBLOC, der hervorragend fir kleine,
hoch temperaturbelastete Einsétze und Kerne verwendet
werden kann, eine Hdrte bis 57 HRC ist hier moglich.

BOHLER Produktmarken
fir die Druckgussindustrie

BOHLER W300
IsO0BLOC

BOHLER W302

ISO0BLOC’
ISO0BLOC®
ISO0BLOC’

BOHLER W360

BOHLER W400
\NMIDS

BOHLER W403
\NMIES
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VAR, Vakuum-Lichtbogen-Umschmelzofen
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ANWENDUNGSBEISPIEL

Mit dem BDCC bietet Ihnen voestalpine BOHLER Edelstahl
die maBgeschneiderte Losung fir ihre Druckgussform,
damit sie die geforderten Standzeiten auch erreichen

kénnen.

Anwendungsbeispiel - Differenzialgehduse

Werkzeugeinsatz / Dimension

695 x 590 x 312 mm
695 x 590 x 257 mm

Verwendeter Werkstoff bisher 1.2340 ESR
Arbeitshdrte 44 - 46 HRC
Schadensursache Verschleif3, Risse
Werkzeug Lebensdauer 85.000 Stick
BOHLER W350
Werkstoff ISOBLOC
Arbeitshdrte 46 - 48 HRC
Werkzeuglebensdauer 125.000 Stiick
BOHLER W360
ISOBLOC
Kern & Beschichtung
Guss Parameter Zykluszeit 72 Sek.
Stlickgewicht 5,7 kg
Kihlung 7 Ol 180°C
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Stdhle fir Druckgusswerkzeuge

Legierungstyp in % Normen

C Cr Mo v Sonstige DIN / EN AlSI

BOHLER W300 | BRSO 5,00 1,30 0,40 Si=1,10 <1.2343 > X38CrMoV51 H11
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BOHLER W302 [REEORE 5,20 1,40 0,95 Si=1,10 <1.2344 > X40CrMoV51 H13

BOHLER W303 0,38 5,00 2,80 0,55 - <1.2367 > X38CrMoV53 -

BOHLER W320 0,31 2,90 2,70 0,50 - <1.2365> 32CrMoV1228 H10
(X32CrMoV33)

BOHLER W350 0,38 5,00 1,75 0,55 Si 0.20 - - -
ISO0BLOC’ N def.

BOHLER W360 0,50 4,50 3,00 0,60 Si=0,20 - - -
ISsE0BLoOocC

BOHLER W400 0,36 5,00 1,30 0,45 Si=0,20 < 1.2340 > - ~H11
viMR

BOHLER W403 0,38 5,00 2,80 0,65 - - - -
VMR

BOHLER W720 max. - 5,00 - Ni=18,50 ~1.2709 - X3NiCoMo1885 -
vMmMR 0,005 Co=9,00 1.6358 - X2NiCoMo1895
Ti=0,70
Al=0,10

Weitere Details finden Sie in den jeweiligen Einzelmarken Broschuren.
1 Konventionelle Gute erhdltlich als ISODISC, ESU umgeschmolzene Gite erhdltlich als ISOBLOC.

Werkstoffeigenschaften

BOHLER Marke Warmfestigkeit Warmzdghigkeit Zdhigkeit im Werkzeug Bearbeitbarkeit
(kleines Werkzeug) (groBes Werkzeug)

BOHLER W300 * % Sk * % > Fek ok
1SO0DISC’

BOHLER W300 Kok ok kk Kok ok 222,20
ISsO0BLOC’

BOHLER W302 Kk ok Kk ok * ok ek kkk
1sO0DISC

BOHLER W302 * %Kk 1 2.3.2 ¢ * Hk >k k ok
ISO0BLOC

BOHLER W303 12,28 ¢ * %k * % Hdk Kk ok ok
1sO0DISscC

BOHLER W350 * ok 0.2.8 .8 ¢ 0.2.0°8 ¢ 0 2.0 8 ¢ ¢
1SO0BLOC’

BOHLER W360 ok ok ok k ok kK * ok k Sk k ok k
ISO0BLOC

BOHLER W400 *k Fod ok Fek * %k > Hek
vMR

BOHLER W403 ok ko Sk k * kK R 2.8.2.¢
\4NuIS
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DIE AUTOREN:

voestalpine BOHLER Edelstahl gehdrt weltweit zu den bedeutendsten Edelstahl- und Sonderwerkstofflieferanten.
Wir entwickeln, produzieren und liefern Schnellarbeitsstdhle, Werkzeugstdhle und Sonderwerkstoffe um unseren weltweiten

Kunden optimale Lésungen fir hdchste Anspriiche zu bieten.
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HARALD WURMBAUER
TECHNOLOGIE BOHLER WARMARBEITSSTAHL

Harald Wurmbauer studierte Werkstoffwissenschaften
an der Montanuniversitdt Leoben und arbeitete
mehrere Jahre in der Forschung und Entwicklung eines
internationalen Bergbauwerkzeug-, -gerdte- und
-maschinenherstellers und wechselte anschlieBend in die
Technologieabteilung von voestalpine BOHLER Edelstahl,
wo er fir Warmarbeitsstéhle zustdndig ist.

Er beschdftigt sich seit mehreren Jahren mit
Warmarbeitsstdhlen sowohl als Forscher an der
Universitat als auch in der Technologieabteilung bei
voestalpine BOHLER Edelstahl.

KONTAKT
+43/50304/20-36124
Harald Wurmbauer@bohler-edelstahl.at

HARALD DREMEL
PRODUKTMANAGEMENT BOHLER WARMARBEITSSTAHL

Harald Dremel bringt mehr als 20 Jahre Erfahrung

im Bereich Warmarbeitsstahl in den verschiedensten
Segmenten wie Druckguss, Strangpressen, Schmieden
und Warmumformung mit. Nach dem Studium der
Werkstoffwissenschaften an der Montanuniversitdt
Leoben arbeitete er mehrere Jahre in der technischen
Abteilung von voestalpine BOHLER Edelstahl und wurde
schlieBlich Produktmanager fir Warmarbeitsstahl.
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Mit dem BDCC bietet lhnen voestalpine BOHLER Edelstahl
die maBgeschneiderte Losung fir ihre Druckgussform,
damit sie die geforderten Standzeiten auch erreichen
kdnnen.

KONTAKT
+43/50304/20-36428
Harald.Dremel@bohler-edelstahl.at

Besuchen Sie uns auf linkedIn: https://at.linkedin.com/company/bohler

Kontakte weltweit: www.bohler-edelstahl.com/de/weltweit
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voestalpine BOHLER Edelstahl GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 25

8605 Kapfenberg, Austria

T. +43/50304/20-36428

E. info@bohler-edelstahl.at voeStO I pl ne

www.voestalpine.com/bohler-edelstahl ONE STEP AHEAD.



