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1) Zastoupeni a sklad v Ceské republice
http://www.vabw.cz
Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢estiné, katalogy jednotlivych vyrobnich zavodl v angli¢tiné a némgciné.
2) Vyhledava¢ pfidavnych materiald v angli¢tiné a némg¢iné

Willkommen bei unserer Ihr Suchbegriff Produkttyp
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3) Kalkulator spotfeby pfidavnych materialt v angli¢tiné a néméiné o
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http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/eng/
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/de/

4) Informace a katalogy v angli¢tiné a némcing, pfip. v dalSich jazycich:

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding

Celosvétové unikatni portfolio vyrobkl zahrnujici pfes 2 000 produkt( pro svarové spoje konvenénimi metodami obloukového svarovani. Obalené
elektrody, MIG/MAG draty, pinéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty a tavidla pro svarfovani pod tavidlem, keramické podlozky a pfipravky pro
moreni nerezavéjicich oceli vyrobnich zna¢ek Béhler, Phoenix-Union-Thermanit, UTP a Avesta.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/UTP-Maintenance

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvySovani zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svafovanych materidlQ, ale i otéruvzdornych oceli,
tvrdokovt, nastrojovych oceli, litiny a riznych slitin. Obalené elektrody, MIG/MAG draty, pInéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty, pasky a
tavidla pro podtavidlové a elektrostruskové platovani, prasky a plnéné draty pro Zarovy nastfik vyrobnich znagek UTP a Soudokay.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Fontargen-Brazing

Védomosti, zkuSenosti a FeSeni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich procesl se promitaji i do Sirokého sortimentu vyrobkd pro tvrdé, mékké i
vysokoteplotni pajeni a MIG péjeni - dratu, tycek, krouzka, folii, past a praskd znacky Fontargen.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-W elding/Finishing-Chemicals

Jsme piedni vyrobce moficich produktt pro nerezavéjici oceli a pro specialni pouziti. Nabizime Sirokou paletu produktt ve formé moficich geld, past,
spreju a tekutin a Cisticich pripravkl. Nerezavéjici ocel s nimi dostava nejen puvodni vzhled, ale diky pasivaci, tenké, neviditelné a nepropustné vrstvé
zejména oxidu chrému, i ochranu proti korozi. Mofeni nerezavéjicich oceli je technicky vysoce jakostni proces pro optimalni ochranu proti korozi.

Zmény vyhrazeny www.vabw.cz
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Zarovy nastiik plamenem — princip

| 1. Zasobnik prasku Castice se tavi v kysliko-acetylenovém plamenu, v spalinach zrychluji a jsou
P ~ 1| 2. Plyn - smés kysliku a acetylenu unaseny smérem k povrchu, kde ulpivaji. Narazem na povrch se deformuji a
3. Tryska ukladaji se ve vrstvé s lamelovou strukturou. Tato vrstva pak tvofi ochranu proti
4. Kysliko - acetylenovy plamen opotiebeni nebo protikorozni ochranu.
5. Vrstva roztavenych €astic
na povrchu dilu Nastfik pragku miize byt proveden tzv. studenym nebo teplym procesem.
o PFi studeném procesu je prasek jen nanesen na povrch a vrstva neprojde zadnym
dalSim tepelnym procesem. UTP Maintance podle toho prasek znaci jako
COLDmelt™. Vrstva nanesena studenym procesem je podmine¢né vhodna a
vyznacuje se typickou porezitou ca. 5-15%.
Prasky pro tuto metodu tvofi ,samotekouci” slitiny na bazi Ni-B-Si.

PFi teplém procesu je nastfikana vrstva nasledné pretavena, ¢imz se vytvori

vrstva bez poéra. Dle aplikace se provede bud prasky SIMmelt™ jednostupriové,
- se sou¢asnym pretavenim, nebo prasky SUBmelt™ dvoustupriové, s naslednym
pretavenim. Casto se pro symetrické rotaéni dily pouZiva soudasné pretaveni a
pro plosné dily a hrany nasledné pretaveni.

UTP SIMmelt ™ — prasky pro souc¢asné pretaveni

popis charakteristika

- legovany kovovy prasek s tvrdymi pfisadami
- zrno kulovitého tvaru

- hladky povrch nastfiku

- atomizovany v plynu (mimo tvrdych ¢astic)

- typicka zrnitost -106+20 uym

- tvrdost vrstvy 150 HV az >60 HRC

- nastfik plamenem se sou¢asnym pfetavenim
- slitiny na bazi NiSiB s pfidavkem potfebnych
legur, napf. chrom, kobalt, karbidy wolframu

oznaceni zrnitost slozeni tvrdost vlastnosti a pouziti

™
fl'l'g";’;‘;'; 106+20 ym  |NiCuBS:i 170-240 HV  |Nastiik Sedé litiny, odolnost teplotnim zménam, mofské vods.

SIMmelt™ o . e . < “ .
NiBas25 -106+20 ym NiBSi 205-260 HV Opravné vrstvy, vy$$i odolnost razam, lisovaci formy, loZiska, Soupatka.
S!Mmelt -53+20 pm NiBS 190-260 HV pr[_a smacivost a hladky povrch. Nastfik Sedé litiny, sklafskych forem,
NiBas25F nastfik hran

e —— - v — - — <
SI_MmeIt -106+20 pm NiBSi 260-310 HV Och_raana OXIdaC'I, me2|vr§’_[vy tvrdygp nfastnku, dobré opracovani. Kuzelky
NiBas30 ventilll, ozubena kola, loZiska, sklarské formy.

e - - " - — <
SI_MmeIt -106+20 pm NiCIBSiFe 40 HRC D(?bra protlkorovznl’ochrana, odo]nost_ opotfebeni i pfi vyssi t(:);zlote.
NiBas40 Nastroje pro tazeni, zapustky, nastroje na plasty, vyhazovaci Eepy.
SIMmelt™ ) . . Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotfebeni i pfi vyssi teploté. Tvrdé
NiBas50 106+20 um NiCrBSiFe 50 HRC navary ventill a sedel, obézna kola ¢erpadel, vodici a tvarovaci kladky

e - - - - — Y
SI_MmeIt -106+20 pm NiCIBSiFe 60 HRC I?obra protlkoro'znl vqchrana,wgd’olnost opotreb(—;nl pri vysSi teploté. Dily
NiBas60 Cerpadel, kluzna loZiska, méfici hrany, lisovaci formy, vacky.

e v —— = - ] ——
SIMmelt -106+20 pm CoCINIWEeSIB 400-460 HV Od'olnoasE tepelnym' zmeénam, razim, kprq2|. V_ent||ova sedla, méfici hrany,
Cobalt45 noze nuzek, kluzna loziska, Zarupevné nastroje.

= - —— " - T - —
SI_MmeIt -106+20 pm NICIBSiEe +WSC matrice 60 HRC Vys§| ocl'fltanva prot'| abra;lvn’lmu opp}rebenl. Noze Fizkovacich stroja,
NiBasW 35 podavaci fetézy, dily hnétacich stroju.

SIMmelt -106+20 pm NICrCoBSiFe +WSC |matrice 60 HRC Nejvy8Si ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Dily michacl a hnétacu,

NiBasW55 keramicky a cihlafsky primysl, nozZe fezacek, Skrabaky.

— — - —— = - -
S!Mmelt -106+20 pm NICIBSiEe +WSC matrice 60 HRC NerySS|_ ochrarja proti abrgzwmmu opgtre?enl. Vhodn'e _Qruo
NiBaswW 60 automatizované procesy. Sneky separatoru, lopatky misi¢l.

UTP SUBmelt ™ — prasky pro nasledné pretaveni

popis charakteristika

- legovany kovovy prasek s tvrdymi pfisadami
- zrno kulovitého tvaru

- hladky povrch nastfiku

- atomizovany v plynu (mimo tvrdych ¢astic)

- typicka zrnitost -125+45 ym

- tvrdost vrstvy 200 HV az >60 HRC

- nastfik plamenem s naslednym pfetavenim
- slitiny na bazi NiSiB s pfidavkem potfebnych
legur, napf. chrom, kobalt, karbidy wolframu

oznaceni zrnitost slozeni tvrdost vlastnosti a pouziti

o r - - = ———— — -
SUBmeIt -125+36 ym NiCIBSiFe 40 HRC Dobra pfqhks)rozm 'o'cvhrana, ogolnvc')st opotrgvberfl i pfi vySsi teplote,. Yentlly,
NiBas40 dopravni Fetézy, misi€e, kluzna loZiska, sklarské formy, transportni Sneky.
SUBmelt™ Dobra protikorozni ochrana, odolnost opotfebeni i pfi vyssi teploté.
NiBas50 -125+45 ym NiCrBSiFe 50 HRC Hladinoméry, ¢epy, dosedaci plochy, valce, voditka, lopatky misi¢u, vélce

pro tlakové liti, ventily, sklafské stroje

e > - - = T —— -
SUBmeIt 125+45 yum NICIBSiFeCuMo 56 HRC Houz'evnate E\'/rdev vrstvy. Vret?pa’ventllu, hfidele michacu, sedla ventild,
NiBas56 mleci kola, dfiky Eerpadel, ob&zna kola.
SUBMelt™ Vynikajici protikorozni ochrana a odolnost opotfebeni, vysoka tvrdost pfi
NiBas60 -125+45 ym NiCrBSiFe 60 HRC mirné&jSich razech. Transportni Sneky, obézné a tésnici plochy armatur,

ventily, ulozeni lozisek.

SUBmelt™ ) NiCrBSiFe - Vy3§i ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Trny, pouzdra, $nekové
NiBasw35 125+45um — L\wsc matrice 60 HRC | tiele, dily bagr.
SUBmelt™ ) NiCrBSiFe . NejvyS8Si ochrana proti abrazivnimu opotfebeni. Misi¢e, michaci lopatky,
NiBasW50 125+45 ym +WSC matrice 60 HRC hrany forem, extrudery.

o P - — m - -
S_UBmeIt 125+45 pm NICIBSIiEe +WSC matrice 60 HRC Ne;vyssnl ochrar}a proti abrazivnimu oPotrevtzem.’V.rJodne; pro
NiBasW 60 automatizované procesy. Sneky odlu¢ovacli, misi¢e, michaci lopatky.

Zmény vyhrazeny www.vabw.cz
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UTP COLDmelt ™ — prasky pro nastrik bez pretaveni

popis Charakteristika
- kovovy prasek cCisty nebo legovany, z ¢asti s tvrdymi
pfisadami
- nastfik plamenem bez pretaveni - zrno kulovitého tvaru, hladky povrch, v plynu
- kovy a slitiny, tvrdé slitiny a atomizovany (mimo tvrdych &astic)
prisady, €asto s pfilnavou vrstvou - nepravidelny tvar, nerovnhomérna struktura,

atomizovany ve vodé (mimo tvrdych ¢astic)
- typicka zrnitost -125+36 uym
- tvrdost vrstvy 23 HB az >60 HRC

oznaceni zrnitost slozeni tvrdost vlastnosti a pouziti
COLDmelt™ . . . - . e g
Base 17 -106+36 uym NiAl 150-190 HV Vazna vrstva. Zakladni praSek pro prvni vrstvu a dalSi nastfiky.

e - r — T - m
COLDmelt -106+45 pm NiAIMo 170-240 HV V?ZQ? vrs?va’. Zaklavdnl nvas’trlk pro d?lS[ nastfiky, _take ,One Step Powder*,
Base 20 nastfik v silné vrstvé mozny, dobré tfeci vliastnosti.

COLDmelt™ - . . . . L L
7n -125 ym Zn 23 HB Aktivni protikorozni ochrana na oceli vystavené atmosférickym vlivim.

e — - - " —
’C\IZ_OLDmeIt -106+36 pm NICIBSiFeAl 350-380 HV (?dolnost OX|dvaC|lpr|v§tredn|cr1 teplgtas:h, vysoka odolnost opotfebeni. Dily

i37 Cerpadel, uloZeni loZisek, vioZky valcu.

Ev - , - — - ~ < -
COLDmelt -120+36 pm CUAl 130 HV IE)obre kluzn’e vlgstnostl, vlastnosti pfi nouzovém béhu, kladky, loZiskové
CuAl Cepy, kluzné drahy.

™ o — - — - —
COLDmelt 125+20 ym NICIBSIFeAHWSC | matrice 400 HV Odolnost otéru pfi prutoku jemnych ¢astic, dobra odolnost oxidaci.

Niw15 Lopatky, ventilatory.
COLDmelt™ . - . . N -
Stainless 18 -106+36 ym FeCrNiMo 180 HV Nastfiky odolné korozi. Pouzdra Cerpadel, hfidele.

e - - — — - -
COLDmelt 125+45 ym FeCrNi 260-350 HV CI)rovr_nova ocgl_ S vys'ol<ou odglnostl o’)<|d§C|, dobra tfiskova obrobitelnost.
Fe31 Nastfiky na loZiskové Eepy, hfidele, pistnice.

COLDmelt™ ) . ,One Step Powder*, také vaznou vrstvu, opravy a preventivni ochranna
OneStep 16 106+45 pm NiCrAIMoFe 170 HV vrstva. Odolnost vysoké teploté. Kotlové trubky, membranové stény.

Zarovy nastiik plasmou — princip

Plasmovy nastfik prasku (PPA, nebo téZ PTA) je na rozdil od nastfikl plamenem tepelny proces, pfinasejici metalurgické spojeni pfidavného materialu
se zakladnim, tedy ur¢ita forma svafovaciho procesu.

PFi optimalnim nastaveni parametr(l Ize stupen promiseni se zakladnim materialem redukovat na minimum.
Plasmovy nastfik je pfednostné ur€en pro navarovani vrstev odolnych opotfebeni a korozi.

Proces se vyznacuje dvéma oddélenymi samostatné regulovatelnymi oblouky.

Neprenasejici pilotni oblouk hofi mezi netavici se wolframovou elektrodou a plasmovou tryskou. Zrychluje plasmovy plyn a umoziiuje zapaleni
pFenaSejiciho hlavniho oblouku. Ten hofi s vysokou koncentraci energie mezi elektrodou a zakladnim materidlem. Ten slouZi k natavovani zakladniho
materidlu i pfivadéného prasku, ¢imz se vytvaFi nanesena vrstva. Jako procesni plyny se pouZivaji argon, vodik, hélium, popf. smésné plyny. Tyto
slouzi zaroven jako plasmovy plyn, ochranny plyn a nosny plyn pro prasek.

wolframova elektroda
prasek

vodni chlazeni
ochranny plyn

oblouk

aprwdE

[——
[ —
o] o] ]

o] -~

Nastfik pouzdra praskem PLASweld™ Celsit 721

Plasmovy nastfik je na zakladé vysokého stupné automatizace jasné zameéfen na sériovou vyrobu a nabizi zde zfetelné vyhody - vysoka
reprodukovatelnost, nizké promiseni se zédkladnim materidlem, maléa tepelné ovlivnéna oblast, kombinace material s tvrdymi latkami atd.

UTP Maintenance nabizi PTA prasky na bazi niklu, kobaltu i Zeleza. S ohledem na proces jsou tyto praSky pojmenovany PLASweld ™. Zrnitost je zde
volena dle typu. Standardné se zrnitost pohybuje mezi 50 az 210 uym.

Dal$i moznosti pouziti téchto praskl jako pridavného materialu je navarovani laserem. Zde slouzi laser jako zdroj tepla k nataveni povrchu zakladniho
materialu i praSkového pfidavného materidlu. Zaméreni energeticky vykonného laseru umozriuje Uplné pfesné naneseni na definované misto bez
negativniho ovlivnéni okoli. Jelikoz se u laseru obvykle po€ita s menSimi nanosy a kratSi dobou zpracovani, maji PTA prasky pro tuto technologii
jemnéjsi zrno, typicky 45 az 106 pym.

Zmény vyhrazeny www.vabw.cz
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UTP PLASweld™ — prasky pro nastrik plasmou

popis

charakteristika

- nastfik plasmou

- slitiny na bazi kobaltu, Zeleza ¢i niklu

- legovany kovovy prasek z ¢asti s tvrdymi pfisadami

- zrno kulovitého tvaru, hladky povrch, v plynu
atomizovany (mimo tvrdych &astic)

- typicka zrnitost -150+50 ym

- zrnitost na zakazku -200 +63 ym

- tvrdost 170 HV (mezivrstvy) az 60 HRC

oznaceni zrnitost slozeni tvrdost vlastnosti a pouziti
kobaltové typy
PLASweld™
Celsit 706 -150+50 ym CoCrwC 41 HRC
PLASweld™ - . A Lo . . < .
Celsit706HC -150+50 ym CoCrwcC 43 HRC Slitiny odolné adhezivnimu a abrazivnimu opotfebeni, vysoce Zarupevné.
PLASweld™ Navary obéznych a tésnicich ploch plynovych, vodnich, parnich a
Celsit 708 -150+50 ym CoCrNiwC 45 HRC kyselinovych armatur, vysoce naroénych nastroji pro praci za tepla, sedel
PLASweld™ a kuzelek ventil, ventill spalovacich motor(, mlecich, misicich,
Celsitv;iZ -150+50 ym CoCrwcC 48 HRC transportnich a vrtacich nastrojl, razniku, forem, atd.
PLASweld™
Celsit712HC -150+50 ym CoCrwcC 49 HRC
PLASweld™ ) . Vysoka odolnost korozi, odolnost adhezivnimu opotfebeni tfenim kov-kov,
Celsit 721 150+50 pm CoCrMoNiC 82 HRC pol§tarovaci material pro tvrdé stelity, medicinska technika
zelezné typy
PLASyveId 150+50 pm FeCrC 57 HRC Vysoka ote'rlilvzdornost, zejména mineralnimu otéru pfi mensich razech.
Ledurit 60 Transportni Sneky, bagrové zuby.
PLASyveIdT’V' -150+50 um FeCrCBY 62 HRC Ngver dild s extremnlm smlrkovym otérem. Mleci valce, transportni Sneky,
Ledurit 68 misiCe, skluzy, bagrové dily
PLASweld™
Ferro55 -150+50 pm FeCrMo S5HRC Navar na Zelezné bazi kombinujici vysokou pevnost, houzevnatost a
PLASweld™ ) odolnost teplotam az 550°C. Nastroje pro praci za studena i za tepla,
Ferro45 150+50 pm FeCrMo 45 HRC stfizné nastroje, voditka, kovaci nastroje, valce a kladky. K dispozici i

— ) PR .
PLASweld 150+50 pm FeCrMo 39 HRC s jemnéjSi zrnitosti pro navar laserem.
Ferro39

e = v — = - -

PLASweld 150+50 pm FeCrV 60 HRC Zelezny pr s ol_)sahenj karbidu yanaﬂdu. Vyvgzen}/ pomér mezi dobrou
FerroV10 odolnosti abrazi a houzevnatosti. Primyslové noZe a nastroje.
PLASweld™ Zelezny typ s jemnymi karbidy vanadu v martenzitické matrici. Dobra

-150+50 ym FeCrVv 61 HRC odolnost abrazivnimu opotfebeni. Vysoce zatéZovana ostfi nastroju a
Ferrov12 Ny

hrany soucastek.

PLASweld™ ) Martenziticka slitina odolna opotiebeni s vysokym podilem karbidd vanadu,
FerroV15 150+50 pm FeCrv 61 HRC diky obsahu chrému korozivzdorna. Pro ostfi nastroju.
niklové typy
PLASweld™ ) s matrice Karbidy wolframu v niklové slitiné bez chromu. Nejvy$si odolnost
NiBas W60 150+50 pm NIBSIHWSC 60 HRC abrazivnimu opotiebeni. Bagrové dily, vrtaci nastroje, Sneky.

= - e - v - -
PI__ASweId 150+50 pm NiCIMoW 170 HV Navgry pdgl_ayajlm I_(or02| a vysoky’m teplotam. Kovadla, buchary, valce pro
NiBas 776 kontinualni liti, mezivrstvy, michaci lopatky.

— - — - — - —
PI__ASweId 150+50 pm NiCrEeNDb 170 HV Mezwrstvy_zejmena pro navar ste}ltu. Odolnost korozi. Tlakové nadoby,
NiBas 068HH petrochemie, energeticka zafizeni.

PLASweld™ Navar na podobné vysoce pevné a korozivzdorné slitiny niklu, platovani
-150+50 ym NiCrMoNb 200 HV nizkolegovanych oceli. Chemicky priimysl, vodni a morska zafizeni,

NiBas 6222Mo

opravy, navary ventilll lodnich motora.

Nastrik elektrickym obloukem

Nastfik elektrickym obloukem trubi¢kovymi draty je jeden z nejvykonnéjsich typl tepelnych nastfika.
Stejnosmérny elektricky oblouk tavi dva trubiCkové draty a napf. tlakovym vzduchem se nataveny a rozpraSeny kov uklada ve vrstvé na povrchu
materialu. Proces je jednodu$e ovladatelny a mlze byt ruéni i automatizovany.

Zmény vyhrazeny

rozpraSovaci plyn
regulace pfivodu dratu
hlava hofaku

privod elektrického proudu
zakladni material

agrwNE

www.vabw.cz
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Soudokay - trubi¢kové draty pro nastrik elektrickym obloukem

oznaceni Slozeni % nizky otér vysoky otér koroze teplota
SK 235-M 0,04 C, 1,6 Mn, 1,6 Si, 29 Cr, 3,7 B, zaklad Fe o} o}

SK 255-M 4,5C, 0,7 Mn, 1,3 Si, 26 Cr, 0,3 B, zaklad Fe o

SK 420-M 0,4 C, 0,5 Mn, 0,4 Si, 14 Cr, zéklad Fe o}

SK 848-M 0,07 C, 2,0 Mn, 1,8 Si, 28,5 Cr, 5,7 Ni, 0,1 Mo, 3 B, zaklad Fe o] o]
SK 825-M 5 Mo, 5 Al, zaklad Ni o] o]
SK 830-MF B, Si, zaklad Ni o] o] o]
SK 840-MF Cr, B, Si, zaklad Ni o]

SK 850-MF Cr, B, Si, zaklad Ni o] o] o]
SK 858-M 5 Al, zaklad Ni o] o]
SK 860-MF Cr, B, Si, zaklad Ni o o} o}
SK 868-M 45 Cr, 4 Ti, zaklad Ni o] o]
SK 900-MF Cr, B, Si, W, zaklad Ni (30% karbid wolframu) o] o] o]

Pievodni tabulka prasku UTP

Prasky pro zarovy nastfik byly firmou UTP dlouha Iéta dodavany pod oznacenimi UTP HABOND, UTP EXOBOND, UTP UNIBOND a UTP PTA.
V nasledujici tabulce najdete nové nazvy téchto prasku.

HA-06 SIMmeltTM Cobalt45
HA-2 SIMmeltTM NiBas30
HA-3 SIMmeltTM NiBas25
HA-5 SIMmeltTM NiBas40
HA-6 SIMmeltTM NiBas50
HA-6315 G SIMmeltTM NiBas22
HA-6320 SIMmeltTM NiBas25F
HA-7 SIMmeltTM NiBas60
HA-8 SIMmeltTM NiBasW 35
HA-8 SS SIMmeltTM NiBasW55
HA-8-60/1 SIMmeltTM NiBasW 60
EB-1001 COLDmeltTM Base 17
EB-1002N COLDmeltTM Base 20
EB-1025 COLDmeltTM Zn

EB-2002 COLDmeltTM Ni37
EB-2003 COLDmeltTM CuAl
EB-2005 COLDmeltTM Niw 15
EB-2007 COLDmeltTM stainless 18
EB-4010 COLDmeltTM Fe31
EB-5044 COLDmeltTM OneStep 16
UB 5-2540 SUBmMeltTM NiBas40

UB 5-2550 SUBmMeltTM NiBas50

UB 5-2555 SUBmMeltTM NiBas56

UB 5-2760 SUBmMeltTM NiBas60

UB 5-2862 SUBmMeltTM NiBasW 35
UB 5-2864 SUBmMeltTM NiBasW50
UB 5-2871 SUBmMeltTM NiBasW 60
PTA 2-706 PLASweldTM Celsit 706
PTA 2-706HC PLASweldTM Celsit 706HC
PTA 2-708 PLASweldTM Celsit 708
PTA 2-712 PLASweldTM Celsit 712
PTA 2-712HC PLASweldTM Celsit 712HC
PTA 2-721 PLASweldTM Celsit 721
PTA 3-710 PLASweldTM Ledurit 60
PTA 3-73G2 PLASweldTM Ferro55
PTA 3-73G4 PLASweldTM Ferro39
PTA 5-2860 PLASweldTM NiBasW 60
PTA 5-776 PLASweldTM NiBas776
PTA 5-068HH PLASweldTM NiBas068HH

PTA 5-6222Mo PLASweldTM NiBas6222Mo
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