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PRIDAVNE MATERIALY PRO LEHKE KOVY

SVAROVANI A PAJENI HLINIKU A JEHO SLITIN
SVAROVANI HORCIKU, SVAROVANI TITANU
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HLINIK A JEHO SLITINY

= svarovani MIG, WIG, obalenou elektrodou, plamenem, tvrdé a mékké pajeni
. hlinik Cisty a nizkolegovany
. slitiny s kfemikem, manganem, horéikem, zinkem, médi, zirkonem, titanem
L] hlinikové konstrukce, ¢asti letadel, lodi, automobil(, jizdnich kol, vagénu

L] svafovani konstrukci, opravy odlitkd

L] vyroba a opravy autochladi¢d, klimatizaci, prdmyslového chlazeni

. svarovani WIG

L] Gasti letadel, motocykll, motort, chemickych aparatl

. svarovani WIG nebo plamenem
L] Gasti letadel, motocykll, motor(l a prevodovek, lehkych karoserii
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POUZITi SVAROVACICH MATERIALU PRO RUZNE TYPY HLINIKU A SLITIN
Typ slitiny ¢. mat. oznaceni obalena elektroda svarovaci drat WIG / MIG
3.0205 Al 99,0
Al 3.0255 Al 99,5 UTP 47 Union Al 99,5
3.0285 Al 99,8
E Al 3.0257 E Al UTP 47 Union Al 99,5
3.0506 AlMn 0,6 )
AlMn 30515 AMn 1 UTP 49 Union Al 99,5
AIMnMg 3:8222 ﬁ:mi mg 0.5 UTP 49 Union AlMg 4,5 Mn
3.3206 AIMgSi 0,5
3.3210 AIMgSi 0,7
AlSi 3.2315 AlMgSi 1 ' '
<7%Si 3.3211 AlMg 1 SiCu UTP 485 Union AISi 5
3.2371 G-AlSi 7 Mg
3.2341 G-AlSi 5 Mg
3.2151 G- AlSi6 Cu 4
3.2581 G-AlSi 12
AlSi 3.2583 G-AISi 12 (Cu) _ _
712 % 3.2383 G—AIS! 10 Mg (Cu) UTP 48 Union AISi 12
3.2381 G-AISi 10 Mg
3.2373 G- AlSi 9 Mg
3.3315 AlMg 1
3.3525 AlMg 2
AlMg 3.3523 AlMg 2,5 UTP 49 Union AlMg 3
<3 % Mg 3.3535 AlMg 3 Union AlMg 2,7 Mn 0,8
3.3537 AlMg 2,7 Mn
3.3206 AlMgSi 0,5
3.3555 AlMg 5
AlMg 3.3345 AlMg 4,5 Mn Un@on AlMg 5
3-5 % Mg 3.3535 AlMg 3 - Un!on AlMg 4,5 Mn
3.3206 AlMgSi 0,5 Union AlMg 4,5 MnZr
3.3261 G-AlMg5 Si
3.3547 AlMg 4,5 Mn
AlMgMn, AlZnMg, AlZnMgCu, 3.3545 AlMg 4 Mn .
slitiny vy&si pevnosti, 3.3261 G-AIMg5 Si ] oion ﬁ:mg Vi
vytvrditelné slitiny 3.4365 AlZnMgCu 1,5 '
3.4345 AlZnMgCu 0,5
Neznameé typy a spoje mezi - - UTP 485 Union AISi 5
riznymi Al slitinami
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MIG A WIG DRATY PRO HLINIK A SLITINY HLINIKU

Typ

EN ISO 18273 min. mech. chemické . .

AWS A5.10 h<v)<v:1n<’)ty pri slozeni % vlastnosti a pouziti

Wr. NI bézné teploté

Union Al 99,5 Rm 70 N/mm? Al 5995 Svarovani Cistého a nizkolegovaného hliniku napf. AW-1200 Al 99,0, AW-1050 A Al 99,5,
S Al Z (A199,5) Re 40 N/mm? |7 ~29° |AW-1070A Al 99,7, AW-1350 E-Al 99,5. El. vodivost 33 S.m/mm?. Ochranny plyn I1.
ER1100(mod.) A5 25% jin€ <0.5 |5 044van MIG @ 1,0-1,2-1,6 na civce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tycky 1000 mm.

. , |Mg3 Svarovani slitin Al <3% Mg jako AW-5754 AIMg3, AW-5251 AlMg2, AW-5005A AlMg1(C),
g’j&fgég"’égﬁwgg) E’; égON% M [Mn04  |AW-6060 AlMgSi, AW-5454 AlMg3Mn, AC-51100. Odolnost mofské vods, barva podobna
) A5 18% Cr<0,3 anodicky oxidovanym slitinam. Ochranny plyn 11.Dodavan & 0,8-1,0-1,2-1,6.

Ti <0,15 |[Dodavéan MIG & 1,0-1,2-1,6 na civce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm.
RM 275 N/mm? Mg 4,7 Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 _AIMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AIMg_5,
Union AlMg4,5Mn Re 125 N/mm? Mn 0,8 AW-6060 AIMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSi1lMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
S Al 5183 (AIMg4,5Mn0,7A) A5 16% Cr0,15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400. Odolnost mofské vodé. Ochranny plyn I1.
Ti <0,15 |Dodavan MIG & 0,8-1,0-1,2-1,6 na civce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 tyéky 1000 mm.
Mg 4,7 Svary AlMg slitin, napf. AW-5083 AlMg4,5Mn0,7, AW-5086 AlMg4, AW-5019 AlIMg5,
Union AIMg4,5MnZr Rm 275 N/mm? |[Mn 0,8 AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AISiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
S Al 5087 (AlIMg4,5MnZr) Re 125 N/mm? |[Cr 0,15 AW-7020 AlZn4,5Mg1, AC-51300, AC-51400 Vysoka odolnost vzniku trhlin za tepla.
ER5183(mod.) A5 16% Ti <0,15 |Pro svary komplikovanych konstrukci s nepfiznivym pnutim. Ochranny plyn 1.
Zr 0,15 Dodavan MIG & 1,0-1,2-1,6 na civce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm.
Mg 5 Svary slitin Al s <5% Mg, napf. AW-5019 AIMg5, AW-5754 AIMg3, AW-5086 AlMg4,
Union AlMg5 Rm 235 N/mm? |\~ 0 o AW-6060 AlMgSi, AW-6005A AlSiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu,
S Al 5356 (AIMg5Cr(A)) Re 110 N/mm? cr <0’ 3 AW-7020 AlZn4,5Mgl, AW-5454 AIMg3Mn, AC-51300, AC-51400, AC-51100. Odolnost
ER5356 A5 18% Ti <0 ’15 morské vodé.
! Dodavan MIG & 1,0-1,2-1,6 nacivce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm.

. . 5 Slitiny do 7% Si, neznamé Al slitiny, rizné Al slitiny mezi sebou. Pajeni a svafovani
ngOI\IOZO'ZI?,S,IAS(AISiS A) E? %goNl;lr{nTnT Si5 plamenem s tavidlem. Svar neni anodicky oxidovatelny. AW-6060 AIMgSi, AW-6005A
ER4043 A5 16% Al zakl. AISiMg(A), AW-6082 AlSilMgMn, AW-6061 AIMg1SiCu, AC-45000.

Dodavan MIG & 1,0-1,2-1,6 na civce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2-4,0 ty¢ky 1000 mm.

. . 2 Svary slitin na odlitky s <12% Si, napf. G-AlSi12, G-AlSi10Mg(Cu), G-AlISil1l, G-AlSi5Mg,
ngDI\I()ZOﬁ‘;S,IO\l(ZAISilz A) E? égoN’;lr{wmmT Si 11-13 |G-AISi7Mg, G-AISi6Cu 4, AIMgSi0.8. Pajeni a svafovani plamenem s tavidlem.
ER4047 A5 5% Al zakl. Svar neni anodicky oxidovatelny.

Dodavan MIG & 1,2-1,6 na civce a WIG & 1,6-2,0-2,4-3,2 ty¢ky 1000 mm.

OBALENE ELEKTRODY PRO HLINIK A JEHO SLITINY

Typ pFipojeni .
Wr.Nr. obvykle meh' chemické . .
DIN 1732 hggngty pri slozeni % vlastnosti a pouziti
AWS AB.3 bézné teploté
uTP 47 Rm 80 N/mm?
3.0286 Re 40 N/mm? jiné <0,2 |Elektroda se specidlnim obalem pro ¢isty hlinik. Dily obvykle tl. st&ny od 2 mm.
EL-AI99,8 A5 30% Al zéklad |Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
E 1100 =+
gggltg Rm 110 N/mm? |Mn 1,5 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s manganem a slitiny s hof¢ikem do 3%
E.L-AIMnl Re 40 N/mm? |Mg 0,2 Mg. Napf. AIMn0,6, AIMn1, AIMn1Mg0,5, AIMn1Mg1, AIMg3. Dily obvykle tl. stény od 2
E 3003 -+ A5 10% Al zaklad |mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2.
g12—244585 Rm 160 N/mm? si5 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s kiemikem do 7 % Si, neznamé druhy
: . Re 90 N/mm? . hliniku, rdzné slitiny hliniku mezi sebou. Dily obvykle tl. stény od 2 mm.
EL-AISi5 o Al zaklad Cs .
E 4043 —+ |AS 15% Dodavéan rozmér & 2,5-3,2-4,0.
2
g;gg‘gg Eg‘ 128 wmmz Si12 Elektroda se specialnim obalem pro slitiny hliniku s kfemikem do 12 % Si, pro AlSi slitiny
E.L-AISi12 -+ a5 5% Al z&klad [na odlitky. Dily obvykle tl. stény od 2 mm. Dodavan rozmér & 2,5-3,2-4,0.
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PAJKY PRO PAJENI HLINIKU

DIN EN 1044 chem T taveni pevnost
DIN 8513 *DIN 1707 sloieﬁi (%) T péjeci [N/mm?] pouziti
EN ISO 3677 (°C)

Si12 Tvrda pajka s vybornou kapilaritou a shodou barvy a struktury

Cu<0,3 pro Cisty hlinik, tj. Al99,98; AI99,9; AI99,8; Al99,7; Al99,5;
FONTARGEN A 407 L Mn <0,15 Al99; AlI98; nizkolegované slitiny do 2% prvkd, tj AIMn; AIMg1;
AL 104 Mg <0,1 575-585 100 AlMg2; AIMgSi0,5; AIMgSi1; AIMgMn; AlSi slitiny na odlitky,
L-AlISi 12 Fe <0,6 590-600 napf. AlZn10Si8Mg. Teplota solidu pajenych material( > 640°C.
B-AlI88Si-575/585 Zn <0,2 Nedoporucuje se pro slitiny G-AIMg; G-AICuTi; G-AICuTiMg a

Ti<015 materialy, které maji byt nasledné eloxovany.

Al zakl. S tavidlem F 400 NH vhodna i pro kombinaci hlinik-méd'.

Si12 Trubi¢kovy drat pInény tavidlem pro Gisty hlinik, tj. Al99,98;

Cu<0,3 Al99,9; Al99,8; Al99,7; Al99,5; Al99; AI98; nizkolegované slitiny
FONTARGEN A 407 Li Mn <0,15 do 2% prvkd, tj AIMn; AlIMg1; AlMg2; AIMgSi0,5; AIMgSi1;
AL 104 Mg <0,1 575-585 100 AIMgMn; AISi slitiny na odlitky, napf. AlZn10Si8Mg. Teplota
L-AlISi 12 Fe <0,6 590-600 solidu pajenych materialt > 640°C. Nedoporucuje se pro slitiny
B-Al88Si-575/585 Zn <0,2 G-AlMg; G-AICuTi; G-AICuTiMg a materialy, které maji byt

Ti <015 nasledné eloxovany. Vyborna kapilarita, shoda barvy a

Al zakl. struktury. Vyhodny pro automatizované pajeni.
FONTARGEN AP 47 QL/2 Si11-13,5 Davkovatelna pasta s obsahem nekorozivniho tavidla pro pajeni Cistého
AL 104 Mn <0,1 575-585 100 hliniku, napf. Al99,98; Al99,9; Al99,8; Al99,7; Al99,5; Al99; Al98; AIMn v
L-AlISi 12 Fe <0,5 590-600 peci s ochranou atmosférou dusiku nebo §tépeného amoniaku, pfi ohfevu
B-AlI88Si-575/585 Al zakl. acetylénovym plamenem pouze nepfimy ohfev.
FONTARGEN A 633 Mékka pajka pro hlinik, slitiny hliniku a pro spoje s médi.
- Zn 97 430-450 Pro vyrobu klimatizaci a chladicich zafizeni, trubkové spoje,
*L-ZnAlI3 Al 3 absorbéry. Specialni tavidlo F 600 Zn se pouziva ve velmi
B-Zn97AI3 malém mnozZstvi a zbytky se odstrani karta€em a horkou vodou.

Ag 3,75 Velmi dobfe tekouci eutekticka kapilarni pajka s velmi dobrou smacivosti,
FONTARGEN A 611 Pb 0,1 pro ocel, nerez ocel, méd a slitiny médi, hlinik. Potravinafsky prdmysl,
S-Sn96Ag4 / Slitina ¢. 28 Sbh 0,1 221 44 stavba aparat(, chladici technika do -200°C, tepelna technika do 100°C,
L-SnAg5 Bi 0,1 meédéné trubkové instalace, rozvody vody, olejova vedeni. Spoj

Sn zakl. dlouhodobé leskly. Tavidlo pro hlinik vé. kombinace hlinik-méd’ F 600 Al
FONTARGEN A 604 Sn 63 Pajka pro prvni vrstvu postupného pajeni. Utésfiovani lunkrq, trhlin v
- Zn 73Kl 200-340 odlitcich, dlk( na plechu z hliniku, atd. v klempirnach, opravnach,
L-SnZn40 ) slévarnach hliniku. Pro nanos na hlinik pouzitelna bez tavidla tfenim.

TAVIDLA PRO TVRDE PAJENI HLINIKU

DIN EN 1045/ DIN 8511

Pouziti

FONTARGEN F 400 NH

Nekorozivni tavidlo-prasek pro pajeni ¢istého hliniku a slitin do max. 0,5 % pfisad. Prasek neni hygroskopicky.
Smisenim s destilovanou vodou Ize pfipravit roztiratelnou pastu.

FL20/F-LH2 S timto tavidlem Ize péjkou Fontargen A 407 L pajet i kombinaci hlinik-méd

IE(I_)’]\_I(;—'IAIF;?II-EIT F 400 M Korozivni tavidlo-prasek pro pajeni Cistého hliniku a slitin do max. 3 % pfisad vé. hof¢iku. Prasek je silné hygroskopicky.
EE’]\B—?E?ET F 400 MD Korozivni tavidlo-pasta pro pajeni ¢istého hliniku a slitin do max. 3 % pfisad v¢. hoféiku. Pasta je silné hygroskopicka.
FONTARGEN F 600 AL T e s e - —

212.A/F-LW3 P3ajeci olej pro pajeni hliniku, médi a slitin médi. Zbytky mohou byt mirné korozivni.

FONTARGEN F 600 ZA

Specialni tavidlo-pasta pro péjeni hliniku a slitin hliniku a pajeni hliniku s médi, napf. pfi vyrobé klimatizaci. Zejména pro
ZnAl pajky, reakéni teplota 400-500°C

WIG DRATY PRO SVAROVANI TITANU

Typ
EN ISO 24034:2008: min. mech. chemické
AWS A5.16-04: hodnoty pfi slozeni % |vlastnosti a pouziti
UNS: bézné teploté Ti zakl.
W.Nr.:
UTP A 902 Ti Rm 500 N/mm? C <0,03
S Ti 0120 (Ti99,6) Re 295 N/mm? Fe <0,2 WIG svarovani Cistého titanu a slitin titanu podobného slozeni,
ERTI2 A5 42 0<0,1 napf. ASTM Gr. 1-4, UNS R50400H. Ochranny plyn Ar min.99,998.
R50120 ? H<0.008 |Dodavané rozméry @ 1,6-2,0-2,4.
Kv 76J !

3.7035 N <0,02
WIG DRATY PRO SVAROVANI HORCIKU
Typ . min. mech. chemické
DIN 1729: - . 0 . o

. hodnoty pfi slozeni % |vlastnosti a pouziti
AWS A 5.19: b&né teploté  |Mg zakl
Wr.Nr.: P 9 )
g%n:\jlirgAfng 411 Rm 180 N/mm? g‘l gg Vyroba a opravy dilll z hof¢iku a jeho slitin. Svafovani WIG stfidavym proudem v ochranné

Mg n Re 100 N/mm? LY atmosféfe Ar, svafovani plamenem s tavidlem Fontargen F 400 M.

ERAZ 61 A o Mn 0,4 B ] «
35612 A5 5% 7n 1 Dodavané rozméry & 3,2.
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KONTAKTY
voestalpine High Performance Metals CZ spol.sr. 0
Pramyslova 591

682 01 Vyskov
tel. +420 515 211 890-1

UZITECNE INFORMACE NA INTERNETOVYCH STRANKACH
1) Zastoupeni a sklad v Ceské republice
http://www.vabw.cz

Hlavni katalog a tematické prospekty v ¢estiné, katalogy jednotlivych vyrobnich zavodl v angli¢tiné a némginé.

2) Vyhledavac¢ pridavnych materialti v angliétiné a némg¢iné
Willkommen bel unserer Ihr Suchbegrift Produkttyp
Produkt- und

http://www.vabw-service.com/voestalpine/ DoKumentensuchel

eAs x| alie anzeigen

i

3) Kalkulator spotieby pridavnych materialti v angli¢tiné a némg¢iné

Please use decimals separated by a dot!

dimensions
o sheet thickness (t) mm seam length (1) m
\/—\; root gap (b) omm %]  penefration (g) omm |[v|
S . // reinforcement () 0mm | v| Steel (7.85 gicm®) v]
A /s
h ] : ;
| depth of root face weld preparation angle
) s) M@
\ t
5 L | SEam Cross
i: 4 section cm®  volume cm*
cap pass cm*
single-V b seam weight kg total volume cm?®
butt weld

http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/eng/
http://boehler-welding-service.com/voestalpine/calculator/de/

4) Informace a katalogy v angliétiné a némg¢iné, prip. v dalSich jazycich:

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-Welding

Celosvétové unikatni portfolio vyrobkl zahrnujici pfes 2 000 produktt pro svarové spoje konvenénimi metodami obloukového svarovani. Obalené
elektrody, MIG/MAG draty, pinéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty a tavidla pro svafovani pod tavidlem, keramické podlozky a pfFipravky pro
moreni nerezavéjicich oceli vyrobnich zna¢ek Béhler, Phoenix-Union-Thermanit, UTP a Avesta.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/UTP-Maintenance

Produkty a feSeni pro opravy, renovace, zvy$ovani zivotnosti, produktivity a spolehlivosti nejen bézné svafovanych materialQ, ale i otéruvzdornych oceli,
tvrdokovt, nastrojovych oceli, litiny a riznych slitin. Obalené elektrody, MIG/MAG draty, pInéné draty, WIG draty, draty pro autogen, draty, pasky a
tavidla pro podtavidlové a elektrostruskové platovani, prasky a plnéné draty pro Zarovy nastfik vyrobnich znacek UTP a Soudokay.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Fontargen-Brazing

Védomosti, zkuSenosti a FeSeni ziskana z nespocetnych aplikaci pajecich procesli se promitaji i do Sirokého sortimentu vyrobkl pro tvrdé, mékkeé i
vysokoteplotni pajeni a MIG péjeni - dratu, tycek, krouzkd, folii, past a praskt znacky Fontargen.

http://www.voestalpine.com/welding/Brands/Boehler-W elding/Finishing-Chemicals

Jsme predni vyrobce moficich produktl pro nerezavéjici oceli a pro specialni pouziti. Nabizime Sirokou paletu produktli ve formé moficich gell, past,
spreju a tekutin a cCisticich pripravkl. Nerezavéjici ocel s nimi dostava nejen puvodni vzhled, ale diky pasivaci, tenké, neviditelné a nepropustné vrstvé
zejména oxidu chrému, i ochranu proti korozi. Mofeni nerezavéjicich oceli je technicky vysoce jakostni proces pro optimalni ochranu proti korozi.
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