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INNOVATION
AUF KUNDEN:-

WUNSCH

Wenn hochqualifizierte Arbeitskréfte auf
modernste Technologien treffen, ent-
steht GroBartiges - an jedem unserer
drei Standorte in Linz, Traisen und China.

Ob hochwertiger Stahlguss mit Einzelteilen bis zu
200 Tonnen oder hochkomplexe Nickelbasislegie-
rungen: Die voestalpine Foundry Group liefert auch
Sonderanfertigungen fur spezielle Kundenbereiche
und extreme Einsatzbereiche. Von vorgeschruppt bis
fertig bearbeitet, AuftragsschweiBungen oder Druck-
proben. Eines haben all unsere Auftrdge gemein:

Hoéchste Qualitédt mit neuen Technologien wie dem
innovativen 3D-Sanddruck oder dem Einsatz mo-
dernster RoboterschweiBmaschinen, um Ressourcen
zu schonen.

VON DER
IDEE ZUM

PRODUKT

Dank Co-Engineering
zur Innovation: Nutzen
Sie unsere langjdhrigen
Erfahrungswerte und

umfassenden Beratungs-
leistungen, um neue
Einsatzmoglichkeiten zu
erschlieBen.

Arbeitsprozess & Services »

Die Technische Arbeitsvorbe-
reitung plant die nétige Guss-
und Steigertechnik inklusive
Dokumentation und Zeichnun-
gen. Danach wird ein Modellim
MaBstab 1:1 gebaut.

Die Modellteile werden einge-
formt, gefolgt vom GieBen Uber
speziell dafir entwickelte Pfan-
nen und dem Ausschlagen der
Gussteile in den darauffolgen-
den 20 Tagen.
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Nach dem Steigerbrennen stel-
len wir die Materialeigenschaf-
ten mit Hilfe einer QualitGts-
wdrmebehandlung ein. Je nach
Anforderung werden die Bear-
beitungsfldchen vorgeschruppt.

Zeit fur eine erste Prifung! Dann
wird geschleift und geschweiBt,
bis alles den Vorgaben ent-
spricht. Beim Spannungsarm-
gllhen beseitigen wir innere
Spannungen im Material.
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Genauigkeit geht vor und da-
rum Uberprifen wir alles noch
einmal. Nach der MaBkontrolle
werden vorgeschruppte Be-
reiche fertig bearbeitet, auf
Wunsch lackieren wir auch.
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Services
» Engineering
» Prototyping

» Fertigbearbeitung
» Assembling
» Lackierung
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GRENZENLOSES
DESIGN

Beim 3D-Sanddruck handelt es sich um ein innovatives 3D-Druckver-
fahren zur Herstellung von Sandformen fir kundenspezifische oder
hochkomplexe Gussteile. Das ermdglicht die effiziente und ressour-
censchonende Produktion von Gussteilen und erspart den Einsatz von
Modellteilen. Durch die verbesserte Oberfldchengenauigkeit wird der
Aufwand auch bei Folgearbeiten wie dem Schleifen oder dem Schwei-
Ben auf ein Minimum reduziert.

3D-Sanddruck
Kompetenzzentrum

FORSCHUNG & ENTWICKLUNG

Bei Temperaturen von Uber 700 bis minus 196 Grad Celsius entwickelt
die voestalpine Foundry Group auf Kundenwunsch hochwarmfeste
oder kaltz&he Werkstoffe, gieBtechnische Designs und branchenfih-
rende Prozesse. Damit alles den hohen Anspriichen gerecht wird, tes-
tenwir die Werkstoffe mittels Modellierung, Simulation und Experiment.
Hier untersuchen wir die Wechselwirkung der Werkstoffe und liefern
unseren Kunden genau, was sie brauchen.

Prézise 3D-gedruckte Sandkerne
fUr den Einsatz im Segment
Bahnsysteme

3D Sanddruck-
verfahren

WIR SIND M
SELBEN TEAM

Hochste Qualitétsanspriiche und erstklassige Resultate
setzen einen hohen Kundenfokus voraus. Genau diesen
bieten wir Ihnen und erfillen damit héchste Anspriiche
im Hinblick auf Material, Verarbeitung und Auslieferung.
Unsere erfahrenes Vertriebsteam berdt Sie gerne aus-
fuhrlich Uber neue Anwendungsfelder, individuell abge-
stimmt auf Ihr Unternehmen. Gemeinsam mit lhnen und
Ihrem Team entwickeln wir Losungsansdtze nach MaB.

Bei der voestalpine Foundry Group beginnt Vertrauen
schon beim Verstehen.

Unser Vertriebsteam
freut sich auf
Ihre individuelle Anfrage.
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VOLLE KRAFT
AB WERK

Fir Anlagenbauer der Energiebranche, die internationale
Olfeldausriistungsindustrie oder im Maschinenbau: Die vo-
estalpine Foundry Group bietet Ihrem Unternehmen
hoéchste Qualitét bei héchsten und tiefsten Temperaturen.

Francis Laufrad
3.000 kg

Prazisionsbearbeitung
fUr optimale Ergebnisse

POWER GENERATION

GroBtmaogliche Sicherheit und bestmogliche Wirkungsgrade

HYDRO

» Naben
» Boden & Krdnze

» Impeller/Laufrdder im Monoblock

GAS

» Turbinen-/Kompressorgehd&use

» Blades (Francis & Kaplan)
» Leitschaufeln

» Verstellkurbeln

DAMPF

» AuBen-/Innengehduse

» LeitschaufeltrGger
» Diffusors
» Innengehduse

» Lager-/Dichtungsgehd&use

NUKLEAR

» Ventilgehduse / -deckel
» Leitschaufeltrager
»  Krimmer

» Sdulen

OFFSHORE WIND

Herzspitzen

BAHNSYSTEME

Gusselemente flr Bahnsysteme

»  Weichensysteme » Herzspitzen
» Drehgestelle » Tauchzapfen
» Bahnbaumaschinen » Drehzapfen
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Pipeline-Kompressorgehduse

OL&GAS

Einbaufertig und vormontiert fiir Olfelder
und Gaswerke

Werkzeugunterteil

Spindel | 1.500 kg

MASCHINENBAU

Gussstlicke fur Spezialanwendungen und
Schwermaschinenbau

» Stdnder und Ambosse » Hammerbdre

»  WalzenstdGnder » Einbaustlcke
»  Stirnwdnde » Schlackenkibel
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WEITERE

Gusselemente fur die verschiedensten
Einsatzbereiche

» AuBen-/Innengehduse Speziell fur Offshore- » Kompressorgehduse » Ventile » Kunstguss » |hre individuelle Anfrage
»  Anwendungen entwickelte
Weitere Informationen zu un- » Ventilgehduse / -deckel Werkstoffe » Verdichter » Lagergehduse » Infrastruktur
seren Sparten und Anwen-
dungsfeldern finden Sie auf » Schaufeltrdger » Blowout Preventers » Expandergehduse »  Schiff
unserer Website.
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voestalpine Linz Giesserei GmbH
voestalpine-StraBe 3
4020 Linz, Osterreich

T. +43/50304 15-0
F. +43/50304 55-2277
E. giesserei@voestalpine.com

voestalpine Giesserei Traisen GmbH & Co KG
Mariazeller StraBe 75
3160 Traisen, Osterreich

T. +43/50304 13-0
F. +43/50304 53-350
E. office.traisen@voestalpine.com

voestalpine

ONE STEP AHEAD.



