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SHOTLIST OF ADDITIVE MANUFACTURING CENTER IN SINGAPUR

TITEL DER PRODUKTION

ADDITIVE MANUFACTURING CENTER IN SINGAPORE AUBEN- & INNENBEREICHE
voestalpine Additive Manufacturing Center Singapore Pte. Ltd

KONTAKT
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PRODUKTIONSDATUM

August 2018

» TV Europa (50i): mov, 1920x1080, Full HD

VERFUGBARE FORMATE » TV USA (59i): mov, 1920x1080, Full HD
»  Web (H.264): mp4, 1920x1080, Full HD
SCHLAGWORTE »  Additive Manufacturing

SZENE MINVON MIN BIS

KAMERAEINSTELLUNG SZENENBESCHREIBUNG

1 0:10 0:29 | Drohne AuBenbereiche

2 0:29 0:39 | Schaubild Innenbereiche

3 0:39 1:11 | Halbnah/Nah Mltorb§|ter offnet die Additive Manufacturing Maschine und fiillt das Metallpulver in die
Maschine.
Simulation des Werkstilicks auf dem Bildschirm. Die Software nimmt die vorhandene CAD-

4 1:11 1:18 | Nahaufnahme Datei und schneidet das 3D-Modell in Scheiben, um einen Baupfad (,,Built Path*) fir die

) ) Herstellung des Bauteils zu erstellen. In diesem Fall bauen wir Schaufeln auf die Oberfldche

eines Rohrkerns.

5 1:18 1:45 | Halbnah Der Zentralkern wird auf eine Aufnahmevorrichtung geladen und arretiert.
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SZENE MINVON MIN BIS KAMERAEINSTELLUNG SZENENBESCHREIBUNG
. . Laserabscheidung des Metallpulvers auf den Zentralkern, wobei die Schaufel Schicht fir
6 1:45 2:08 | Halbnah/Nah Schicht aufgebaut wird. Bilder werden von auBerhalb der Maschine aufgenommen.
. . Laserabscheidung des Metallpulvers auf den Zentralkern, wobei die Schaufel Schicht fiir
7 2:08 2:35 | Halbnah/Nah Schicht aufgebaut wird. Bilder werden im Inneren der Maschine aufgenommen.
8 2:35 2:46 | Halbtotal Der Bediener Uberprift die Pulverablagerungsrate und die Bauhdhe der Schaufel.
9 2:46 3:00 | Total Der Bediener Uberprift die Pulverablagerungsrate und die Bauhdhe der Schaufel.
10 3:00 3:07 | Total Der Bediener betrachtet die Prozesssteuerungsparameter.
Der Bediener Uberpriift die Prozess- und Aufbauinformationen. Parameterriickmeldung fiir
11 3:07 4:01 | Halbnah/Nah die Regelung des Pulverschmelzbades iber den Bildschirm ,,Adaptive Process Control*
(APC).
12 4:01 5:04 | Halbnah Die quergbscheldung de§ Metql'l'pulvers.bau‘t die Schaufelhéhe Schicht fiir Schicht weiter
auf, bis die vorprogrammierte Hohe erreicht ist.
13 5.04 5:32 | Halbnah Vor-Ort-Labor zur Uberpriifung der Qualitdt der Ablagerung und des Baus der
Endkomponente.
CNC-Drehmaschine zur Bearbeitung von Stahl fiir unsere Kunden. Das gezeigte Beispiel ist
14 5:32 5:46 | Halbnah/Nah ein versetzter Dorn fir die Ol- und Gasindustrie (hat nichts mit Additive Manufacturing zu
tun).
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